KGP 104 GIDA ANALIZLERI




Ornek Alma Hatalari

1. Ornegi olusturan bireylerin rast gele secimindeki basarisizlik.

2. Ornek alimi sirasinda Grin bilesiminin degismesi

3. Ornegin bilesiminde kontroli giic degisimler




Gidalarin analizinde yapilan hatalar baslica iki nedenden kaynaklanir.

1. Gida bilesimi farkliliginin neden oldugu 6rnek alma hatalan

2.Deneysel hatalar (analiz hatalari): Deneysel hatalar, hatanin diizenli olarak yapilip yapilmadigina gore

iki gruba ayrilr.

a) Rastgele hatalar: Bir ornekte ayni kosullarda yapilan 6lcimlerde ayni sonuclar elde edilemez.
Sonuglar belli bir araliga dagilmis haldedir. Bu durumda elde edilen sonucun gergcek degerden az veya
fazla ¢ikma sansi esittir. Rastgele hatalar istatistiksel olarak incelenir. Diizensiz yapilan hatalara 6rnek

olarak titrasyon yapan kisinin son noktayi kacirmasi verilebilir.

b) Sistematik hatalar: Rastgele yapilan hatalarin aksine ayni sartlarda yapilan deneylerde ayni sekilde
saptanan hatalardir. Sistematik olarak yapilan deneysel hatalar, genelde kaynagi bilinen ve elemine

edilebilen veya dizeltme yapilabilen hatalardir. 3 nedenden kaynaklanabilir.



1. Yontem hatalari: Yontemde kullanilan kimyasallardan, reaksiyondan, degisik
kayiplardan olusabilir. Yontem hatalarini belirlemenin en kolay yolu, analizi

N analiz

edilmesidir.

2. Analizi yapan kisiden kaynaklanan hatalar: elde edilen verilerin

tekrarlanmasi ile bu hata giderilebilir.

3. Enstrumental hatalar: Elektronik devrelerdeki sorunlar, sicaklik ve voltaj

degisimleri gibi etkenler neden olabilir. Aletlerin sik sik kalibre edilmesi gerekir.



Kalibrasyon: oOlculen sinyal ile madde derisimi arasindaki iliskinin

belirlenmesidir.

Gercek deger, cok sayida yapilan analiz sonuclarinin ortalamasidir.

Deney hatasi, elde edilen degerin gercek degerden farkli olmasi durumunu

ifade eder.

Deney hassasligi, elde edilen degerin gercege yakinhgidir.




Ornek Tipleri




a) Amacina Gore Numuneler

Fabrika Ornegi

»Uretim esnasinda proses kontrolii amaci ile
alinan ornektir. (bu kontroli isletmeler kendileri

yapar)




Gida Standartlar Orneg;i

Belli gidalarin ortalama bilesimlerinin anlasilmasi ve buna
gore de bu gidalar icin standartlar yapilmasi amaciyla
alinir.

Buradan elde edilen sonuclara gére gida standartlari
yapilir ve yururlige konur.

Bu tip ornekler, Gretim yerlerinden veya satis yerlerinden
alinir.

Ambalajlanmis Grin UGzerinden kalite kontrol amaciyla
fabrikalar tarafindan veya denetimde goérevli kurulus ve
yetkili kisilerce alinan 6rnektir.



Kontrol ve Degerlendirme Ornegi

Bir Ulke icinde Uretilen ve ithal edilecek
gidalarin genel durumunun ve
glvenilirliginin kontrol edilmesi ve
kalitesinin degerlendirilmesi amaciyla alinir.



Sikayet Ornegi
Herhangi bir sikayet durumunda, sikayet edilen
gidadan alinir.

Degerlendirme sirasinda gerekirse sikayet edilen
gidaya benzer gidalardan da ornek alinir.




Epidemiyolojik Ornek

Gidalardan  kaynaklanan  hastalik  etmenlerinin
saptanmasl amaciyla gidadan veya ilgili materyalden
ornekler alinir.

Epsdemiyolojik ornekler icin ornek alma yontemleri
Ozeldir.



b) Analizine Gore Numuneler

Duyusal muayene icin alinan ornek, Fiziksel analiz i¢cin alinan 6rnek, Kimyasal
analiz icin alinan o6rnek, Mikrobiyolojik analiz icin alinan 6rnek, Toksikolojik
analiz icin alinan ornek, Histolojik analiz icin alinan 6rnek olmak lizere 6

cesittir.



. i

Bicak, spatul, siringa, makas, sonda, kepce, ,kasik, catal vb. araclar 6rnek alma
arac ve gerecleri arasinda sayilabilir. Ornek alma islemi tamamlandiktan sonra,
alinan ornekler onceden hazirlanmis ornek kaplarina konularak agizlari sikica
kapatiimalidir. Ornek kaplarinin fiziksel ve kimyasal acidan yeterince temiz
olmasina ayrica mikrobiyolojik analizler icin alinacak oOrnekte hijyen ve
steriliteye dikkat edilmelidir. Ayrica ornek alinmasi gereken dikkat edilmesi

gereken bazi noktalar s6z konusudur. Bunlar:



1.Sivi 6rneklerden 6zel pipet veya kepcelerle drnekler alinir.

2.Hububat, kahve ve diger taneli trlnler icin konik bolmeli sondalar kullanilir.

cikarmak icin birde spatulasi vardir.

4.Yag ve peynir sondalari bir tarafi yarik baston seklinde borulardir.

5.0rnek alinacak etler, kemiginden ayrildiktan sonra kiyma makinesinden gecirilir ve
karistirilir.

6.Cikolata, kasar gibi fazla sert olmayan kati gidalar 6nce rendelenir ve bu
rendelenmis materyalden ornek alinir.

7.Viskoz gidalar ise blenderde iyice karistirildiktan sonra siselere alinir.



Ornek Kaplari

1.Plastik Kaplar

Olumlu Yonleri Olumsuz Yonleri

1. Cok hafiftir. 1. Gaz, buhar ve aromayi gecirirler.
2. istenilen sekilde yapilabilir. 2. Sterilize edilemez.

3. Kirilgan degil. 3. Butlin kimyasal etkenlere karsi

cok dayanikli degildir.

4. Ayrica renksiz olanlarin icerigi gostermesi



2. Cam Kaplar

Olumlu Yonleri Olumsuz Yonleri
1. Icindeki giday etkilemez. 1. Agirdur.

2. Icindeki 6rnegi gérme imkani saglar. 2. Kirllgandr.
3. Yuksek sicakliga dayanikhdir.(sterilize edilebilir) 3. Is181 gecirir.

4. Temizlenmesi kolaydir.



3. Metal Kaplar

Olumlu Yonleri Olumsuz Yonleri
1. Kirilgan degildirler. 1. Gida ile reaksiyona girme ihtimali
2. Sicaktan etkilenmezler 2. Paslanma ve korozyon

3. Oldukca dayaniklidir ve imali kolaydir. 3. icindeki gidanin gériinmemesi

4. Sivi, gaz ve isik gecirmezler.



Etiketleme

Kullanilacak 6rnek kabinin genel olarak hava gecirmez sekilde
kapanabilmesi, gida ile reaksiyona girmemesi, gidanin tat, koku ve pH’ini
degistirmemesi gerekmektedir. Ornek alindiktan sonra &érnegin usuliine
uygun bir sekilde etiketlenmesi gerekmektedir. Bir etikette en az su bilgiler

bulunur,



®  Bir etikette en az su bilgiler bulunur.

Ornek adi ve numarasl
Urlin veya parti numarasi
Ornek tipi

Ornek alma zamani ve tarihi
Laboratuvara gelme tarihi

Kim tarafindan alindigi



Ayrica etiket kabin uUzerinden kolayca kalkmamali,

sudan etkilenmemeli ya da kolayca silinmemelidir.
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