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Yararlanilan Kaynaklar

 Gida Endustrisi Makineleri
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Gida endustrisinde baslica birim islemler

1. Kontrol 9. Pompalama
2. Hammadde hazirlik 10. Isil 1slemler
3. Temizleme 11. Koyulastirma
4. Parcalama 12. Kurutma

5. Simniflandirma 13. Sekil verme
6. Ayirma 14. Kaplama

7. Boyut kiicililtme 15. Ambalajlama

8. Karisimlama




Hammadde Hazirlik Makineleri

‘artma ve olcme aletleri,

‘asima ve iletim duzenleri,

‘emizleme ve ayiklama makinalari,
Yikama makinalari,
Siniflama makinalari,

A S

Sap ayirma, kabuk soyma ve cekirdek ¢cikarma
makinalari.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Makina Ve Ekipman Se¢imi Yapilirken Dikkate
Alinmasi Gereken Bazi Noktalar

« Uriin kayiplarini en aza indirecek énlemleri diisinmek
« Urln cinsine gore temizlik kosullarini saglamak

* Mikroorganizma faaliyetine ve yeni bulasilara izin
vermeyecek nitelik ve dnlemleri disinmek

* Hammaddenin fiziksel ve yapisal diger 6zelliklerinin
yitirilmemesini saglayacak onlemleri almak

e Zamanlama uUzerinde titizlikle durmak.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Hammadde Hazirlik Makineleri

* Tartma ve 6lcme aletleri

* Tasima ve iletim dizenleri

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Tartma ve Olgme Aletleri

e Kantite olcen aletler

e Kalite 6lcen aletler

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Kantite Olcen Aletler

Aqirlik 6lcenler

— Kantar : Kefe ve kadran olarak iki bolimden
olusmaktadir.

— Elektronik kantarlar : Dijital okuma yapilir. Oldukca
glvenilirdir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Hacim blgcenler

— Sayac : Sayac, dlcimu hacimsel olarak yapar ve dijital
olarak gosterir.

— Olgiim tanki : Olgiim tanki ayaklarinin altina, 6l¢im
sonucunu gosteren ve kumanda panosuna elektriksel

sinyal gonderen “yuk hucresi”denilen duyarl
uyaricilar yerlestirilmektedir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Tanklarin Bosaltiimasi

 Tankin dibinde bir miktar Grin kalmasi ekonomik bir
kayiptir.

* Bu kaybi 6nlemek amaciyla tank bosaldiktan sonra bir
sire daha pompalama islemine devam edildiginde,
sisteme hava girecek ve bu hava urun kalitesinde ve
sistemde sorunlara neden olacaktir.

* Bu sakincayi 6nlemek lGzere tankin en alt noktasi olan
bosaltma bogazina bir “alt seviye kontrol elektrotu”
takilir.

 Tank tamamen bosaldiginda, elektrotun kontrol
panosuna ilettigi sinyal, pompalama islemini tam
zamaninda durdurur.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Kalite Olcen Aletler

« Uretici isletmeler “kalite kontrolu” konusuna cok
ciddi olarak egilmekte, tiketicilere “kalite glivencesi
vermekte, bunu kalite gliivencesi kuruluslarindan
belgelettirmekte ve bu belgeyi bir 6vinc¢ nedeni
olarak tuketicilerine aciklamaktadirlar.

”

* Kalite, “Ustlin olma derecesi’ ile belirlenir. Bir baska
deyisle kalite, GrinUn “kabul edilebilirlik 6zelliklerinin
toplamdir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Kalite saptamasi yaparken,

e GArunus faktorleri
e Tekstlr faktorleri
e Tat-koku faktorleri

GOz onunde bulundurulmaktadir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



