Gida On islem ve Temizlik Makinalari

e Gida endustrisinin her dalinda isletmeye gelen hammaddelerin
isleme girmeden dnce temizlenmesi gerekir.

* Cevresel faktorlerin etkisi ile bulasan her turli yabanci madde
uzaklastirilmalidir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Bazi Gidalarda Yer Alan Bulasi ve Kirlilik Ogeleri

Kirlilik ve bulasi tipleri

Ornekler

Metaller Demir iceren ve icermeyen metaller, civata, metal
talasi
Mineral Toprak, motor yagi, gres yagi, tas

Bitki kokenler

Yaprak, yonga, yabanci ot tohumu, kabuk ve deri

Hayvansal kokenliler

Ty, kemik, salgi, kan, bocek, larva

Kimyasallar

Giibre, pestisitler, herbisitler

Mikrobiyal hiicreler

Fungal gelisim (kiif ve mayalar)

Mikrobiyal metabolitler

Renkler, tat-koku maddeleri, toksinler

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.




Hammadde Temizleme Sistemleri

e Kati ve yari katt hammaddelerin temizlenmesi ve istenilen
kalite disinda olanlarin ayrilmasi olayi ise yas temizleme
(yikama) ve kuru temizleme gibi iki yontemle yapilir.

* Yas temizleme makinalarina 6rnek olarak puskurtmeli, fircali,
valsli yikayicilar ve yuzdiruci tanklar,

 Kuru temizleme makinalarina 6rnek olarak da hava sistemli,
manyetik tutucular (metal dedektorler), eleme esash
temizleyici ve ayinicilar gosterilebilir.

* Ultraviole, X-ray, mikrodalga ve ultrasonik dedektor sistemleri
yaygin olmayan 6zel temizleme ve ayirma sistemleridir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Yikama islemi

* Yikama islemi genelde yumusatma (6n yikama), yikama
(pusklrtme) ve durulama olmak Uzere li¢ agsamada, bazen de
yikama ve durulama gibi iki asamada yapilir.

* Yumusatma, bazen hammaddelerin su akimi yardimiyla
isletmeye alinmalari sirasinda gerceklesir. Bu yontem salca,

domates suyu, portakal, mandalina suyu isleyen fabrikalarda
sikhkla goruldr.

* Yikama dlzenlerinde genelde temiz su, yerine gére de icine
klor ya da deterjan katilrmis su kullanilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Yikama duzenleri

* Hammaddenin yikanmasi en basit olarak suya

daldirilarak yapilir. Daldirma yontemi cogu kez
yumusatma asamasi icin uygulanir.

* Amaca gore yapilmis ¢ok cesitli paletli ve otomatik
yikama makineleri vardir.

e Kirilabilir nitelikteki sebzelerin yikanmasinda
kavrayici ya da sepet gibi ekipmanlar kullanilir ve
basinch su puskurtmesi yapilr.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Yikama Duzenleri

* Bezelye ve benzeri kuictk taneli sebzeleri yikamada

yuzdiirme ilkesine gore calisan yikama makineleri
kullanilmaktadir.

* Tamburlu yikama diizenlerinde dénmekte olan
silindirik gévde icinde hareket halindeki

hammaddeye su puskartulir.

e Turuncgil, hiyar ve benzeri sebze ve meyvelerin
yikanmasinda kullanilan bir baska dizen, firgal

yikama makineleridir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Ayiklama Makinalari

* Yikanip temizlenen hammaddenin isleme verilmeden
once secilip ayiklanmasi gerekir.

* Bozuk, ezik, kuflG, cirimus ve bazi durumlarda da
yumusak olanlar saglam olanlardan ayiklanarak atilir.

* Ayiklama islemi genellikle elle yapilir.

* Ayiklamada boyut, sekil, agirhk ve renk gibi fiziksel
ozellikler kullanilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Sap Ayirma, Kabuk Soyma, Cekirdek
Cikarma Makinalari

* Konserveye islenecek meyve ve sebzelerin saplari
ayrilir, cekirdek ve cekirdek evi cikarilir, kabuklari
soyulur ve gerekiyorsa dilimlenir.

* Meyve suyu, recel, marmelat ve pulpa islenecek
olanlar ise renk ve lezzet gibi kalite faktorlerini

bozmamak ve islemde isleme kolayligi saglamak icin
preslemeden dnce saplarindan ayrilir ve ¢ekirdekleri
cikarilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Sap Ayirma

e Saplardan gecen tanen ve benzeri maddeler meyvede ve son
urdn kalitesinde, acilik, burukluk ve renk bozuklugu gibi
olumsuz etki yaparlar.

* Ayrica saplarla birlikte preslenmesi halinde elde edilen
meyvenin isleme pompalanmasi sirasinda pompalarda
tikamkhk olur.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Kabuk soyma

Kabuk soyma,

= Elle,

= |sil uygulamayla,

= Kimyasal yontemler

= Mekanik yontemlerle yapilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Isil islemle Kabuk Soyma

* dogrudan alev ya da sicak hava uygulamasi
* sicak su icine batirma

 Dondurarak soymada domatesler sivi azot ile kisa siire ile
dondurulur.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Kimyasal Maddelerle Kabuk Soyma

* Kimyasal madde olarak, NaOH iceren ¢ozeltiler kullanilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Cekirdek Cikarma

Meyve suyu, recel, marmelat ve pulp’a islenecek meyvelerde,

meyvenin parcalanmasi 6nemli olmadigindan ¢ekirdek ¢ikarma
islemi icin yaygin olarak 6zel makinalar kullanilir.

Ustten diizenli olarak beslenen ve valsler arasina giren meyve,
valslerin donusu ile ezilir. Valslerden birisinin Gzeri kaucuk ile
kaplanmis, digerinin tzeri puturli yapilmistir. Meyve cekirdegi
kaucuk icine gdmulurken meyve eti parcalanir. Valslerin altindaki
ucgen seklindeki ayirici, cekirdek ve ezilmis meyveyi ayri yonlere
gonderir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Endiistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



