Karistirma ve Karisimlama
Makinalari



Karistirma ve Karisimlama Makinalari

e Karistirma ve karisimlama islemleri birbirinden farkl
islemlerdir.

> Karnistirrna kap icindeki bir fazin icerden ya da
disardan bir etki ile dairesel hareketi seklinde
tanimlanabilir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Karisimlama

> Kansimlama (mixing veya bleding) ise, cogu kez
karistirma birim isleminden hemen sonra yapilan, iki
va da daha cok fazin icerden bir etki ile hareket
ettirilerek birbirleri icinde dagilmasi, bir baska deyisle
heterojen yapinin bozulmasi ve tekdize bir karisim

elde edilmesidir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Tanklar

* Genelde tank veya tekne olarak tanimlanan ve karisimin ya da
karisimlama isleminin icinde gerceklestirildigi kaplar yerine
gore islem tanki, silo tank, mayalama teknesi, mikser kazani
gibi cesitli adlar alirlar.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Tank aksesuarlari

* Genellikle tepeden veya yandan giris yapan ve bir
elektrik motoru ile tahrik edilen safta (mile) bagl
“kanstirici” (pervane, palet, turbin vs) ile tGrinin
hareketi saglanir.

* Tanka ayrica, amaca gore sicak su, buhar, soguk su
giris ve cikis bogazlari, vanalar, sicaklik ve vakum
Olcerler ile gozetleme cami gibi elemanlar baglanir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Karistiricilar

* Karistiricilar pervaneler, carklar ve tiirbin
karistiricilar olarak tge ayrilr.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Pervaneler

> Dustk viskoziteli Griinler icin kullanilan yiaksek devirli
karistiricilardir.

 Donen pervane sivi icinde bir heliks olusturur.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Carklar

e Carklar iki ya da cok bicakl (paletli), bagh olduklari
safta dikey konumlandiriimis, orta viskoziteli sivilar
icin kullanilan karistiricilardir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Turbinler

* Tank eksenindeki bir safta bagl cok sayida bicak ya da
kanatcgiktan olusan karistiricilardir,

> Glcli akimlar olusturan turbinler genis bir viskozite alani
icinde etkilidirler.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Karistiricili Tanklarda Akim Tipleri

* Karnigtiricih bir tanktaki akim tipi, kanistiricinin tipine, sivi
uruiniin 6zelliklerine, tankin, karistiricinin ve engellerin
boyutlarina gore degisir.

* Karistirici saft tank eksenine yerlestirilmis ise sivi ylizeyinde
girdap olusturur,

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Girdap olayini onlemenin yollari 1!

e Kuguk tanklarda karistirici, tankin merkezi disina
yerlestirilebilir.
* Buyuk tanklarda karistirici, tankin yan tarafindan giris yapar.

* Dikey ve merkezi karistiricili olan tanklarin cevresel i¢
ylzeyinde dikey engeller (dalgakiran) koyulabilir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Cekme Tupleri

* Karistiricilarda akim yénu ve hizinin kontroli
istendiginde cekme tupleri kullanilir.

* Tupler pervaneli karistiricilarda pervanenin etrafina,
turbinli olanlarda kanistiricinin Uzerine yerlestirilir.

e Belli emulsiyonlarin hazirlanmasinda kullanilir

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Dolasim (sirktilasyon) Hizi

e Karistirici tarafindan birim zamanda yeri degistirilen
sivi hacmine karistiricinin “karistirma kapasitesi” ya
da “dolagim iz denir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



