Boyut Kiucultme Makinalari



Boyut Kictltme Makinalarr

o “Kiictiltrne” terimi kati, yari kati, sivi icinde yari
katl ve sivi icinde sivi bulunan ve
caristirlamayan parca ve parcalarin daha
klicUk parca ve/veya parcaciklar haline
donusturulmesi islemlerini tanimlamakta
kullanilir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Boyut kucultme makinalari

e kiricilar,

e oOgutucdler,

* ince ogutuculer ve

* kesme makinalari

olmak tzere genelde dort ana grup altinda toplanabilir

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Boyut kicultmede kullanilan valsler

* Kirma valsleri
e Ogitme valsleri

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Ogutme islemi

e Ogltme islemi, un ya da irmik Gretimi esas alinarak bugdayin,
bir seri ve araliklari giderek ktctlen vals ve elek
sistemlerinden gecirilmesi ile gerceklesir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Yari kati gidalarin boyutlarini
kGcultmek icin

* Yari kati gidalari (et, meyve, sebze) sikistirma, kesme,
parcalama ya da yirtma islemlerinden birisi ile ufalayan
makina veya ekipmanlara “Kesme Makinalari” denir.

Kesme makina ve ekipmanlari dort gruba ayrilir.
> Pul (flake) haline getiren dilimleme makineleri
> Kiip yapanlar,
> Serit (shreding) yapanlar ve
> Pulp yapan makinalar.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Presler

Presler yapilarina ve calisma ilkelerine gore 2’ye ayrilir:

* Kesikli calisan presler
— Dik sepetli presler
— Yatik govdeli presler
— Paketli presler

e Surekli calisan presler
— Vidali presler
— Bant presler

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Kesikli Calisan Presler

* Preslenecek hammadde partiler halinde beslenir.
Preslemeden sonra kalan “posa” bosaltilir ve yerine
veni bir parti konur. Daha cok meyve suyu, zeytin yagi
uretiminde kullanilan kesikli calisan presler cok
cesitlidir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Stirekli Calisan Presler

 Sirekli calisan presler vidali ve banth preslerdir.

> Vidal presler genelde yatik delikli bir silindir ile govde
icinde doner hareketli sonsuz bir vidadan olusur.

« Hammadde delikli gbvde ile bu vida arasinda
sikisarak preslenir.

* Bant preslerde ilke, maysenin iki bant arasina
sikistirlilmasidir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Presleme islemini etkileyen faktorler

* Preslenen maddenin yapisi

* Pres basinci

* Alinan suyun ya da ham yagin viskozitesi
* Pres kekinin kalinlig

* Presleme sicakligi

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Swvi Gidalarda Boyut Klictiltme (Emdtilsifikasyon ve

Homojenizasyon)

> Ernulsifikasyon , dispers fazi surekli faz icinde cok kicuk
damlaciklar halinde bulunacak sekilde birbiri ile
karistirilamayan iki veya daha fazla fazin stabil (kararh) bir
emulsiyon olusturmasidir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Homojenizasyon ve homojenizatoérler

* Sivi faz iginde emiilsiyon fazinda dagilmis bulunan
parcaciklarin ¢aplarini kugulterek ortamin
emulsiyonunu stabil hale getirmek, bir baska deyisle
emulsiyon fazindaki parcaciklarin sivi faz icindeki
dogal sedimentasyonunu durdurmak veya
yavaslatmak amaciyla yapilan mekanik isleme
hornojenizasyon denir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Homojenizasyon

> Sutl dogal olarak kendi haline biraktigimizda ise yapisindaki st yagi
globllleri, negatif sedimentasyon etkisi ile bir krema tabakasi
olusturacak sekilde ylzeyde birikirler.

* lyi homojenize edilmemis sterilize stitlerde krema, kutu koselerinde
kiimelesir. Stt yaginin, sivi faz icersinde belli oranda bulunmasi ve
homojen olarak yapiya dagilmis olmasi istenir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Homojenizasyonun amaclari

* SUtdn homojenize edilmesinde ana amag, yag taneciklerinin
caplarim kuculterek hareketlerini durdurmak veya ¢ok
yavaslatmaktir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Tam ve kismi homojenizasyon

* Homojenizasyon, tam veya kismi homojenizasyon olarak ikiye
ayrilir. Tarm hornojenizasyonda sutin tamami
homojenizatorden gecirilir.

Kaynak: Saldamli, 1., Saldamli, E.,2004. Gida End(istrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



