Ambalaj ve Ambalajlama Makinalari

* Gida endustrisinde kullanilan her tirlG
ambalaj, ambalajlanan gidalarin raf 6mra
bitimine kadar urlnlerin saglikli bir sekilde

tiketiciye ulasmasini saglayan bir arac olarak
kabul edilmektedir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Gida ambalaj malzemelerinden

beklenen ozellikler
Icine konulan gidayi dis etkenlere kars|
coruyabilmeli
Uretimi ve temini kolay olmal
Kolayca sekil verilebilmeli
Agirligi az olmali
Gida ile uyusmali,
Gidaya toksik nitelik kazandirmamali
Estetik acidan tuketici begenisini kazandirmal

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Gida ambalaj malzemelerinden

beklenen Ozellikler

* Fonksiyonel sekil ve 6lcide olmal

e Ko

e Ko
KU

ay acilir ve kapanir olmali

ay yok edilebilirlik yada gerektiginde tekrar
lanilabilirlik 6zelligi gostermeli

* Depolanmasi kolay ve optimum yer kaplayacak
sekilde olmali

* Yasalara uygun ve etiket bilgilerinin Gzerine
rahatca aktarilabilecegi niteliklerde olmalidir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Ambalajlarin siniflandirilmasi

e 1) Sert ambalajlar

— Cam ambalaj : Yikama, doldurma kapama, kasa bosaltma,
kasa yikama ve kasalama makineleri

— Metal ambalaj: Kutu imalat, doldurma-kapama ve
etiketleme makineleri

— 2) Esnek ambalajlar

— Plastik ambalaj : Sekilleme, doldurma-kapama makineleri
— Metal folyo ambalaj : Doldurma-kapama makineleri

— Kagit ve karton ambalaj : Doldurma-kapam makineleri

— 3) Cok katli ambalajlar : Sekilleme, doldurma-kapama
makineleri

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Gida ambalaji olarak camin tercih

edilme sebepleri
 Cam inert bir madde oldugundan gidalarla
tepkimeye girmez ve korozyona ugramaz.
 Cam, gecirgen ve gozenekli degildir.
e Kokusuz ve temizdir.
e Seffaftir, gorunim kolayligi saglar.
* Dayanikhdir.
* Cam kapaklari kolay acilip kapanabilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Gida ambalaji olarak camin tercih
edilme sebepleri

* Cesitli bicim, buyukluk ve renkte yapilabilir.

 Makinelerde ylksek dolum kapasitesine
erisilebilir.

* Vakum dolum ve kapama yontemi
uygulanabilir.

e Gidalarin raf dmri uzun olmaktadir.

* Bosaltildiktan sonra tekrar kullanilabilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Cam ambalaj kullaniminin olumsuz
yonleri

 Cam ambalaj icini gosterdiginden Ureticinin
kaba koyacagi hammaddeyi cok dikkatle
secmesi, iyi bir siniflama yapmasi ve
dolumunda 6zenli calisiimasi gerekir.

 Cam ambalaj, metal kutulara kiyasla daha
kirilabilir olduklarindan bu ozellik
kullanimlarini kisitlamaktadir.

« Cam ambalaj tasima ve depolamada cok yer
kaplayacagindan maliyetleri artirmaktadir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Kalayli teneke

e Konserve uretiminde siklikla kullanilmaktadir.

* Celik sac gozenekli oldugundan kalayin asinmasi
ile gida ile celigin temasi artar.

* Teneke Uretiminde kullanilan celik tipinin gidanin
korozif etkisine gore secilmesi gerekir .

* Celik sacin kalayla kaplanma nedeni, korozyona
dayanikli olmasini saglamaktadir.

* Ancak kalayin kendisi de korozyona dayanikl
degildir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Laklama

* Teneke kutulardaki korozyonu en aza indirmek
icin, kalay kaplama tabakasi, “lak” ile ifade

edilen organik veya sentetik kaplama
maddeleri ile kaplanir.

* Lak tabakasi kutu ytzeyindeki metalleri
korozyonundan korumakla birlikte gidaya

metal iyonlarinin gecmesine de engel
olmaktadir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Esnek ambalajlar

* Esnek ambalaj, gida ambalajlanmasi icin
gerekli teknolojik ve hijyenik ozelliklere sahip
olmasi yaninda hafif, ucuz ve gérinim
gecirgenligi gibi 6zellikleri ile sekerli Grunler,
taze islenmis ya da dondurulmus et tridnleri,
peynir, dehidre Urlnler, taze, dondurulmus ve
kurutulmus meyve ve sebzelerin ambalajinda
vaygin olarak kullaniimaktadir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Esnek ambalaj malzemelerinin
ozellikleri

* Rutubet ve sicaklik degisimlerine karsi boyutlarini
degistirmezler.

* Sicaklik uygulamasina uygundurlar.

* Sizdirmaz sekilde kapatilabilirler.

* Yaglara karsi dayaniklidirlar.

e [slak ve kuru kosullara uygundurlar.

* Maliyetleri dusuktar.

* Yirtilmaya, darbeye karsi dayaniklidirlar.

* Tat ve koku bulasmasi s6z konusu degildir.
* Parlak gorantmludur.

e Baski yapilmasina uygundurlar.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Etiketleme

* Gida ambalajinda etiket, Grintn tanitiimasi,

tanimlanmasi, markasi ve Ureticisinin
oelirlenmesi, kullanma ya da hazirlanma
vilgileri ve gida ile ilgili yasa ve tuziklerin
oelirledigi miktar, bilesim, fiyat, Gretim ve son
cullanma tarihleri gibi bilgilerin yazilmasi
yonunden blyuk 6nem tasir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Suzme agirlik, net agirlik, doldurma
orani

* Konserve kabi iceriginin bir elek Gzerine
sizulmesinden sonra kalan kismin agirhgi stizme
agirhgidir.

* Konserve gidalarda sizme agirliginin belirtilmesi
onemlidir.

* Net agirlik, kaptaki kati ve dolgu sivisi agirliklari
toplamidir.

* Doldurma orani bir kabin hacminin ytzde kac¢inin
dolduruldugunu gosterir. Konservelerde bu oran
%90 dan az olamaz.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Aseptik ambalajlama

e Aseptik ambalajlama, Grinlin bakteri ve
bakteri sporlari, mayalar, kiifler ve bunlarin
sporlari ile vejetatif htcreleri ile baz
enzimlerinin yok edilerek ambalajlanmasi
demektir.

* Buamacla trunlere 1sil islem uygulanir. Bu isil
islem pastorizasyon veya sterilizasyon
islemidir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Tetra pak aseptik dolum sistemi

* Genellikle UHT teknigi ile islenmis Urulnlerin
aseptik ambalajlanmasinda kullanilmaktadir.

e Tetra-pak aseptik dolum sisteminde ambalaj
malzemesi olarak kraft kagidi-plastik karisimi
olan katmanli malzeme kullanilr.

* Rulo halinde isletmeye gelen ambalaj
materyali dncelikle hidrojen peroksit
banyosundan gecirilerek sterilize edilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Tetra pak aseptik dolum sistemi

 Steril hale getirilen ve bir boru seklini almis
olan karton kutuya steril Grin dolumu yapilir.

e Ayarlanmis miktarda dolum yapildiktan sonra
paket dolum seviyesi Uzerinden endulksiyon
Isitma yontemi ile yapistirilir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Modifiye atmosferde ambalajlama

* Modifiye atmosferde ambalajlama
yonteminde ise, belirli gaz gecirgenlik
Ozelliklerine sahip bir ambalaj icinde istenen
atmosfer kosullari saglanmaktadir.

* Et ve mamuiillerinin, peynir, meyve ve
sebzelerin ambalajlanmasinda basari ile
uygulanmaktadir.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Uriin kod sistemler;

 Dlinyada EAN (European Article number) ve UPC
(Uniform product code) olmak tzere iki kod
sistemi kullaniimaktadir.

* Ulkemizde EAN sistemi uygulanmaktadir.

e EAN-13 ile ifade edilen kod sisteminde 13 haneli
bir cizgi kod sistemi bulunmaktadir.

* |lIk 3 hanesi Ulke kodunu gosterir. Ulkemizin kodu
869°dur.

* Sonra gelen 4 hane firma, bunu izleyen 5 hane ise
urun kodunu olusturur.

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



Uriin kodu

 Urtin kodu, Uretici ve ya satici kurulus
tarafindan urind tanitmak amaciyla verilen
numarayi gosterir.

* Sistemde yer alan 13. ve tek haneli sayi ise
kontrol basamagdir.

 EAN-8 cizgi kod sisteminde ise,urin kodu 4 ve
kontrol sayisi 1 hanelidir. Burada isletme kodu
yoktur (Sekil 6.34., sy 453).

Kaynak: Saldaml, i., Saldamli, E.,2004. Gida Enduistrisi Makineleri. Savas Yayinlari, Ankara, 547 sayfa.



