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Sera Yapi Elemanlari

a. Zemin

b. Temel ve Duvarlar

c. Cati elemanlari

d. Kapi ve havalandirma pencereleri
e. Diger yapi elemanlari

iskelet malzemeleri

Ortii malzemeleri
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Sera Yap! Elemanlari

Sera yapi elemanlari Sera Yapi Elemanlan

Zemin

. Temel ve Duvarlar

Cati elemanlari

. Kapi1 ve havalandirma pencereleri

Iskelet malzemeleri

Ortii malzemeleri seklinde siniflandirilabilir.

Bu elemanlarin planlanmasinda ve sec¢iminde bolgenin iklim durumu,
serada yetistirilmek istenen bitki taru, seracilik igletmesinin btayuklagu
ve igletme tipi gbz onlne alinmalidir.
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Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yap! Elemanlari

Ayrica seranin yapim elemanlari segilirken'de su etmenlerine
dikkat edilmelidir.

1.Sera yapi elemanlari ucuz, saglam ve hafif olmali,

2.Seri Uretime uygun olmali,

3.Enerji tasarrufunu saglamal,

4.Kurulus ve tamiri:kolay olmali,

5.Hava kosullarindan etkilenmemeli,

6.Sera iginde yeterli iklim ayarlamasi yapilabilmelidir.
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Sera Yap! Elemanlari
a. Zemin

Sera kuruldugu alanin zemin ozellikleri Gzerine gelen yuku tagiyacak
nitelikte olmalidir. Cunkl zemin-seranin diger yapi elemanlarinin
yukdnu tasir. Seranin yuku ‘kolon veya temel araciligiyla zemine
etilir.

Zeminin seranin kapladigi alan boyunca homojen bir yapida olmasi
onemlidir. Zeminin yuk tagima gucu zemin topraginin cinsine gore
degisiklik gosterir.

Kaba cakilli toprak tipi; kum ve sert Killi toprak tipine gore daha ¢ok
yuk tasiyabilir.
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Sera Yap! Elemanlari
b. Temel ve Duvarlar

Temel

Yapinin vyerlestirildigi kisim olan-temel, yapiyr kapladigi alan
uzerinde tasir. Temel kolonlarla kendi Uzerine gelen seranin tim
yukant temel zeminine©¢atlama, ayrilma ve yarilma olmadan
lletilebilirse, Ozellikle..cam seralarda kirilmalar meydana gelmez.
Eger temel zemini Uzerine iletilen yakd emniyetle tasimazsa sera
stabilitesinin bozulmasi ile kapi ve pencerelerin acilip kapanmasi
zorlasir. Bu nedenle sera iginde istenilen iklim kosullar ayarlanmaz
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Sera Yap! Elemanlari \
b. Temel ve Duvarlar

Temel
Cam ve plastik ortuli seralarda.temel I
duvari yapmak igin, 70cm genislikte
ve 80-100cm derinlikte \Sera cevresi
boyunca temel gukuru kazilir (surekli o
temel) Eger zeminin emniyeti yeterli ﬁUj \ K
degilse alt kismina 20cm yukseklikte
betonarme somel yapilir. Bu somel HR s LAk
yerine tesviye betonu da Vyeterli ' :%%—_*3
olabilir, a4

1. Dikme, 2.Betonarme hatil, 3.Takviyeli
harcli temel duvari, 4.Betonarme temel

KBP201 OrtlaltiYetistiriciligi
ualtiYetistiricilig sOmeli, 5.Mertekler, 6.Aslk
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4. Seralar
Sera Yapi Elemanlari \\
b. Temel ve Duvarlar N 5
Temel
Zemin saglam ise 20-30cm geniglikte 80- .
100cm vyukseklikte betonarme . ‘perde
betonu, temel duvari gorevi yapabilir. \|\
Hakim ruzgarlarin fazla oldugu gevsek N
zeminli temelin daha ‘saglam yapilmasi ﬁlij \ :
gerekmektedir. LILIN :
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1. Dikme, 2.Betonarme hatil, 3.Takviyeli
harcli temel duvari, 4.Betonarme temel
KBP201 OrtlaltiYetistiriciligi someli, 5.Mertekler, 6.Asik
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i )~ 4. Seralar

Sera Yap! Elemanlari
b. Temel ve Duvarlar

Temel

Plastik seralarda her dikmenin altina:20x30x40cm boyutlarinda veya 20-

30cm capinda, 30-40cm derinliginde silindirik beton dokmek vyeterli
olmaktadir (tekil temeller).

A. Prizma seklindeki beton ayak,
B.Somel, C.Silindirik beton ayak
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Sera Yap! Elemanlari
b. Temel ve Duvarlar

Temel

Plastik ortult ahsap seralarin temel duvarlari fazla yuk tasimadiklari igin,
tugla, beton briket, beton veya tas ile yapilabilir. Boyle seralarda temel
duvarinin gorevi, sera iskeletini olusturan yapi elemanlarini temele
baglamaktir. Ayni zamanda rlzgarin emici etkisinden olusan serayi
devirmeye ve yerinden sokmeye yonelik kuvvetlere agirhgiyla karsi
koymaktir.

Ayrica blok seralarda da iki seranin birlestigi yerde dikmelerin her birinin
altina silindirik veya kare prizma biciminde beton someller yapilmaldir.
Ayaklar Uzerinde dikmelerin (kolonlarin) baglanacagi sekilde
vidalanacak veya kaynaklanacak gibi lama demirleri yerlestiriimelidir.
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Sera Yap! Elemanlari
b.Temel ve Duvarlar

Temel

Taban suyu yuksek arazide kurulan 'seralarda, temelin Ust yuzeyi
zeminden yuksek olur. Bu amacla temel duvari dogal zeminin Ustune
cikarilabilirse de, temel duvarinin fazla yuksek oldugu seralarda duvara
yakin olan bitkiler dogal 1siktan yeteri kadar yararlanamazlar. Bu etkiyi
ortadan kaldirmak:igin-‘tezgahlarda yetistiricilik yapilabilir.

Sera icinde masalar tezgah yuksekliginde (tezgahta) bulunuyorsa toprak
ustu duvarlarinin yuksekligi 10-15cm daha yuksek olabilir. Bu duvarlar
seray! tasimaktan ¢ok, toprak Ustu sera ortu malzemesini koruyucu
olarak yapilmaktadir.
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Sera Yap! Elemanlari
b.Temel ve Duvarlar

Temel

Seranin kapilarinin bulundugu seranin cati sekline gore lcgen, yay
veya yarim daire seklinde olan on've arka duvarlarin temelleri, daha
yuzeysel olmaktadir. Bu duvarlar seranin kendi ve catisindan gelen
yukleri tasimadigi icin temel derinligi az tutulmaktadir

=l . s

>
p———
220 m
T 470 m

e |
[
Vi
v
220 m .
%h\c;»
M
(220m 21 m

KBP201 Ortualti Yetistiriciligi




2 TP
oo Ortualt! Yapilari
Lo d) 4. Seralar

Sera Yap! Elemanlari
b.Temel ve Duvarlar

Temel

Seralarin ¢evresinde yagislarla olusabilecek arazi yuzey ve durgun
yuksek taban suyunun drenajini-saglamak amaciyla, sera temel
duvarlari c¢evresinde bir-'drenaj sisteminin yapilmasi gerekir.
Ozellikle blok seralarin cevresinde yapilacak drenaj sistemi temel
duvarlarindan 100em uzaklikta, 75-100cm derinlikte acilan
hendeklere dogenen drenaj borulari ile yapilir.

Bu konunun detaylari seralarda dis drenajda ele alinacaktir.
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Sera Yap! Elemanlari
b.Temel ve Duvarlar

Duvarlar
Subasman duvari, temel ile ust yapi elemanlarini birbirine baglar..
Subasman duvari yuksekligi \'sera icinde bitkilerin yetistiriciliginin
yapildigi duzleme gore degisir.
Subasman duvarlari genelde, 15-30cm yuksekliginde, geniglikleri temel
duvarinin genigligindedir.
Sera yan duvarlari, ¢ati agirligini ve sera yan yuzeylerine etki eden
ruzgar yukunu karsilayan yapi elemanlaridir.
Sera yan duvarlart kolonlar, asiklar ve merteklerden meydana
gelmislerdir.
Kolonlar:Yan duvarlarin esas iskeletini olusturan kolonlar, cati
makaslarinin yuklerini temele iletirler ve ¢ati makaslariyla bir gerceve
olustururlar.
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Sera Yap! Elemanlari
b.Temel ve Duvarlar

Duvarlar

Mertek, camlarin ya da diger -0rtu malzemelerinin yerlegtirildigi
elemanlar.

Asiklar, merteklerin yukunu tasiyan ve cati makaslarinin dugum
noktalarina ileten, ¢ati:-makaslarini birbirine baglayan elemanlar.

Sera yan duvar yuksekligi, damlalik asigi ile kolon ayagi ve temel duvari
ust kotu arasinda kalan yuksekliktir.

Seralarda bu vyuksekligi sera kurulumu vyapilan bdlgenin Iklim
kosullarina ve yetigtirilecek bitkilerin boyuna baglidir.
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Sera Yap! Elemanlari
c. Cati elemanlari

Cati elemanlart:

Cati elemanlari da Mertek, Asiklar, ve(Cati makaslarindan olusmaktadir.
Mertek, camlarin ya da diger ortu malzemelerinin yerlestirildigi
elemanlar.

Asiklar, merteklerin yokunu tasiyan ve cati makaslarinin dugum
noktalarina ileten, ¢ati makaslarini birbirine baglayan elemanlar.

Cati makasi, tum cati yukunt mesnet noktalarindan kolonlara aktaran
elemanlar. Cati acikligi 3m'den az olan besik catili seralarda cati
makasina gerek yoktur.
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Sera Yap! Elemanlari
d. Kapi ve Havalandirma acikliklari

Kapl, seraya giris ve c¢ikigi saglamak amaciyla seranin on ve arka
duvarlarinda bulunan yapilardir. Kapilar dogal 1191 geciren, sera icinden
IsI akimina engel olan seffaf ortu:malzemesiyle kaplanir.

Her bir serada bir veya iki adet genigligi 90-180cm yuksekligi 2 m olan
kapilarin bulunmasi gerekir.

Kapilar menteseli lya 'da surgult olabilir. Menteseli kapilar alan kaybi
yaratmamasi icin icten disa dogru acilmalidir. Traktor veya buyuk
aletlerin serada kullanilabilmesi igin buydk kapi yapilacaksa surgulu
kapilar tercin edilip, iclerin e insan girisine yeterli olacak menteseli
kapilar yapilabilir.
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2 TP
oo Ortualt! Yapilari
Lo d) 4. Seralar

Sera Yap! Elemanlari
d. Kapi ve Havalandirma acikliklari

Havalandirma acikliklari veya pencereler

Pencereler, sera igindeki CO, azalmasi ve oksijenin dengelenmesi, fazla
ISl ve nemin istenilen sinirlar.icinde tutulabilmesi icin gerekli dogal
havalandirmayi saglayan sera yapi elemanlaridir.

Pencereler kapall oldugu zaman sera icine 1Sk gecirmeli ve sera disina
ISl sizmasini engellemelidir. Bunun igin pencerelerin seranin seffaf ortu
malzemesi ile kaplanmasi gereklidir.

KBP201 Ortualti Yetistiriciligi



2 TP
S Ortualti Yapilari
oy 4. Seralar

Sera Yap! Elemanlari
d. Kapi ve Havalandirma acikliklari

Havalandirma acikliklari veya pencereler

Dogal havalandirma sistemlerinde pencereler gati mahyasinin her iki
yaninda mahya uzunlugunca; ve sera yan duvarlarinda sacak alti

uzunlugunca yerlestirilebilir, (\Fm ,(I o |\T
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Havalandirma pencerelerinin yerlesim durumlari. a. Sagakalti pencerele-
ri, b. Cift sagakalti ve cift sira mahya pencereleri, c. Ortadan mentegeli sagakalti ve
mahya pencereleri, d. Sagakalti pencereleri ve havalandirma bacasi, e. Alttan
mentegeli tam yan duvar penceresi, f. Ustten mentegeli tam yan duvar penceresi,

K B P 2 O 1 O l’tu a I t | Ye tl § tl rl Cl | |g | g. Oriadan mfente§e'Ii tam yan duvar pencere, h. Eslenik olmayan gatilardaki ¢ati ve

i. Fabrika catisi seklindeki cati havalandirma pencereleri.
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Sera Yap! Elemanlari
e. Diger yapi elemanlari

Oluklar ve Damlaliklar

Blok seralarda seralar arasinda biriken yagmur veya eriyen kar vb. sonucu
olusan sularinin seradan uzaklastirilmasi igcin yapilan V seklinde yapilara
denir.

Seranin ortl malzemesi sera igcine bakan yluzeyinde yogunlasan, ortu
malzemesinden'sizarak akana damlalari toplamak igin ¢ati yan duvarin
birlestigi yere kucuk oluklar yani damlaliklar yapilir.

KBP201 Ortualti Yetistiriciligi
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Sera Yap! Elemanlari
e. Diger yapi elemanlari

Ruzgarliklar

Razgarliklar serada ruzgarin etkisine karsi seranin dayanimini saglamak
ve rlzgarin yanlardan yaptigi basincla yikilmasini onlemek icin ¢cati ve
yan duvarlardaki kolonlar arasinda capraz c¢ati elemanlari kullanilir.

KB PZO 1 O rtu aItIYetI §t| rl CI l Igl Sc\il 48 —Seralarda kullanilan rizgariikiar.
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4. Seralar

Sera Yap! Elemanlari
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T.Rotontar, 2.Asiklar, 3.Mertekler, 4.Mahya Asigl,
5.Temel, 6.Yan Asiklar, 7. Sera Kapisi,
KBP201 OrtlaltiYetistiriciligi 8. Cati Havalandirmasi, 9. Yan havalandirma



Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yapi Malzemeleri
a. iskelet Malzemeleri

Iskeleti olusturan elemanlarin su 6zellikl€nelmasi gerekir.
1.I1skelet elemanlari saglam, ucuz. ve hafif olmall,

2.Kolay kurulabilmeli,
3.Golgelemesi az olmali“.yani sera igine giren 1sigin miktarini

azaltmamali
4.Hava gecirgenligi-yani 1s1 kaybi az olmalidir.

Bir seranin iskeletini kolonlar (dikmeler) ve catiyr olusturan cesitli
elemanlar olusturur.

KBP201 Ortualti Yetistiriciligi



Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yapi Malzemeleri
a.iskelet Malzemeleri

Seralarin iskeletinde ahsap ve metal malzemeler kullantlr.

Ahsap yapi! malzemeleri

Yap! malzemeleri icinde tek organik’ madde olan ahsaptan, cok eski
donemlerden beri yapi malzemesi olarak yararlaniimaktadir.

Agac malzemenin hafif ver dayanikli olmasi, kolay iglemesi, civilenmesi
ve vidalanmasi gibi.iyi-0zellikleri vardir. Ayrica hem ¢ekmeye, hem de
basinca calismasi-gibi ustunlugu vardir. Buna karsilik bunyesine su
alarak sismesi, kuruyunca buzulip catlamasi, mantari hastaliklara
dayaniksizligi gibi sakincali yonleri vardir.

Aga¢c malzeme vyapilarda yuvarlak, bicilmis ve levha sekillerinde
kullanilir. Aga¢g malzemenin bigilerek kullaniimasi en yaygin olanidir.
Gunumuzde 0Ozel sikistiriimis ahsap malzemeler de bulunmakla birlikte
birim fiyati yUksek olmasi seralarda kullanimini sinirlandirmaktadir.

KBP201 Ortualti Yetistiriciligi



Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yapi Malzemeleri
a.iskelet Malzemeleri

Metal malzemeler

Seralarda yaygin olarak kullanilan celik “veya aluminyum iglenerek
degisik profiller kazandiriimis malzemelerdir. Bu profil en fazla
kullanilanlari sunlardir:

| Profiller (putrel celikler).,;Asiklarda ve kolonlarda kullaniimaktadir.
T-Profiller: Seralarda.” cam ortu malzemesinin tasinmasinda
kullaniimaktadir.

L-Profiller: Bu profillere korniyer ve kosebent de denilmektedir.

KBP201 Ortualti Yetistiriciligi




Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yapi Malzemeleri
a.iskelet Malzemeleri

Metal malzemeler

Kutu Profiller: Bunlar kare ya da dikdortgen kesitli olabilir.. Kare kutu
profiller seralarda dikmelerde, dikdortgen kutu profiller ise asiklarda
kullanilir.

U Profiller: Seralarda genelde asiklarda ve kolonlarda kullantlir.

Boru Profiller: Yuvarlak' kesitli ici bos profillerdir. Sivi iletimi amaciyla
uretilen ve capr.fazla olan borular 6zellikle, plastik yuksek tlnelleri ve
seralari yap! elemani olarak kullanilir.

Oksidasyona karsi seralarda kullanilacak tim celik elemanlarin sicak
daldirma yoluyla galvanizlenmesi gerekir.
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Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yapi Malzemeleri
b.Ortli Malzemelers

Serayl yagmur, kar ve rtzgar gibi dis etkenlerden koruyarak sera
icinden IsI kaybini azaltan ve isigr-olanaklar olgusunde sera igine
fazla geciren saydam bir malzemeyle sera catisi kaplanir. Sera
kaplama malzemesi cam veya plastiktir. Seranin yan duvari da bu
malzeme ile kaplanir.
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Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yapi Malzemeleri
b.Ortli Malzemelers

X Tarimda bir malzeme oOrtu malzemesi <olarak kullanilirken su
ozelliklerinin olmasi istenir (Gunay, 1985).

1.0rtl, glines 1siklarinin ortG altina-girmesini saglamali, yansitma,
emme ve iletme gibi olaylarla 1sik kaybina neden olmalidir.

2.0rti altinda olusan-isiyi tutmal, ortli altindan 1s1 kayiplari en alt
dlzeyde olmalidir.

3.Ucuz ve ortt kurma maliyeti yuksek olmamalidir.

4.0rtl malzemesi fazla agir olmamalidir. Yoksa kurulan ortlinin
iIskeletine binen fazla yuk, agir ve pahali bir iskelet yapilmasini ve
bu da ortd kurma maliyetinin artmasina neden olur.
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Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yapi Malzemeleri
b.Ortli Malzemelers

X Tarimda bir malzeme oOrtu malzemesi <olarak kullanilirken su
ozelliklerinin olmasi istenir (Gunay, 1985).

5.Istenen sekle kolayca uymali; kaplandiginda bosluklar meydana
getirmemeli ve yapim kolayhgi-saglamalidir.

6.Di1s kosullarin etkisi-altinda sekil degistirmemelidir. Ruzgarda
yirtiimamali, doluda kiriimamali, soguk ve sicakta genlesip, egilip,
Kivrilmamali, buzultp gerilmemeli, uzun omarlu olmahdir.

7.Cabuk kirlenmemeli ve 1gik gecirgenligini kaybetmemel,
kirlendiginde kolay temizlenmelidir.
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Ortiialt: Yapilar

4. Seralar
Sera Yapi Malzemeleri
b.Ortli Malzemeler

XTarimda bir malzeme ortit malzemest olarak kullanilirken su
ozelliklerinin olmasi istenir (Glnay, 1985).

8.Gunesin morotesi (ultraviyole=UY)usiklarini absorbe ederek
bozulmamalidir.

9.0rtlintin ici yUzeyinde bugulanma ve nemlenme meydana
getirmemelidir.

10.Kolay tasinabilmeli ve tasima sirasinda ¢cabuk bozulup,
Kirllmamaldir.

11.Herhangi bir nedenle bozulma ortaya ciktiginda kolay
degistirilebilmelidir.

Butun bu ozellikleri bir arada tasiyacak ortu malzemesi gunumuze
kadar geligtirilememigtir. Kullanilan bir malzemenin bir digerine gore
ustun ozellikleri yaninda, iyi olmayan ozellikleri de bulunmaktadir.
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Ortiialt: Yapilar

4. Seralar
Sera Yapi Malzemeleri
b.Ortli Malzemeler

1. Cam

1.1. Cekme diz cam
1.2. Float cam

1.3. Buzlu (Desenli) cam
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Ortiialt: Yapilar

4. Seralar
Sera Yapi Malzemeleri
b.Ortli Malzemeler

2. Yumusak Plastikler

2.1. PE (Polyethlen)

2.2. PVC (Polyvinylchloriod)
2.3. Polyester (Mylar)

2.4. PVF (Polivnylfluorid)

2.5. EVA (Ethlvinylacetat)

2.6. Monarfleks

3. Rijit (Sert) Plastikler

3.1. GRP (Cam Elyafl Polyester)
3.2. PMMA (Polimetiimetakrilat)
3.3. PVC(Polyvinylchloriod)
3.4. PC (Polycarbonate)

3.5. Fiberglass
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Ortiialt: Yapilar
4. Seralar

Sera Yap! Malzemeleri

b.Ortl Malzemeleri
Cam
Camin diger ortu malzemelerine gore- yararli yonleri sunlardir.
(Alemdar,1981).
1.Camin kullanma sdresi 75 yil dolayindadir.
2.Isik gecirgenligi %89-92 arasinda degismektedir.
3.Kolay temizlenir ve bakim masrafi yoktur.
4.Cok buyuk dolu yagisi disinda iklim kosullarindan etkilenmez.
5.Cam seralarda verim, plastik ortlilu seralara gore daha yuksektir.
6.Morotesi (ultraviyole) 1siklardan etkilenmez.
7.Plastiklerde (PE ve PVC) oldugu gibi camlarda statik
elektriklenmeler olmadigindan camlar toz tutmaz ve 1sik gegirgenlikleri
azalmaz.
8.Camlarda bugulanma ve nemlenme olmadigindan, bitkilerin Gzerine
su damlalari gelerek bitkilerin hastalanmasi onlenir.
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Ortiialt: Yapilari
4. Seralar

Sera Yapi Malzemeleri
b.Ortli Malzemelers

Cam

Sera ust yuzey kaplamasinda kullanilanicamin kalinligi, dolu yagisi
olmayan bolgelerde 3mm, dolu yagisi-olan bolgelerde ise 4-5 mm
olabilir.

Cama en uygun yapi! iskelet malzemesi, celik veya aluminyum
alasimi metal malzemelerdir.

Dezavantajlari ise;

1.
2.

3.
4.
5.

Birim alana verdigi agirlik fazladir.

Cam Ortli malzemesinin yikinl kaldirabilmek icin sera iskelet
malzemelerinin profil kalinliklarinin ekstra artiriimasi gerekir.
Agir materyal oldugu i¢cin tasinmasinda zor olmaktadir.

Serayl kaplanmasi daha zordur.

Genlestigi icin kaplanirken bu pay hesaba katiimaldir.
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Cam

Float cam: camlarinda bir yuzey 0.42 mikron gibi ¢cok ince tabaka
halinde kalay oksitle kaplanmistir,~-Camlarin yerine konulmasi
sirasinda, kalay oksitli yuzey disa getirilir. Bu camlarin kullanildigi
seralardaki 1s1 kayiplari, normal cam seralara oranla %25-48 daha
az olmaktadir.

Buzlu (Desenli) :"Camlama sirasinda puruzlu yuzu i¢ kisma getirilir.
Boylece distaki duz yluzeylerden gecen gunes isinlari, icteki purtzlu
yuzden sera icine dagildigi icin seralarda daha iyi bir isiklanma
saglar. Boylece sera vyapi elemanlarindan tabana dusen
golgelemede azalmig ve asiri gunesli gunlerde gorulen meyve
yanikliklarinin da onune gecilmis olur.
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Plastik
Ulkemizde oldugu gibi, bitiin dinyada, plastik 6rtiili sera alanlari

cama gore daha fazladir. Cunku plastik malzeme ile saracilik daha
ekonomik olmaktadir.
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Plastik

Plastigin tarimda kullaniimasinin bir¢cok.yararl yonleri vardir. Bunlar
su sekilde siralanabilir

1.Plastik vurma ve ¢arpmalara kargi duyarli degildir.
2.Paslanmazlar

3.Ucuzdurlar

4.Islenme 6zelligi ‘iyidir.

5.Kolay temizlenir ve saklanabilirler.

6. Yogunlugu azdir (0,9-2,2 g/cm?3)

7/ .Kimyasal maddelere, ozellikle asitlere kargi dayaniklidir.
8.Gunes 1s1gInI iyi gegirirler.

9.Renklendiriime ozellikleri iyidir.

10.Biyolojik zararllardan etkilenmez|
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Plastik

Plastik malzemelerin sakincalari,
1. Mekanik ozelliklerinin sicaklikla‘degismesi,
2. Kuvvet uygulandiginda sekil'degistirmesi,
3. Sunme ozelligi gostermesi,
4. Organik ¢ozuculere Karsi duyarl olmasidir.
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Yumusak Plastik Orti

PE (polietilen)

Turkiye’'de ortu malzemesi olarak kullanilan polietilen plastik cesitleri
asagida verilmistir (Baytorun.ve Bascetincelik, 1993).

Normal PE Plastik:. GUnes 1ginlarina karsi dayanimi 1 yildir. Ayni
zamanda ulkemizde siddetli gines i1sinimi nedeniyle bir Gretim
sezonundan sonra bu plastikler degistiriimelidir. Sonbaharda
seralara oOrtulerek kisin mumkun oldugu kadar fazla isik gecirimi
saglanir.

UV Katkill PE Plastik: Igine UV katki maddesi katildigindan dayanim
omra 2 yildir. UV katki maddesinden dolayi sari bir renge sahiptir.
Plastigin kuru oldugu kosullarda IR isinlarini gegirirler.
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Yumusak Plastik Orti

PE (polietilen)

Turkiye'de ortu malzemesi olarak kullanilan polietilen plastik
cesitleri asagida verilmistir (Baytorun ve Bascetingelik, 1993).

IR Katkill PE Plastik:“Icerisine Uretim esnasinda IR Kkatki
maddesi katildigindan uzun dalgali isinlari belli oranda gegirir
Antifog PE Plastik: Antifog katki maddesi plastigin i¢ yuzeyinde
yogunlasan su buharinin damlaciklar halinde degil, camda
oldugu gibi ince bir film seklinde yayillmasini saglar. Bu da 1sik
gecirgenligini olumlu yonde etkilediginden diger plastiklere gore
daha fazla isinimin sera igine ulasmasini saglar.
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Yumusak Plastik Orti

PVC ortu malzemesi soguk havada ‘buzulerek kirisan, hatta
catlayarak yirtilabilecek kadar:soguga hassas malzeme olarak
tanimlanmaktadir. Toz, elektriksel yolla tutuldugu icgin, yikama ile
temizlenemez. Ik kullanimda i1sik gecirgenlikleri %85-96 iken,
kirlendiklerinde %50-70’e kadar dusebilmektedir. Genellikle 0.1-
0.2 mm kalinlikta olanlar tercih edilmektedir. 50 oC’den sonra
yumusama, 70 oC’'den sonra erime baslamaktadir. Sicakligin —
10 oC’nin altina dusmesi durumunda buzulme ve yirtilmalar
gorulmektedir. PE ortllere oranla 1s1 gecirme orani duasuktur.
Kullanim sdreleri 1-4 yil arasinda degismektedir. Maliyeti PE’e
oranla daha yuksektir (Filiz, 1988).
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Yumusak Plastik Orti

Polyesterler

Kritik sicak ve soguk hava kosullarina dayanikliligi fazla olan bir
ortd malzemesidir. Doluya' karsi dayaniklihgi yuksektir. Cati
ortisu Uzerindeki omrid“4-5 yil, yan duvarlardaki édmra 6-7 vyil
kadardir. Isik gegirgenligi %85-95 ile cama yakin olan plastik
malzemedir (Ones, 1986).
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Sert Plastik Orti

Duz veya dalgali olarak tabakali levhalar seklinde veya kivrilarak top
seklinde piyasaya cikarilan ortu malzemeleridir (Yuksel, 1985).
Polycarbonat (PC), cift kath "veya cok katli olarak imal edilen,
arasinda hava boslugu! bulunan saydam tabakalar halinde bulunan
sera ortu malzemesidir. Kalinliklari c¢ift kath olanlarda 4-16 mm, U¢
katli olanlarda 10-16 mm arasinda degismektedir. Solar radyasyon
gecirgenligi camdan az olmak uUzere, boyutlarina bagh olarak %70-
80 arasinda degismektedir. Cift kathh PC camdan on kat daha hafiftir
dolayisiyla daha az yogunlukta destek yapisi kullanilir. PC ortu
malzemesinin 1s1k gecirgenligi, nem yogunlagsmasi ve toz birikmesi
gibi faktorlere bagh olarak yilda %1 oraninda azalir (Papadakis ve
ark., 2000).
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Sert Plastik Orti

Duz veya dalgali olarak tabakali levhalar seklinde veya kivrilarak top
seklinde piyasaya cikarilan ortu malzemeleridir (Yuksel, 1985).
Polycarbonat (PC), cift kath "veya cok katli olarak imal edilen,
arasinda hava boslugu! bulunan saydam tabakalar halinde bulunan
sera ortu malzemesidir. Kalinliklari c¢ift kath olanlarda 4-16 mm, U¢
katli olanlarda 10-16 mm arasinda degismektedir. Solar radyasyon
gecirgenligi camdan az olmak uUzere, boyutlarina bagh olarak %70-
80 arasinda degismektedir. Cift kathh PC camdan on kat daha hafiftir
dolayisiyla daha az yogunlukta destek yapisi kullanilir. PC ortu
malzemesinin 1s1k gecirgenligi, nem yogunlagsmasi ve toz birikmesi
gibi faktorlere bagh olarak yilda %1 oraninda azalir (Papadakis ve
ark., 2000).
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Sert Plastik Ortl

GRP (cam takviyeli polyester), polyester malzemenin cam lifleriyle
gUclendiriimesi ile elde edilir, ‘Solar radyasyon gecirgenligi %80
dizeyindedir. Plakalarin kalinhgi 0.8-1.5 mm arasinda degisir ve
genellikle 1 mm kalnligindadir. Plakalarin genigligi profile bagli
olarak 0.8-1.0 m arasinda degismektedir (Baytorun, 1995, Papadakis
ve ark., 2000).
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Sert Plastik Orti

Fiberglass ortu:. Oluklu paneller halinde ya da duz rulolar seklinde
bulunur. Isciliginin kolay olmasindan dolay basit bir sera 1-2 giinde
fiberglass panellerle kaplanabilir. Malzemenin az miktarda
genlesmesini onlemek.\ve 1sik gecirgenligini onemli Olcude azaltan
toz birikimini engellemek icin mutlaka katki maddeleri kullaniimahdir.
Sera planlayicilarinin - ¢ogu dayanikli  olmasi ve kolay
uygulanabilmesinden dolayi catida oluklu fiberglass panelleri, yan
duvarlarda ise duz fiberglassi ya da cami tercih ederler (Cartoglu,
1990).
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Cam ortum malzemenin kaplanmasi

Cam ortu malzemesi yap! elemanlarindan merteklere tutturulurken
genellikle yapistirici olarak cam, macunu kullanilarak yapilir. Metal
cerceve icine macun suruldikten sonra cam bunun tGzerine oturtulur
ve baglanti saglanir.

(Genlesme payi birakilmalidir.)
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Camlarin mertekleri Gzerine yerlestiriimesinin asamalar.
1. Mertek (T. profil demirden), 2. Cam macunu, 3. Cam.
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Cam ortum malzemenin kaplanmasi

Camlarin ust Uste vyerlestirildigi - durumlarda, camlarin birbiri
tuzerinden kaymamasi icin camlardan ustte bulunanlar tirnaklarla,
pimlerle ya da iki cam.arasindaki S seklindeki c¢engellerle
tutturulmahdir . Ayrica “camlari silikonla yapistirarak kaymalarini
onlemekte mumkundur.

T
7

Sera gatisina camlarin yerlestiriimesi. a - Mertek tizerine takilan kiskag
ve pimler's, b - Sera kenarina S - seklindeki gengelle, c- Camlarin S- Cengelle tuttu-
rulmasi. . Mahya yéni, 2. Oluk yénd, 3. Cati mertegi (camin oturdugu yer) 4. Cam,
5. Kiskag pim, 6. Tirnak (pim), 7. Cam macunu, 8. S - gengel, 9. Yogunlasma suyunu

tutan damlalik, 10. Oluk.
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Yumusak plastik ortum malzemenin kaplatmasi

sera yapl elemanlarina ilave edilen-metal profilin Uzerine plastik ortu
serilir, bu yumusak plastik ortu, -mandal veya plastik tutturucu ile
sabitlenir.

Eger sikistirmanin fazla ‘olmasi istenirse, sert plastik mandalin altina
Ikinci bir ince plastik serit seklinde serilir.

Plastiklerin sokUlmesi icinde, Ustteki plastik mandalin bir tornavida ya
da baska sert uclu bir malzeme ile kanirtilip ¢ikartiimasi gerekir.

plastik ortu
tutturucu mandal.
1. Metal tasiyic: profil,
2. Plastik orta, 3.
2 1 Ikinci kat ince plastik,
4. Sert plastik
sikigtirict profil man-
dal.
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Sert plastik ortum malzemenin kaplanmasi
Sert plastik ortu malzemesi yapi elemanlarindan merteklere civata
yardimiyla tutturulabilir.
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