DERI ISLEME

KIiREC GIDERME VE SAMA

Kire¢ giderme ve sama kendine 6zgii gorevleri olan iki farkli islemdir.

Kire¢ Gidermenin Gorevleri:

Kireglikten sonra elde edilen tolalar pH 13 gibi kuvvetli bir alkalik 6zellige
sahiptir. Bu deger derinin diger islemlerinde de ¢ok yiliksek oldugundan kirec
gidermede pH degerinin diisiiriilmesi gerekmektedir.(pH 5 —5,5)

Elde edilen tolalar bircok kireclik kimyasallar1 icermektedir. Bu
kimyasallar daha sonraki islem olan sama, pikle ve tabaklama maddeleri ile
birleserek islemi olumsuz etkilemektedirler. Bu nedenle bu maddelerin deriden
uzaklastirilmasi gerekmektedir.

Elde edilen tola yeteri kadar sismemistir. Bir sonraki islemin
gerceklesebilmesi icin tolanin biraz daha sisirilmesi gerekmektedir. Ciinkii daha
sonraki islemlerde kullanilan kimyasallar daha biiyiik molekiilliidiir ve derinin
bosalan kisimlarina sigmazlar. Bu da 1yi bir tabaklama yapilmasin
engellemektedir.

Sama Isleminin Gérevleri:

Deri dokusunun agilmasini saglamak,

Liflerin birbirleri ile izole edilmesi (liflerin hareketliligini saglamak),
Sirca ylizliniin kil, epidermis ve pigment artiklarindan temizlemek,
Derinin sir¢a yliziine daha ince ve giizel bir goriiniim kazandirmak.

Derinin ne kadar yumusak olmast isteniyor ise sama isleminin de o derece
yogun olmas1 gerekmektedir.

Saglam, sert koselelik derilerde sama islemi uygulanmaz.

Yumusak koseleliklere az sama uygulanirken, yumusak ve ¢ok dayanikli
olmasi istenen eldivenlik derilerde ¢ok yogun sama uygulanir.



SAMA HATALARI

Yetersiz Sama: Diisiik miktarda enzimlerle yapilan yetersiz samada, diisiik
sicaklik veya yetersiz sama siiresi iki dnemli etkendir. Bu durum tolanin sir¢asinin
iyl temizlenmemesine ve yumusak deri tirleri icin deri striiktiiriiniin 1yi
acilmamasina neden olur. Bunun sonucu olarak deride kirilgan bir sir¢a ve sirga
bosluguna neden olur.

Derilerde yetersiz samanin Onlenebilmesi i¢in; kullanilan malzemenin
uygunluguna, sama isleminin 1s1 derecesine, siiresine ve deri yapisinin agilip
acilmadiginin ¢ok 1y1 kontrol edilmesi gerekir. Yetersiz sama sonucu tabaklama
islemi gerektigi gibi yapilamayacagindan derilerde hatalar olusacak ve deri
kalitesi diisecektir.

Asirt Sama: Uzun siireli ve yliksek sicaklikta sama islemidir. Yogun
yapilan samada deri lif dokusunun asir1 gevsemesine, ileri durumlarda da
stingerimsi bir hal almasina neden olur. Asir1 sama deride cilt boslugu olusturur.

Bunu 6nlemek icin kontrollerin sik araliklarla yapilmasi ¢ok onemlidir.
Kontrol i¢in dolaptan bir par¢a deri alinir. Bagparmak ve isaret parmak arasinda
sikistirilarak bastirilir. Biraktiginiz zaman bastirilan kisimda deri kisa siirede eski
haline geliyorsa sama islemi normaldir. Eger bastirilan kisim ¢ok yumusak ve deri
uzun siire eski halini almiyor ve parmaklarin izi kaliyorsa asir1 sama yapilmis
demektir.

Ayrica dolaptan birkag parga deri alinir ve diizgiin bir yere serilerek {izerine
su puskiirtiiliir. Eger sirgada bosluk var ise su degdigi yerde leke birakir. Asiri
sama sir¢ada mat bir goriinlim meydana getirir.

Yas Islentilerde Mekanik Islemler

Yas islentilerde mekanik islemler olarak etleme, yarma ve kil giderme veya
yiin yolma sayilabilir. Onceleri kil giderme islemi el ile kavaleto iizerinde demir
bigaklar yardimiyla yapilirdu.

Gilinlimiizde ise bu mekanik islemlerin tiimii makine yardimiyla
yapilmaktadir. Bu konuda sayisiz makine modelleri gelistirilmistir.



Bunlar;

Etleme makinesi

Kil giderme makinesi
Yarma makinesi
Tolanin Tabaklanmasi

Yas islentiler sirasinda ham deride deri i¢in gerekli olmayan ve deriye
doniistiiriilemeyen tiim unsurlar uzaklastirilarak tabaklanmaya hazir bir tola elde
edilir. Ham deride oldugu gibi tola da yas durumlarda birakilirsa kolayca bozulur.
Yiiksek sicakliktaki suyla islem gorecek olursa tutkallasir. Kurudugunda ise
teneke gibi bir goriiniim alir. Iste bu yiizden yeterli miktardaki tabaklayici
maddeler ile derinin uygun kosullarda islem gérmesine tabaklama denir.

Et ve kil giderme



Et ve kil giderme

Tolanin Deriye Doniisiimii: Cesitli calisma sekillerine gore tabaklama
maddelerinin yardimi ile gerceklesir.
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Bitirme islemi yapilmarms deri




