3. Hafta

3. Hafta
KONSANTRE YEM (kesif yem, yogun yem);

Besin maddeleri yogunlugu fazla, sindirilebilirligi yiliksek %18’in altinda ham seliiloz igeren
yem maddeleridir.

Yemlerin siniflandirilmasi (Besin maddesi yogunluguna gore)
-Protein bakimindan zengin yemler

-Enerji bakimindan zengin yemler

-Dolgu maddesince zengin yemler

- Mineral bakimindan zengin yemler v

-Vitamin bakimindan zengin yemler

-Protein bakimindan zengin yemler v

Kuru maddesinde %30 dan fazla ham protein bulunan yemlerdir (kiispeler ve hayvansal
kokenli yemler)

Enerji bakimindan zengin yemler (tahil taneleri, bitkisel ve hayvansal yaglar)

Mineral bakimindan zengin yemler (kemik unu ve mineral katki maddeleri mono kalsiyum-di
kalsiyuum fosfat gibi)

Vitamin bakimindan zengin yemler (balik karaciger yag1)
Tane yemler

Bugdaygil taneleri,

baklagil taneleri ve

yagl tohumlar

Endiistri kalint1 yemleri:

Degirmencilik endiistrisi kalintilar

-Seker “

-Yag “

(1313

- Nisasta

1313

- Fermentasyon



Hayvansal kokenli yemler:

« Siit ve siit irtinleri

* Et ve et liriinleri

* Balik ve balik yan triinleri

+ Kanatl ve kanatl yan tirlinleri

Mineral yemler @Y em katki maddeleri

KARMA YEM

Besin maddeleri bakimindan hayvanlarin yasama ve verim ihtiya¢larini karsilamak amaciyla
ve belli sinir ve sartlarda yedirildigi zaman hayvan sagligina zararli olmayan birden fazla yem
hammaddesinin bir araya getirildigi, organik ve inorganik maddeler veya bunlarin karigimina

karma yem denir

Karma yem fabrikalarinda yem ham maddeleri bir¢ok farkli islemden gecerek karma yeme

doniismektedir.

Karma yemin yapimindaki asamalar: 6giitme, karistirma ve peletleme yeme form (toz, pelet
veya graniil form) verilmesi. Yem fabrikalarinda cesitli tiir hayvanlar i¢in toz ve pelet formda

karma yem tiretilmektedir.

Diinyada karma yem sanayii 1800’1 yillarin sonunda baslamasina karsin iilkemizde ilk yem

fabrikas1 1955 yilinda kurulmustur.

1996 yilindan bu yana serbest piyasa kosullarinda kendi ayaklar1 iizerinde durmayi

basarabilen karma yem sektoriinde, 525 faal yem fabrikas1 bulunmaktadir.

Tarim sektorti 1995°den bu yana her yil ortalama %2 biiyiirken karma yem sanayii her yil

ortalama %8 biiyliimiistiir.

Tiirlere gore karma yem iiretimine bakildiginda, 2018 yilinda ruminant yeminin 13.7 milyon
ton, kanatli yemlerinin 9,7 milyon ton, bunun disinda kalan tiirlere yonelik karma yem
iretiminin ise 0,6 milyon tona ulastig1 goriilmektedir. 2017 yilina gore 2018 yilinda biiytik-
kiiciikbas, kanatli ve diger yem ¢esitlerinin iiretiminde artis goriilmektedir (Karakus, 2019).


https://www.turkcebilgi.com/organik
https://www.turkcebilgi.com/inorganik

HAMMADE ALIM iSLEMIi

Bir yem fabrikasinda iiretim, hammaddenin alimiyla baslar. Bu siirecte 6nce tesise gelen
hammaddeden cinsine uygun sekilde numuneler alinir ve bu numuneler laboratuvarda kalite
kontrolden gegirilir. Boylece hammaddenin standartlara uygunlugu kontrol edilir. Akabinde
standartlara uygun hammaddeler, hidrolik liftlerle 1zgarali alim bunkerlerine bosaltilir. Bu
sirada meydana gelebilecek tozlanma, aspirasyon fanlari ile emilerek siklonla geri
kazandirilir. Ardindan hammaddeler tasima ekipmanlar1 araciligiyla ilgili silolara taginir.
Fabrikaya alian hammaddeler, degisik yerlerde ve farkli 6zelliklere sahip depolama

sistemlerinde stoklanirlar. Yag, melas, vb. likit katkilar tanklarda stoklani

DOZAJLAMA iSLEMI
Dozajlama, yem yapiminda kullanilan toplam dozajin biiyiik bir kismini olugturan tane
yemlerin, yagli tohum kiispelerinin, degirmencilik yan iiriinlerinin, vb. ana hammaddelerin

harmanlanmasi islemidir.

Makro Dozaj: Yemde kullanilan ve karisima katilim oranlari ana dozaj maddelerinden daha
az oldugu i¢in daha hassas dozajlanmas1 gereken makro seviyedeki katkilarin (tuz, mermer

tozu, DCP, vb.) dozajlandig: {initedir.

Mikro Dozaj: Yemlere mikron seviyede katilan, tartimin en hassas oldugu dozajlama
iinitesidir. Vitaminler ve mineraller gibi yemlere mikron seviyesinde katilan premikslerin

dozajlandigi {initedir.

OGUTME & KARISTIRMA iSLEMI

Ogiitme: Yem formiilasyonundaki dozajlama islemi bittikten sonra, ana dozajda tartilan
hammaddeler tasima ekipmanlariyla degirmen tistii doner tava elege tasinir ve burada elenir.
Biiytik partikiiller, ¢ekigli degirmende uygun elek kullanilarak kirildiktan sonra degirmen alt
bunkerinde diger elenen kisimla birlesir.
Kanstirma: Ogiitme islemi gerceklesirken degirmen iizerinde bulunan besleme fiiniteleri
degirmenin devrine gore miktar1 ayarlar. Boylece o partideki tartma ve kirma iglemi

gergeklesmis olur. Sira karistirma islemine gelmistir.

PELETLEME iSLEMI



Pelet formunda yapilacak olan yemler, 6giitme islemi gergeklesip likit katkilar katildiktan
sonra pelet presindeki toz depolarina gelir. Pelet pres hatt1 besleyici, sartlandirici ve presleyici

olarak {i¢ boliimden olusur.

PAKETLEME iSLEMIi

Imalat1 yapilan ince, pelet ve graniil yemler, mamul depolarina sevk edildikten sonra
torbalama kantarlarinda tartilip paketlenir ve akabinde agzi dikilen torbalar banth
konveyorlerle kamyonlara yiiklenerek sevk edilir. Torbalama kantarlar1 ise hammaddenin, toz
yemin ya da pelet yemin 20-50 kg’lik torbalarda paketlenmesi i¢in hassas tartim yapan

makinelerdir. Load celli ve elektronik denetimli olarak imal edilmektedir.



