Karma yem uretim teknolojisi
* Hammadde girisi

® Tartim

® Silolama

e Ogiitme (cekicli ve valsli de@irmenler)
¢ KariStirma

® Peletleme (buharlama ve partikiil tutucu madde katkis,

presleme, sogutma ve 6n depolama)

® Ambalajlama




Hammadde girisi, tartim ve silolama

Hammadde girigi:
Yem fabrikalarma gelen hammaddelerinin 6zelliklerine gore (dokme,
ambalajli, s1v1, toz, dane) fabrika i¢ine alinmasidir.

Uygun tagiyicilarla (pnématik, konveyor, helezonlu) depo ve silolara
alinirlar,

Dokme hammaddeler 6zel 1zgaralardan gegirilerek on temizleme yapilir.
Ambalajlilar direk depolara sevkedilirler.

lartim ve silolama:

Banth ve otomatik baskiiller kullanilirlar.

Banth baskiller fazla miktarda hammadde veya karma yemlerde

Otomatik baskuller ayarh ve belirli bir agirhik icin (dokilme yo gunlugu

onemli) kullanilirlar.

Silolar: Yem fabrikalarinda yem hammaddelerinin 6Zutilmeden 6nce

veya 6gutildikten sonra bekletildikleri yiiksek kaplardir




Ogiitme
e Ogiitme: Farkh biiytikliikteki yem hammaddelerin boyutlarin

cSitleyerek daha homojen karmalar elde etmek amaciyla
yapilan iglem. Partikiil biiyiikliigiine gére isim alirlar.

® Cekicli degirmenler ve avantajlar::

* Ogiitme ¢arpma, kesme ve siirtiinme ile saglanr.

* Kiigiik hacimde yiiksek verim

* Elek degistirerek partikiil biiylikligiintin ayarlanabilmesi
* Bakim kolaylhig: ve ¢ok y6nlii kullanim

* Elek ve ¢ekiglerin temininde kolayhik

® Caligmalarin giivenli olmas:

® Yabana materyallerden az zarar gérmesi




® Valsli degirmenler ve avantajlar::

e Ogiitme setler ve kesme Seklindedir.

e Gurulti ve sarsint1 en aza indirilmiStir.

® Enerji kullanim1 her ton yem igin %30-40 daha azdur.
e Ogiitiilen partikiiller birbirine yakin biiyiikliiktedir.
® (CaliSma sirasinda daha az isinirlar.

® Partikiillerin kogeli ve piirtzli yapilar: yem tiiketimi ve
homojenligi artirir.

® Cahgirken de valsler ayarlanabilir.

* Aspiratore gerek olmadigindan daha ucuzdurlar.




Karistirma

Karma yemi olu§turacak farkl partikil buytukligindeki
maddelerin homojenligi icin Sarttir.

Modern karistiriclar kullanihir,
Katki maddeleri kariSima dahil edilmezler.

Katki maddeleri dolgu maddeleri ile seyreltﬂdikten sonra On
kariSima daha sonra da esas karisima dahil edilirler.

En uygun karigtirma siiresinde enerji sarfiyat1 ve homojenlik esas
alinir,

Karma yem endiistrisinde bu stre 3-20 dk’dur.
Bu siire yatay karigtiricilarda 10 dk’nin altindadur.
Karigtirma stiresi karmaya son katki maddelerinin ilavesiyle baglar.

Karigim stabilitesi en tist diizeyde olmali ve yetersiz karigtirmadan
kaginilmahdir.




Peletleme

® Peletleme: Ogiitilmiis yem hammaddelerine sicakhk, bubhar,

pres ve sogutma iglemleri uygulamasidr.

® Pelet yem: Bu islemler sonucunda elde edilen ve gaplar1 2.5-20

mm arasinda degiSen silindirik yapidaki yemlerdir.




Pelet yemin avantajlari

® Yem ve su titketimi ile yemden yararlanmay: artirirlar.
* Tozlanmay1 6nlerler, homojendirler.

® Yem secimine olanak tanimazlar.

® Depolanmalar: kolaydir ve uzun stire depolanabilirler.
® Sicaklik iglemi zararlh mikroorganizma ytikiinti azaltir.
® Birim hacimde daha tazla enerji bulundurur.

* Hayvanlar daha az enerji titketerek degerlendirirler.

* Yagda ¢oziinen vitaminlerin oksidasyonu daha yava$ olur.




Pelet yemin dejavantajlari

e Uretim masraflar: daha yﬁksektir.

* Sicaklik, buhar ve basing iglemlerinin protein ve vitaminleri

olumsuz etkiler.
e Kanatlilarda kannibalizmi tesvik eder.

® Su titketimini artirdigindan giibrenin sulu ve dolayisiyla

barmak temizliginde gii¢liklere neden olur.




® Melas katimi 6Zilitme sonrasi ile karistirma sirasinda
yapilabilir.
* Yag puskiirtme presleme ile eleme arasinda yapilabilir.

* Graniil yem: Sogutma sirasinda ufalanan peletlerden veya
pelet yemlerin belirli 6zellikteki valslerden gecirilmesiyle
clde edilen, yem boyutlar1 agisindan toz yem ile pelet yem

arasinda kalan karma yem formudur.




Buharlama ve partikil tutucu madde katkisi

Peletlere istenilen formun verilebilmesi i¢in kullanilirlar.

Pelet yem Uretiminde ya§ buhar, kuru doymug buhar veya

asir1 1sitilmi$ buhar kullanihir,

Kullanilan su buhari sicakligi karma yemin yapisina gére 50-

80C arasinda degisir.
Pelet dig1 sicaklik 150°C “ye kadar ¢ikabilir.

Pelet formu kazandirilmasinda en onemli katki maddesi

melastir ve %5 in tizerine cikmamalidir.

Pelet baglayic1 yapay maddeler kullanilmaktadir.




Presleme, sogutma, on depolama ve
ambalajlama

Su, su buhar1 ve melas gibi tutucularla igleme sokulmus$ toz
formdaki yemler merdaneler yardimiyla uygun ¢ap ve uzunlukta
delikleri bulunan matrikse preslenir.

Sikigtirilarak formunu bulmug karma yem prese yerlestirilmis
6zel bigaklarla belirli uzunlukta kesilerek sogumaya birakilir.

En yaygin olanlar1 yatay ve dikey preslerdir.

Sogutmanin amaci peletlerin ufalanmasini ve dolayisiyla
niteliklerini kaybetmesini 6nlemektir.

Sogutma ortam sicakligma yakin bir sicakliga kadar yapilir ve yem

bir stire depoda bekletilir.

Sogutucular bandli, karg1 hava akiml ve dikey olmak tizere 3
cesSittir.
Ambalajlamada en yaygin kullanilan 50 kg’lik elyat ¢uvallardur.




