ZINCIR CESITLERI
Kullanilan malzeme bigimine gore de zincirler iki gurupta incelenir.

Ici bos zincirler: Maliyeti diisiirmek amaciyla 6riimde kullanilacak halkali tellerinin ici bosaltilmustir.

Boylece kullanilan metal azaltilarak maliyet diisiiriilmiis olur. Fakat halkanin i¢ini bosaltmak ayr1 bir i
gerektirdiginden iiretim zamani uzayacaktir. Bu tiir ortimler de genelde sarnel pargalar kullanilir.
Sarnelin i¢i bos oldugundan 6riim islemi sirasinda halkanin deforme olmamasina dikkat edilmelidir.
Sarneller elde edilirken biiyiikk Olgiilerde sarnel ¢ekilir, kiiciik Olgiilerde ise kimyasal yedirme
yontemleriyle halkanin igerisi bosaltilir.

ici dolu zincirler: Maliyetin 6nemli olmadigi hallerde veya zincirin bigimine gore direk tellerin
kullanildig1 zincir gesitleridir. Kullanilan tellerin i¢i dolu oldugundan kullanilan metal miktar1 artacak
,buna paralel tretim maliyeti de artacaktir.

Gorsel 1.Zincir Cesitleri



1-BURGU HALKALI ZiNCiR YAPIMI

1. 1 nuh halkalann tavianarak burulmas: ve gerekli ovallik verilerek alm alina kaynak-
lanmasa,

2. 2 pub halkalann sanlmasi, kesilmesi ve ig ige gecirilmesi,

3.1 nuwh ve 2 muh halkalann resimdeki gibi rilmesi,

4. Kilit parcasin yapilmas:,

5. Kilit pargasimin montajinn yapilmas,

6. Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma iglemlerinin yapilmas:.

Kullandacak takimlar ve malzemeler

1. Demir malafa, pense, el breyzi, kil testere, efe, zzmpara, kargaburmu,
2. Kaynak malzemeleri,

3. Cili malzemelen,

4. Olgme aletleni, samel haddesi.



2-SARNEL ZINCiR YAPIMI

Zincir Uretimi (Sarnel Zincir)
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1- Zincir diretimi i¢in gerekli malzemeleri temin ediniz.

2- 1 nu. lu par¢a i¢in 40 mikron kalinhgindaki levhayi 6,5 mm genisliginde kesiniz. Levhay1
tavlayarak sarnel c¢ekiniz. Samelin birlesim yerlerine cizecekle kaynak yeri acimz ve
kaynatimz (Sekil 2.1).

e ———
Sekil 2.1 : Sarnelin hazirlanmasi

3- Kaynak tesviyesini yaptiktan sonra 12 mm uzunlugunda sarnel parcalar kesiniz (bileklik
i¢in 12 adet gerdanlik i¢in 30 adet). Alin yiizeylerinin tesviyesini yapimz (Sekil 2.2).

O
Sekil 2.2 : Uygun dlgiide sarnelin kesilmesi

4- 2 nu. I parga igin 70 mikronluk teli 2 mm'lik malafa tzerine sarimz ve elde ettiginiz
halkalar kesiniz (Sekil 2.3).

O

Sekil 2.3 : Birlestirmede kullamlacak halkalarin hazirlanmasi

5- Kestiginiz halkalann kesim yerleri samelin icine gelecek sekilde sarnelin bir ucuna
kaynatimz. Bu sekilde tiim sarnel parcalarinin ucuna 2 nu. lu halkadan kaynatimz (Sekil 2 4).

O
Sekil 2.4 : Halkalarin sarnel ucuna kaynatilmasi



6- Sarnele kaynattifimz halkanin igerisinden baska bir halka gegiriniz. Bu halkay: da kesim
yerleri icerde kalacak sekilde ikinci bir sarnele kaynatiniz. Orme islemine bu sekilde devam
ediniz ( Halkalan kaynatirken alevi dnceden kaynattifimz halkalara tutmayimz ve halkalarin
acilmasim onleyiniz) (Sekil 2.5).

ON-CON—
Sekil 2.5 : ikinci halkalarin kaynatilarak sarnellerin birlestirilmesi

7- Zincir 6rme igleminden sonra Kaynak Modiil'iindeki uygun kilit parcasim segerek zincirin
uglarina montaji yapimz (Sekil 2.6).

——

Sekil 2.6 : Gerekli kilit par¢asimin montaji

8- Gerekli tesviye, diizeltme islemlerinden sonra pargay: cila veya rodaj igin gerekli bolime
sevk ediniz.

3-ZINCIiR URETIMI (KRAL ZINCIiR)

Sekil 2.7: Oriimde kullamlacak halkalarin sarilmas:

1. Zincir tretimi i¢in gerekli malzemeleri temin ediniz.

2. 1 nu. lu halkalar icin 100 mikron kalinh@ndaki teli 3.25 mm’lik silindirikk malafaya
sarimz ve elde ettifiniz halkalan testereyle kesiniz (Sekil 2.7).

3. Kesim isleminden sonra halkalan ikiser ikiser alt: halkay: birbirine geciriniz (Sekil 2.8).

Sekil 2.8: Halkalarin drillmesi



Sekil 2.9 : Diger halkalarmn drilerek zincir baklalarimin elde edilmesi

5. Onceden eklediginiz halkalanin bir birine degen kisimlanindan iki halka daha ekleyerek
aym islemlen takip ediniz ve 6rme islemine bu sekilde devam ediniz (Sekil 2.10).
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Sekil 2.10: Zincir ériimiiniin tamamlanis:

6. Oriim islemi bitiminde halkalann birbirine defen verlerinden kaynak yapimz. Kilit
Modilindeki uygun kilitlerden bir tanesini segerek hazirlayimz ve zincirin uglanina monte
ediniz (Sekil 2.11).

Sekil 2.11: Kilit parcasinin montaj

7. Gerekli tesviye, duzeltme islemlerinden sonra pargay: cila veya rodaj igin gerekli bolime
sevk ediniz.



