CAM BONCUK UYGULAMA TEKNIKLERI

Geleneksel Nazar Boncugu

Insanoglunun negatif enerjilere karsi ozellikle nazar degmesine karsi gelistirdigi
objelerden olan boncuklar i¢inde “g6z boncugu” yiizyillardir Anadolu“da Hititlerden bu yana
kullanilmastir.

Nazara kars1 yiizyillardir kullanilan “g6z boncugu” ya da “nazar boncugu” , Diinyada
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bilinen adiyla evil eyes” goz seklindeki formuyla negatif enerjileri geri gonderdigine
inanilmaktadir. Giiniimiizde de halen kullanilmakta olan ; "g6z boncuklari™nin Bati Asya'da,
en azindan M.O IlI. Bin yildan itibaren, kem gozleri uzak tutmak ve etkilerini azaltmak icin

kullanildig: bilinmektedir.

Islam (lkelerinde de yaygm olan nazar anlayisina Araplar elayn”, Iranhlar
wbednezer”, Hintliler ise ,,.sihir” demektedirler. Nazar inancinin temelinde belli kimselerde
bulunduguna inanilan, insanlara 6zellikle ¢ocuklara, evcil hayvanlara, eve mala-milke hatta
cansiz nesnelere de zarar veren, bakislardan cikan carpici ve kimi zaman da Sldiiriicli giic

diisiincesi yatmaktadir.

Cesitli boyutlarda G6z boncuklari.



Bu figiire, Musevi, Hiristiyan ve Islam kiiltiirlerinin yam sira, Budist ve Hindu
toplumlarinda da rastlanmaktadir. Bu ortak gelenek Anadolu'nun 3000 yil dncesine dayanan
cam sanatina yeni bir kimlik kazandirmistir. Anadolulu bir cam ustasinin, goz figiiriiniin giiciinii
atesin gliciiyle birlestirerek yepyeni bir tilsim yaratmasi ile bu gelenek baslamistir. Bu tilsimin
ismi nazar boncugudur. O zamandan bu yana insanlar, kétiliklerden korumak istedikleri her
seye nazar boncugu takmislardir. Yeni dogmus bebeklerden, bindikleri ata, hatta evlerinin
kapilarina dahi nazar boncugu takmislardir. Nazar boncugu gelenegi Anadolu'da hala
yasamaktadir. Sayilar1 giderek azalan cam boncuk ustalarinin hiinerli elleriyle bi¢imlendirdigi

1s1lt1l1 nazar boncuklari, Anadolu'dan diinyanin dort tarafina yayilmaktadir.

Anadolu’nun bugiin belki de son ornekleriyle karsi karsiya oldugu geleneksel cam
boncuk sanatinin, gercekte cok degisik ve ilgi gekici yonleri vardir. Insanlarin hayatlarinda her
zaman Onemli bir yere sahip olan cam boncuklar ge¢misten giinimiize kadar Onemini
korumustur. Ancak bu geleneksel cam boncuk sanatini silirdiiren cam ustalarinin sayilar

giiniimiize gelindikge gittikge azalmistir.

Anadolu’da cam boncuk iiretimi, bir ¢esit cam {iriin olarak devam etmistir. Cam boncuk
iretimi bulundugu zamanin, donemin en son teknik ve teknolojisi ile iiretildigi gibi ¢ok eski

iiretim yontemi ile de iiretilmistir, iiretilmektedir™.

Bugiin, bu gelenegi yasatmakta olan az sayidaki boncuk ustasinin kdkeni, 19. yiizyilin
sonlarinda Osmanli imparatorlugunun dagilmaya baslamasiyla, Izmir ve gevresine yerlesen
Arap asilli cam ustalarina dayanmaktadir. Anadolu'da unutulmaya yiiz tutmus olan cam boncuk
sanat1, bu tarihten sonra goz semboliiyle birleserek yeniden hayat bulmustur. Dogu Akdeniz’in
Tiirkiye topraklarinin disinda kalmasiyla bu yorelerdeki Tiirk cam ustalar1 anavatana go¢ ederek

Bat1 Anadolu ve ézelliklede izmir’e yerlesmislerdir .



Izmir Kemalpasa - Kurudere ve Menderes - Gorece cam boncuk Gretim merkezleri, dort
bin yil 6ncesine ait cam sekillendirme yontemi (sarma) ile iiretim yapmaktadir. Yine dort bin yil
dncesinin “Misir pastas1” yontemi ile Iran“in Gum sehrinde kiigiik atdlyelerde boncuk Gretimi

yapilmakta, Iran'da, cevre iilkelerde hatta Avrupa iilkelerinde de satilmaktadir.

Ik bakista ilkel bir teknik olarak goriinmekle beraber, gercekte yapilan isin
say1lamayacak kadar ¢cok "inceligi" ve 6zel yetenege dayali yonleri vardir. Boncuk yapimcilari,

geleneksel bir cam sanat1 olarak siirdiirdiikleri bu tiretimin bilgilerini titizlikle saklarlar.

Go6z boncugu yapimi kullanilan ara¢ ve geregler yoniinden yalin bir tekniktir. Ancak
gerek camcilik yorumu, gerekse kullanilan bilgiler yoniinden c¢ok eski bir bilginin bugiin
yagsamakta olan ilging bir uzantist olarak kabul edilmelidir. Ciinki elde edilen bigimde,
kullanilan yontem ve bicim agisindan geleneksel camciligin biitiin gegerli temel ilkeleri

uygulanmaktadir.

Goz motifi ile siislenmis boncuklar farkli renk, sekil ve boylarda olabilirler. Kem
gozlere kars1 nazarlik ve muska olarak kullanilirlar. G6z motifi normalde beyaz, mavi ve sar1
renkleri iceren iki ya da ii¢ farkli renkte camdan olusur. G6ziin ortasinda, camin iginde her
zaman, toplama demiri ile birakilan demir oksit bir isaret veya siyah bir ¢izik vardir. G6z motifi
uygulanan boncuk iiretmek i¢in toplama demiri géz halkasinin dis konturunun seklini olugturan
renkli camin i¢ine batirilir. Bu cam boncugun tlizerine genis, yuvarlak, tek renkli bir géz olarak

g6zlin ortasini olusturan diger renk veya renklerin tizerine eritilir .



Dért ustanin galisabilecegi geleneksel cam boncuk ocagi (Istanbul — Beykoz Cam Ocagi Giilten Génen).

Tiirkiye“de, kosum ve yiik hayvanlariin takimlar1 camdan yapilan mavi boncuk
dizileriyle siislenmektedir. Bazen, iistiinde biiyiik, sar1 ve beyaz renkli bir g6z bulunan mavi
renkli, yuvarlak, oval veya diiz formlardan olusan biiyiik bir cam par¢as1 da eklenmektedir.

Bu arada, bunun gibi takilar anahtarlik olarak da karsimiza ¢ikmaktadir.

Cam alaninda, endiistrilesmeye baslayan Turkiye'de, “nazar boncugu” yapimi,
az bilinen bir halk sanatidir. 1970“lerde gelisimini dar alanda da olsa siirdiirmiistiir.
Tiirkiye nin simgelerinden biri haline gelmis olan bu boncuklar, toplama camlardan (yani
geri déniisiimlii camlardan ) yapilmaktadir. Cumhuriyet Dénemi“nde, Izmir“in Cumaovasi
Gorece Koyli“ne yerlesen bazi ailelerin bu isi yapmast ve bu meslegin babadan ogula
aktarilmasi ile gelisimi devam etmistir... Bu meslek 197011 yillarda, yaklasik otuz kadar
aileye yayilmistir. Bu yillarda, Bodrumda bir, Izmir Kemalpasa“nin Kurudere Koyii“nde
alt1adet g6z boncugu atdlyesi faaliyet gosterirken, zamanla ekonomik sebeplerden dolayi, bu
isi yapan usta sayisi azalmistir. Daha gok gelir getiren alanlara kayilmistir. Yok, olmaya
ylz tutan bu sanat icin, faaliyet gosteren ilkel kosullardaki iiretim yerleri, teknolojik

imkanlar ile gelistirilerek, tiretimin kontrollii bir ortama taginmasi saglanmastir.



Yortikler "dilgdz" admi verdikleri deve boncugunu ¢ocuklarina, develerine ve
kemerlerine takmaktadirlar. Ayni boncuga, Karadeniz“de "yilanbas1", Gaziantep“te ise "it
boncugu”, bazi bolgelerde de “6kiizgdzii” adi verilmektedir“(Yoleri ve digerleri, 2006:
105).

Anadolu ,,da iiretilen nazar boncugu tiirleri;

- Karagoz - Plaka Kalp
- Ceviz - Zar

- Silindir - Sarag

- Yumurta - Danagoz .

[zmir’in simgeleri arasina girmis olan ve iireticiler tarafindan “plaka” olarak
adlandirilan nazar boncugu tasarimi, halkimiz tarafindan ¢ok begenilmis, degisik

alanlarda bu tasarima yer verilir olmustur.

Danagoz tipli boncuk

Sarag tipli boncuk



Zar tipli boncuk Ceviz tipli boncuk

Goz Boncuklar1 Uzerinde Kullanilan Renkler ve Anlamlari

Go6z boncuklarinda kullanilan ii¢ ana renk vardir. Bu renkler mavi, sar1 ve beyazdir.

Kullanilan bu renklerin her biri farkli anlam tasir.

Mavi polarize olmayan bir renktir. Gelen enerjiyi bir noktada topladigi i¢in, emer ve dagitmaz.
Kolektdr gorevi yapar. Kendisini polarize etmeden, polarize olmadan bir noktada toplar. Bu yizden koruyucu
ozelligi vardir.

Mavi: Koyu tonlarda ve yogun olarak kullanildiginda moral bozan, kasvet veren bir etki, agik
tonlarda kullanildiginda veya beyazla karistirildiginda ise yatistirici ve giiven veren bir etki yaratir. Mavi
sindirmeyi ve korumay1 sembolize eder. Fiziksel anlamda sessizlik, sakinlik, memnuniyet ve pasifligi
simgeler. Psikolojik olarak memnuniyet verici ve rahatlatici bir etkiye sahiptir.

Sari: Kullanildigi mekanda uyaran, neselendiren, dikkat ¢eken bir etki yaratir. Genislemeyi,
iletisimi ifade eder. Hatta bazi sanat ¢evreleri sariin kirilmis tonlarini sorunlu renk olarak tanimlar. Fiziksel
anlamda ¢oziilme, gevseme ve sinirlamalarin genisletilmesini ifade eder. Psikolojik agidan birey iizerinde
degisiklik, macera duygusu, sevecenlik, atilganlik, mutluluk, nese etkisi uyandirir.

Beyaz: Kullanildig1 mekanda giines 15181 kullaniyorsa uyarici, neseli bir etki yaratir. Fiziksel
anlamda ¢oziilme, teslimiyet ve baglanmayi, hosgériiyli simgeler. Psikolojik olarak agiklik, ozgiirliik,
aydinlik ve dinginlik ifade eder.



Geleneksel Nazar Boncugu Yapiminda Kullanilan Teknikler

Serbest cam sekillendirme teknigi

Yiiksek 1s1da firinda eritilmis olan sicak cam ile calisilan bu teknikte yapilan iirlin tamamen

cam ustasinin yogun el becerisinin sonucunda ortaya ¢ikmaktadir.

Cam boncuk ustasi, asabe adi verilen ¢elikten yapilmis olan ¢ubugunun ucunu firinda
erimig olan camin i¢ine daldirip bi¢cimlendirecegi kadar cami, gubugun ucuna sarar. Ucuna sicak
cam sarilan gubugu iki paralel destek iizerinde ileri geri dondiirerek ve iistiinden de uygun bir

madeni kalipla ya da medleke ile sivayarak bi¢cimlendirir.

Bu islem sirasinda cami tutarak sekil verilmesini saglayan i¢indeki gubuktur. Dis kalip ise
distan bi¢imlendiricidir. Bu yolla bi¢cimlendirilen cam iizerine eger herhangi bir renk sarmak
istenirse, usta elindeki merdan adi verilen ¢gubugun ucuyla potadan erimis cami alip diger camin

uzerine ekler. Cam boncuk ustalari bu isleme goz takma (géz koyma) adini vermislerdir.

Cam sekillendirme ¢alismalarinda kullanilan gesitli aletler.



Bu is yapilirken cam sogursa, yeniden ¢ubukla birlikte firinin ig¢ine uzatilip 1sitilabilir
ve tekrar yumusatilip bigimlendirilebilir. Basit olarak goriinen bu islem, gercekte boncuk
ustasinin kendi yetenegine ve yaraticiligina bagli olarak sonsuz ¢dziimlere ulasabilmek i¢in
kullanacagi ilging bir yoldur. Bu nedenle cam ustalar1 “dis kalip” diye isimlendirilen araglar1
kullanarak ¢ok degisik bigcimler ortaya ¢ikarabilmektedir. Camdaki sinirsiz yaraticilik serbest

cam sekillendirme teknigini ifade etmektedir .

Bic¢imlendirme isi bir anlamda cami1 sogutma islemidir. Bu sogutma ve yeniden 1sitma
islemleri sonunda bi¢imlenen cam, firinda biitiinliyle 1sitilarak i¢ gerilimi dengelenir. Bitirilen
iriin firmin yanindaki kavara ismi verilen sogutma boliimiine konulur. Sogutma boliimii camin
ani 1s1 degisikligine maruz kalmamasi igin kullanilir ve ¢atlamay1 dnler. Uriin ertesi giine kadar

kavara iginde bekletilir.

Ezme teknigi

Bu teknik sicak cam hamurunu "ezerek" bi¢gimlendirme, olarak bilinir ve cam boncuk
yapiminin en eski yoludur. Bu uygulamada, sicak cam hamuru bir yiizey lizerine yerlestirilir ve
ezilir. Uzerine "deligi olusturacak" bir ince cubuk yerlestirildikten sonra kendi iizerine katlanir
ve ezilir. Bu ezme isleminde kullanilacak bir kalipla, boncugun iizerine herhangi bir desen de

islenebilir .

Ezme teknigi ile yapilmis nazar boncuklart.



Bu yontemde camin ezilip bigimlendirilmesinde genellikle iki ana yol yaygin olarak

kullanilmaistir.

1. Bir cam parg¢asini kendi lizerine katlayip ezme yontemi; Uzun bir sicak cam
kesilir, bu cam ezilip yassilagtirilir, deligi olusturacak olan ¢ubuk araya
konur ve cam ikiye katlanir, katlanan cam biitiiniiyle ezilir bi¢imlendirilir,

bigimlendirme islemi bittikten ¢ubuk cekilerek c¢ikartilir.

2. Iki ayr1 cam parcasm iist iiste koyup ezerek bigimlendirme yéntemi; iki
kiigiik sicak cam kesilir, ikisi birden ezilip yassilastirilir, deligi olusturacak
cubuk bu iki parganin arasina koyulur ve ikisi birlestirilir, birlestirilen cam

cesitli yollarla bi¢cimlendirilir, bicimlendirme islemi bittikten sonra ¢ubuk

cikarilir.
A
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Sicak Cam1 Ezme Teknigi

Sicak cami ezerek delme teknigi

Sicak ve akic1 durumdaki cami, uygun bir yere yerlestirip, heniiz yumusakken sivri bir
aracla ezerek delik agmak, camcilik tarihinin hemen hemen her déneminde boncuk yapmak i¢in
sinirht 6lgiide kullanilmistir. Gergekte, ezerek cam bigimlendirmenin 6zel bir durumu olarak

diistinebilecegimiz bu tiir uygulamada camcilik teknigi agisindan herhangi bir zorluk yoktur.



Sicak Cami1 Ezerek Delme Teknigi.

Bu teknikte yapim asamalari sirasi ile

1- Sicak cam kesilir.
2- Uygun bir yiizeye yerlestirilir.
3- Cam sivri bir aracla ezilerek delinir.

4- Cam sogutulup deligin ¢apaklari temizlenir ve diizeltilir

Cam malzemesini kalip icinde eritip bicimlendirme teknigi

Ogiitiilerek ya da kiiciik pargalara ayrilarak hazirlanan camimn ham malzemesini, istenilen
renk ve bicimde, uygun bir malzemeden yapilmis olan kalip i¢ine doldurup yiiksek 1sida eritip
camlastirmak da bir cam boncuk yapim teknigi olarak kullanilmistir. Béyle bir islem sirasinda
gerekli olan deligi elde etmek i¢in degisik 6zellikteki malzemeden yapilmis ince ¢ubuklar kalibin
icindeki belirli yerlere daha dnceden yerlestirilir. Yiiksek 1sidaki camlasma sirasinda bu pargalar

ya yanip yok olur, ya da soguduktan sonra degisik yollarla kalip i¢erisinden ¢ikartilir.



Sekil 3: Cam Malzemesini Kalip Icinde Eritip Bigimlendirme Teknigi (Kiiciikerman, 1988: 32).

Bu islemlerde izlenen sira ise;

1- Ozel kaliplara malzeme doldurulur.

2- Istenirse cesitli renkteki malzeme tabakali
olarak doldurulur. 3- Doldurulan malzeme
1sitilip camlastirilir.

4- Sekillendirilen boncuk sogutulup kaliptan ¢ikarilir .

Dokum teknigi

Bu teknik camcilik sanatinin ilk glinlerinden beri uygulanan bir tekniktir. Bu teknikte
eritilmis camin, uygun bir kalip i¢ine dokiilerek bigimlendirilmesi ile yapilir. Bu teknik,
zaman ic¢inde ¢ok gelismis ve boncuk yapimi disinda pek ¢ok tiirde cam {iriinleri yapiminda
kullanilmigtir. Bu yontemle ¢ok ilging sonuglar alinmistir. Bugiinkii camcilik alaninda hala
kullanilmaktadir. Belirli bir el ustaligi gerektirmesi ve daha da onemlisi camin kendi

yumusak bi¢imini almasina yardim ettigi i¢in 6zel bir 6nem tasir.

Dokiim Teknigi



Dokiim yonteminde izlenen asamalar ise;

1- Dokiime uygun kalip hazirlanir
2- Erimis sicak ve
akic1 cam bu kaliba
doldurulur 3-Cam
sogutulup kaliptan
¢ikarilir
4- Uzerindeki kalip izleri ve delikteki ¢apak izleri giderilir ve parlak olmasi

saglanir.

Geleneksel Cam Boncuk Yapiminda Kullanilan Ara¢ ve Geregler

Araglar

Geleneksel cam boncuk sanatinin en ilging 6zelligi, bi¢imlendirmede kullanilan araclarda
goriilmektedir. Cok sicak ve akict durumdaki cami dogruca ¢iplak elle tutup bigimlendirmek
miimkiin degildir. Bu yiizden, uzaktan tutma diyebilecegimiz tiirde araglar kullanilir. Cam
ustalar1 Arap asilli olduklart i¢in kullanilan aletlerin isimleri de ¢ogunlukla Arapcgadir.
Kullanilan cam alma ¢ubuklarin ucu civa ¢eligidir. Kisalan bu celik pargalara gerektiginde
kaynak ile demir eklenerek boylar1 ayn1 uzunlukta tutulur. Cubuklarin ¢elik olmasinin nedeni

ise akiskan cami1 ¢ubuk {izerinden ¢abuk birakmasindan dolayidir .

Asabe

Ana pargayr olusturan camin Sarildigi 10 mm ¢apinda cubugun adi asabedir.
Ana parcay1 olusturan camin sarildig1 ve cam eriginin yapigsmamasi i¢in Uzerine 0zel bir

toz surulen gesitli kalinhiklardaki cubuk’ Bir diger adi boncuk mandrelidir.



Asabe

Boncuk kaliplari

Yapilan boncuklarin boyutlarinin esit olmasi i¢in metalden yapilmis el aletleri

Boncuk kaliplar.

Boncuk kaliplari



Boncuk taslar

Uriine déniismiis boncuklarin kirilmasmi 6nlemek amaciyla kullanilan bitkisel

sepetlerdir .

Boncuk taslari .

Ciknrik

Cikrik eski arabalar, tarim makineleri, motosikletlerden ve darbe emicilerden elde
edilen esnek ve c¢elik malzemelerden yapilir. 80-120 cm uzunlugunda ve 1-1,5 cm
genisligindedir. Ince ¢ikriklar kiiciik boncuklarin, kalin olanlar ise daha genis boncuklarin

yapiminda kullanilir.

Esnek celik diiz bir parca haline getirildiginde, tekrar tekrar kirmizilasana kadar

ws1tilip suyun i¢inde aniden sogutularak ¢ekicle konik bir bigimde yassilastirilir

Gecek

Cama renk veren maddenin kristal cam tarafindan iyice karismasi i¢in cam

hamurunu karmaya yarayan ¢ubuga gecek adi verilir.



Kanca

1 metre uzunlugundadir ve bir ucu 5-6 cm uzunlugunda tam biikiilmiis kancayla yapilir.
Basit iz siislemeli yuvarlak boncuklar, hala sicak olan boncugun arzu edilen renkteki camin
icine dogru batirilmasr ile yapilir. Iki farkli renkteki camin birlestigi noktada cam birlikte erir

ve ¢ikrigr dikkatli bir bigimde kaldiran boncuk ustasi cam kitlesinden ince bir parcay1 ¢eker.

Karistirma ¢ubugu

Eritme sirasinda cam ile renklendiricileri karistirmak i¢in kullanilir, 2 cm enindedir.
Cikriktaki cami ortalamak ve sekillendirmek icin boncuk ustasi her ikisi de eski demir plaktan

bir spatula ya da sekillendirici demir kullanir.

Kazaki

Asabenin ¢anaklarinda cami alabilmesi i¢in cam hamurunu kaldiran ucu kancali ¢gelik
cubuga kazaki adi verilir . Cam ocaginin potasindan (gozlerinden) erimis olan cami

cikarmaya yarayan, yaklagik 50 — 60 cm uzunlugunda, u¢ kismi inceltilmis demir alettir.

Kazaki



Keler tasi

Iki sidir arasinda 3- 4 cm yiiksekliginde atese dayanikli, gerektiginde degistirilebilen tas

ftee

parcasina keler tas1 ismi verilmektedir” .

Le%e

Cam boncuk ustasinin ¢alisirken sadece hamuru gormesini saglayan ve gozii atesten,

parlakliktan muhafaza eden demir pengeye Le"e ismi verilir™.
Merdan

Boncuk ¢aligmasinda renkli cam almada ve cam boncuk {izerine goz takmada (géz koyma)

kullanilan 6 mm ¢apindaki ¢elik ¢ubuga verilen isim merdandir.
Medleke (merteke)

Celikten yapilmis yassi demir aractir. Biiyiik ve kiiciik boncuk yapmaya yarayan boylari
vardir. Ray demiri lizerinde boncugu diizlestirmeye ve bigimlendirmeye yarayan 30 - 40 cm

uzunlugunda, 2-3 cm genisligindedir. Erimis cama bi¢im vermeye yarayan demirin adi medlekedir

l':”{d.l)‘ ]

Medleke (merteke) .



Merten

Bicimlendirilen boncuga goz yerlestirmek ve sis iizerindeki macuna sekilleri vermeye

yarayan, ‘“merdan” adi verilen, asabeden daha ince ¢elik ¢ubuktur.

Merten (merteke)

Pencere
Cam boncuk ocaginda, acik eritme tanki formundaki atese dayanikli taglar arasinda tutulan
eritilmis camin i¢inde bulundugu, eritme potasindaki ¢alisma alaninin kendisi “Pencere” olarak
adlandirilir .

Ray demiri

Asabeyi dondiirme isleminde ve yapilan iiriiniin teknige uygun olmast i¢in kullanilir.

Ray demiri



Sidir

Cam boncuk ustasinin ¢aligtig1 pencerenin her iki yaninda asabeyi dayayarak cam aldig1

fee

demir desteklere sidir ismi verilmektedir

Sogutma kaplar:

Uriine déniistiiriilmiis boncuklar1 sogutmak icin kullanilan su dolu kaptir.

Sogutma kaplar1

Su dahan

Cam boncuk yapiminda gerektiginde kullanilmak iizere her cam boncuk ustasinin yaninda

bulunan su dolu kaba su dahar1 ad1 verilmektedir.

Sekillendirici

Oyulmus demirdir, yuvarlak, oval ve zeytin sekilli boncuklarin yapiminda kullanilir. Silindirik

ya da kesme boncuklar i¢in diiz spatula kullanilir.

Sekillendirme

Yine iiriiniin 6zelligine gore eritilmis cam sekillendirme boliimlerine almir. Ufleme, pres,

haddeleme, yiizdiirme, savurma, akitma, vb. yontemlerden biriyle istenen forma sokulur .



Tav yeri (kavara)

Boncuklarin firinla birlikte sogumaya birakildigi yere tav yeri (kavara) adi verilir”.

Toplama demiri

Bir kural olarak, bir dereceye kadar daha ince ve kisadir. Demir, boncuklar1 géz motifi
ile siislemek ya da ocagin igindeki eritme potasindaki kizil kirmizi cam kitleyi almak igin

kullanilir.

Gerecler

Cam imalinde kullanilan ham maddeler baglica, kum, sodyum - karbonat ve kire¢ tagidir. Ancak
bunlara ilaveten 6zel bir takim maksatlarla, daha ufak miktarlarda boraks, sodyum siilfat, litarj
ilave edilmektedir. Giiniimiizde ¢agdas bir cam endstrisi icin uygun olan saf malzeme ve tam
dogruluktaki karigimlar, cam boncuk ustasi i¢in ¢ok biiyiik anlam tasimayabilmektedir. Cilinkii
boyle saf malzeme geleneksel camcilik i¢inde uygun olmakla birlikte, kolayca temin etmek
acisindan onlar i¢in pek pratik bir yol degildir. Buna karsilik, cam boncuk ustalar1 genellikle bu
tiir malzemeyi bulmanin en ekonomik yolunu denemektedirler. Boncuk ustasi i¢in oncelikle,
ana kaynak daha biiyiik cam fabrikalariin ¢esitli nedenlerle yeniden eritip degerlendiremedigi

cam kiriklardir .

Kirik cam pargalari



Cam

Boncuk ustalar, genel olarak Izmir“deki hurdacilardan satin aldiklar1 kirik cam
parcalarini ham madde olarak kullanmaktadir. Siseler ve atik camlar yeniden kullanilmadan

once yikanir, iizerlerindeki etiketler ve metal parcalar ayrilir ve renklerine gore tasnif edilir.

Atik camlarla yapilan boncuk iiretimlerinde, boncuklar camin sahip olduklar1 renkte
degerlendirilir. Yesil sarap siseleri yesil boncuklarin, koyu kahverengi bira siseleri koyu
kahverengi boncuklarin i¢ine eritilir. Beyaz i¢in beyaz cam atiklar vb. gibi renkli camlar kendi
renklerinde uygulanir. Ancak bu islem seffaf cam atiklarinda farklidir. Ornegin, boncuk
ustasinin kendisinin bakir ve kobalt oksit ile renklendirdigi camin hammaddesi olarak
cogunlukla raki sisesinden elde edilen seffaf cam kullanilir. Boncuk ustasi sar1 cam elde etmek
icin renklendirme potasinda 3 parca ¢inko, 6 parga kalay ve 12 parca kursun ile metalik bir
karisim yapmalidir. Indirgeme ve eritme durumunda camdaki demir ve siilfiir cama sar1 rengini

veren demir siilfata doniisiir.

Bakar oksit

Cam boncuk yapiminda Bakir oksit kirmizi (ithal) renk vererek cam islemeciliginde

kullanilir.

Bakir oksit



Cam odunu

Cam agacindan elde edilen odun ¢esididir. Ciinkii bunlar ¢cabuk yanar ama ¢abuk da
soner. Kirmnt1 halinde dogranip komiir tutusturmak icin de kullanilir. Ton fiyat1 meseye gore
daha uygundur ve bu odun ¢esidi ¢irali olma ihtimali yiiksektir ¢irali olmasi durumunda da asirt
bir is yapmaktadir. Onun i¢in firilar ellerinden geldigince yani bulabildikleri kadartyla ¢irasiz

cam yakmaya calisirlar.

Cam firmlari

Geleneksel boncuk yapiminda boncuk ustalar1 ocaklarini kendileri insa ederler, bu is bir
kural olarak bir hafta alir. Ocak, kiyllmis saman ile birlikte kabaca yumusatilmis kilden
yapilmaktadir. Ocak yandiginda saman tamamen yanar ve ¢ok gozenekli izolasyon yapilmis bir
ocak duvari elde edilmis olur. Firinlarin tabani genellikle daha 6nceki bir ocakta kullanilmis
tuglalardan yapilir. Dairesel tugla zeminin ortasinda ates ¢cemberi ve iistii icten kemerli bir
formda kiil ¢ukuru vardir. Ates ¢emberinin en {ist tuglasi tabanin bittigi ve eritme potasinin

basladig1 yerdedir.

Geleneksel cam boncuk ocagi.

Geleneksel cam boncuk ocaginin duvarlari, diizeltilmis zemin {lizerine 12 sira ates tuglasi ve
kil kullanilarak nal bigiminde oriiliir. Bu boliimiin iizerinde yine ates tuglalariyla pencere
sayisina gore odalar boliimlere ayrilir. Firmnin alt kismindan yukar1 dogru bir daralma

gorulmektedir.



Tepesi iceriden diiz, iistii hafif kubbemsi bir sekildedir. Tavanin i¢eriden diiz olmasi,
1siin her yana yayilmasini saglamakta toprak ile sivanmis kubbemsi dig iist de firma
disaridan basing yapmaktadir. Firinin i¢ine koyulan cami eritebilmesi igin en az 800 °C lik
1s1ya ihtiya¢ vardir. Firinlarda 1s1 derecesi 800-1200 °C arasinda degismektedir. Firinin igi
aynen macun tablasini andirmaktadir. Uggenlerden meydana gelmis olan bu bélmelerin her
birine rakup adi verilmektedir. Her rengin bir rakubu bulunmaktadir. Bu rakuplarin
yuksekligi 10 cm“dir. Bu rakup denen cam canaklarini ayiran bodlmelere de sert adi

verilmektedir.

Cam odunu kisa siirede 800-1200°C*lik 1s1ya ulasir. Ayrica cam boncuklara parlaklik

vermesi ve yandigi zaman ¢ok az kiil birakmasi ¢am odunun tercih sebepleri arasindadir.

Bu tiir firinlarda en ¢ok mavi renk kullanilir. Mavi renk, 1s1 degisimlerinden ¢ok fazla
etkilenmez. Buna karsilik sari, turuncu, beyaz daha zor ve bir anlamda da pahali renklerdir.

Bu nedenle geleneksel cam boncuklarda biyik bir bélim mavidir.

Anadolu'daki bu geleneksel cam boncuk firinlar1 sabah yakilir, igindeki cam veya ¢alisma
bitince de sondiiriiliir. Bicimlendirilmis olan cam boncuklar, firiin 6zel sogutma boliimiinde

biriktirilerek ertesi giine kadar firinla birlikte yavas yavas sogutulmaya birakilir.



Cam Boncuk Yapiminda Kullanilan Temel Teknik ve Sekiller

Cam Boncuk Cesitleri

Sarma cam boncuk

Mandrel lizerine cam ¢ubuklarin ateste eritilerek sarilmasindan olusur. Yapilan

boncuk gesitlerinin ¢ogunda uygulanan temel tekniktir. Farkli sekillerde olsa da

boncuklarin yapilmasinda 6ncelikle cam sarma igslemi yapilir.
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Sarma cam boncuk

Fayans (cam sirh) boncuklar

Fayans (Cam Sirl1) boncuklar, boncuklarin, seramik sirr1 ile kaplanmasi ile
yapilan boncuklardir. Seramik {izerindeki “si” bir cesit camdir. M.O.
2500%lerdeki boncuklar tamamen bu camdan yapilmistir. Antik donemde

Ozellikle kavun tipli boncuklarda gorilmektedir.



Eskisehir Cavlum kazilarinda Hitit mezarlarinda bulunmus cams1 seramik boncuklar

G0z boncuklari

Cam boncuk yapiminda kullanilan temel teknikler ile cesitli formlar verilerek
caligilan, cam boncuk iizerine noktalama teknigi uygulanarak c¢alisilan geleneksel

boncuklardir.

Goz boncuklar



Figuratif (hayvan, gicek, insan vb. gibi) cam boncuklar

Cesitli cam boncuk sarma teknikleri kullanilarak hayvan, ¢igek ve insan benzeri figiirler

calisilarak yapilan cam boncuklardir.

Figuratif (hayvan, ¢icek, insan vb. gibi) cam boncuk

Mozaik boncuklar

Sicak cam boncuk iizerine daha dnceden hazirlanmis mozaik hamurunun hizli bir
sekilde sarilmasi ile olugan cam boncuklardir. Boncuk sicak oldugu icin kaynasma

islemi rahat bir sekilde tamamlanir ve atese tutularak bir birine kaynasmalar1 saglanir.

Antik mozaik boncuklar



Millefiori (1000 cicek ) teknigi

Millefioro (Bin cicek): 1. Bin ¢i¢ek teknigi terimi mozaik boncuklarda
kullanilmugtir. italyan sanatcilarin uyguladigi bir tekniktir. Antik ¢aglarda Iskenderiye’de
gelismistir. Cicek tasanmlartyla olugturulmus murrine” parcalardir. Daha sonra bu pargalar kalip
icinde bir araya getirilip firnlanmakta ve sonug olarak rengarenk cicekli objeler meydana

getirilmektedir,

Cok renkli ve ciceklerden calisilan cam boncuklardir. Bu nedenle ‘bin ¢icek” diye
de tanmir. Iki ya da daha fazla renk karistirilarak mermer benzeri dekorlar ya da benekler
yapilir. Renkli cam pargalar1 ve renkli pargalarin degisik kaliplardan hazirlanmasiyla

olusur.

Millefiori cam boncuk

Millefiori cam boncuk
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