OZGUN FORM SEKILLENDIRME



SEKILLENDIRME YONTEMLERI

Yumusak ve yogrulabilir halde bulunan, su ile birlesince plastik 6zelligi olan toprak,
cesitli yontemlerle bigimlendirilir. Yogrulan, havasi alinan ve hazir duruma gelen ¢amurlar,
cesitli yontemlerle sekillendirilir. Seramikte kullanilan sekillendirme yontemleri gesitlidir:

Elle Sekillendirme

El becerisi ile yapilan sekillendirme yontemleridir.

Cimdik Yontemi

Bunun igin orta biiyiiklikte kivam1 ¢alismaya uygun bir ¢camur pargasi alinir ve elde
yuvarlanarak diizgiin bir yuvarlak top haline getirilir. Catlamamasi i¢in ara sira eller
slatilarak sekillendirilmeye baslanir. Yuvarlak camur topuna elin bagparmag: ile ortasi
bastirilarak yavas yavas gevrilir ve bagparmak ile isaret parmagi arasinda hafif ancak esit
basing uygulamasi ile ¢amur form yapilir. Siirekli gevrilerek inceltilir ve yiizeylerinin ayni
kalinlikta olmas1 saglanir.



Sucuk Yontemi

Sucuklar {ist iiste konularak ve kaynastirilarak yapilir. Ust iiste calisildigi i¢in hatalar
fark edilir. Sucuklarin arasina g¢entik atilarak balg¢ik (sulu ¢amur) siiriiliir ve pargalar iyice
kaynastirilir. Bu sekilde devam edilerek form bicimi gergeklestirilir. Istenilen biytkliikte
yapilir. Et kalinlig1 formun biiytikliigii ile orantili olarak gelisir.

Plaka (levha) Ydntemi

Dik kenarli, koseli formlarm yapiminda kullanilir. Yogrulup hazirlanan kil, esit
kalinlikta merdane yardimi ile agilarak inceltilir. Yapilacak formun ozelliklerine gore
diizeltilerek plakalar kesilir ve birbirine yapistirilarak istenilen bi¢im olusturulur. Camur;
naylon, kumas gibi bir malzemenin tizerine a¢ilmalidir. Form olusturulurken birlesme yerleri
centiklenmeli ve balcikla yapistirtlmalidir. Dikkatli kaynagma yapilmazsa gatlaklar kirilir
veya firinda patlamalar meydana gelebilir.

Sablonla Sekillendirme Yontemi

Plaka yontemi ile bir arada kullanilan bir yontemdir. Canak veya benzeri formun
disina veya icine hazirlanan plaka, yavas ve dikkatli yedirilerek ¢anak formlar yapilabilir.
Sablon ile camurun kolay ayrilmasi i¢in aralarina naylon, kumas, kagit gibi malzemeler
konmalidir. Camur, deri sertligine gelince kalip formdan ayrilarak kurumaya birakilir. Yiizey
dekor caligmalar1 yayilir ve firmlanir.

Comlekci Tornasinda Elle Sekillendirme Yoéntemi

Torna ile sekillendirme ¢ok gelismis ve ilk ¢aglardan giiniimiize kadar kullanilan bir
yontemdir. Tornanin iizerine konulan bir kil topu ile ¢esitli yiikseklikte ve genislikte
silindirik bigimler yapilabilir.

Comlekgi tornasi iizerine ¢camur konulup dondiirmek suretiyle istenilen sekilleri
vermeye yarayan Ustli genis tabanli ve altinda ayakla gevrilebilir ¢ark bulunan, iizerinde

stirekli donen gamur kiitlesine parmak ve elle dokunarak esit basing uygulamasi ile istenilen
sekli vermeye yarayan alettir. Bu yontemi kullanabilmek i¢in beceri ve tecriibe gerekir

Kalipla Sekillendirme
Algt kalip ve ¢ark yardimu ile yapilan sekillendirme yontemleridir.

Presleme Yolu ile Sekillendirme

Kuru, yar1 kuru ve plastik ¢gamurlarin belli bir basingla kaliplara sikistirilarak
sekillendirilmesine presle sekillendirme denir.



Asagidaki tasarimi yapilmis olan 6zgiin formu sekillendirme yontemlerini kullanarak
Sekillendiriniz.

Asagida bir 6zgiin formun uygulama asamalar1 verilmistir. Islem basamaklaridan
faydalanarak se¢mis oldugunuz 06zgiin formu uygun sekillendirme yontemleriyle
sekillendiriniz.



Islem Basamaklar:

Oneriler

OoOoOod

O

Kullanacaginiz arag-gereclerinizi
hazirlaymiz.

Is onliigii giyiniz.

Plastik camuru yogurunuz.
Camurdan balgik hazirlayiniz.
Se¢mis oldugunuz  6zgin
oOlglerini belirleyiniz.
Forma uygun
yoéntemlerini belirleyiniz.

formun

sekillendirme

Camuru merdane yardimi ile aginiz.

Camurun olusan havasini aliniz, daha
sonra ¢amuru daire seklinde aginiz.

Sablonu camurdan ayirmak i¢in kagitla
kaplaymiz.

Gamuru dikkatli ceviriniz.

0

0

Calisma ortamini hazir hale getiriniz.

Onliigiiniizii giymeyi unutmayiniz.

Camuru iyice havasi kalmayacak sekilde
yogurunuz

Centikleyip camur slirmeyi unutmayiniz.

Camurun  havasimi  almak igin hava

kabarciklarini patlatip iyice duzeltiniz.

Sablon yontemi ve sucuk yontemini
kurallarina uygun sekilde kullaniniz.

Camurun nem oranini iyi ayarlaymiz.

Kalip ¢ikartma asamasinda ¢amura dengeli
basing uygulayiniz.




[0 Ters c¢evirdiginiz tabag1 iyice bastirarak
kaynastiriniz.

0 Dis yiizeyini iyice diizeltiniz

[0 Islemi ters cevirerek iginden kalibi
cikartiniz

sonucu ki
balgiklayarak

0 Iki kere yapilan islem
parcayr  ¢entikleyip
birbirine yapistiriniz.

[ ki pargay1 birbirine tuttururken ikisini g

Kalibin {izerinden bez pargasini aldiktan
sonra modelaj kalemi ile dizeltiniz.

Kalibi ¢amurun igerisinden g¢ikarirken
oldukca yumusak ve fazla bastirmadan
cikarmaliyiz.

iyice ¢entikleyiniz ve balgik strliniz.

etrafim
elinizi

Birbirine yapistirilan  parganin
iyice modelaj kalemleri ve
kullanarak diizeltiniz.

Islak stinger kullanarak yiizeyin piriizsiz
olmasini saglayiniz.




0 Sucuklarin esnek olmasina 6zen
gosteriniz.

[0 Camurun nem oranini dengede tutunuz.

[0 Biten isinizi iyice kontrol ettikten sonra
dekor siislemesine hazirlayiniz.

Uzerine belirlediginiz stislemeyi
uygularken oyma aletini cok
bastirmadan kullanimz.isiniz bittikten
sonra sungerle dizeltiniz.

[0 Kurumaya biraktiginiz formu kontrollil

o o bir sekilde kurutunuz.Calisma alanimizi
[J Bitmis isinizin nem dengesini kontrol temiz birakiniz

ederek kurumaya birakiniz.




0 Uzerinde ¢alisilacak hale gelen forma
dekor uygulamasi yapiniz.

£/ .

[0 Sekillendirmesi  biten 06zgiin form
calismasim firinlamak {izere kurumaya
birakiniz.

[0 Zamani verimli kullaniniz.

Bitmis iirtinliniizii teknik ve dekoratif agilardan istediginiz nitelikte olup olmadigin
kontrol ediniz.



OZGUN FORMLARI PISIRME YONTEMI

Firimi, 1s1 iiretebilen yapi olarak nitelendirebiliriz. Firin, seramik {iretiminin dnemli
asamalarindan birisidir. Seramik endiistirisinde firinlarin 1sitilmasinda kati, sivi, gaz yakitlari
ve elektirikli enerji kullanilmaktadir. Ozgiin form calismalarinin pisirilmesinde genellikle
elektirikli firnlar kullanilmaktadir.

Ozgiin Formu Pisirmede Dikkat Edilecek Hususlar

Firinlama asamasina gelmeden oOnce elle veya tornada ¢esitli yoOntemlerle
sekillendirilmis, kurumus, 6zgiin formlar zzimpara, bigak, slinger ve su yardimi ile diizeltilir
ve firma hazir hale getirilir. Dekor siislemeleri, 6zgiin seramik form 1slak iken yapilmalidir.
Daha sonra firinlamaya hazir hale getirilir; iyice kuruduktan sonra firina yiiklenir. Biskiivi
pisirimi yapilirken icerisindeki suyu kontrollii birakmasi igin firin 1sis1 yavas yavag
¢ikmalidir. Kullanilan gamurun 6zelligine gore firinlama yapilmalidir.

Kirmizi ¢gamur, daha diisiik derecede (700°C -850°C) samotlu killerden yapilan tiriinler
daha yiiksek derecede (900°C—-1000°C) pisirilir. Biskiivi firnlama denilen bu ilk pisirmede
formlar, firina esit olarak, dengeli bir bicimde iist iiste veya i¢ ice yerlestirilir. Firin tellerine
yakin konulmamalidir. inceliklerine gore firina yerlestirilmelidir. Firmlar enerji pahaliligt
g0z Oniine alinarak doldurulmalidir.



Ozgiin Formu Pisirmeden Kaynaklanan Hatalar

Ozgiin formun sekillendirilmesi yapilirken et kalmhiginmn farkli olmasi, pisirme
sirasinda problem yaratir. Formun boyuna gore et kalinligi ayarlanmalidir. Sirli pisirim
yapilirken, sirin ¢ok kalin olmasi sir hatalarinin dogmasina neden olur. Objelerin firin rafina
yapismamas1 ic¢in 1slak siinger yardimi ile iyice silinmelidir ve objelerin birbirine
yapismamasl i¢in ise, birbirine degimemesine 6zen gosterilmelidir. Pisirmede 1sinin ayari
¢ok onemlidir; fazla 1s1 tirlinlerin deforme olmasina neden olur, az 1s1 ise sirlamada problem
yaratir ve Uriiniin bozulmasina neden olur. Firin i¢i duvarlan ile iki {irlin arasinda en 1,5-2
cm agiklik birakilmalidir. Ozgiin formlarm biskiivii ve sirh pisiriminde formlarin ve sirlarin
gelismesi icin yerlestirmenin ¢ok dikkatli yapilmalidir; ¢iinkii firin i¢i hava dolasiminin
engellenmemesi gerekir.

Uriinlerin pisirme islemi bittikten sonra firin yavas yavas sogutulmaya birakilmali,
100 °C’nin altina indikten sonra firin agilmalidir. Yoksa hizli sogutma; patlamalara, sirin
catlamasina neden olabilir ve firinin fizksel yapisina zarar verebilir.

Sirlama derecesinin iizerine ¢ikilmasi, sir toplanmasina, sirrin fazla kristallesmesine,
sirrin beklenilenden farkli goriintii olusturmasina neden olur. Sirli pisirim firm1 bosaltilirken
1sinin oda sicakligina diismesi beklenmelidir. Yoksa sir ylizeylerinde hizli sogutmadan
kaynaklanan kilcal catlamalar meydana gelebilir. Firin sicakliginin ¢ok ¢abuk yiikselmesi
sonucu ortaya pisme catlaklar1 ¢ikar. Bu olay daha ¢ok kimyasal suyun ugtugu 400-600 C
arasinda olur.

Diger bir pisirme hatas1 da, mallarda pisme sonucu goriilen sismelerdir. Bunun nedeni,
sicakligin ani yiikselmesi malin yiizeyinin zinterlesmesi ve arada kalan gaz tabakasinin
genisleyerek, sisip disar1 baski yapmasidir.

Ozgln Form Pisirme

Tasarima uygun sekillendirlen 6zgiin form kullanildigi, malzemeye goére firiin 1sis1
ayarlanarak biskiivi pisirimi yapilir. Biskiivi pigirimi 1sisina bagli olarak uygun sirlama
yapilip, bu sirra uygun 1s1 ayarlanarak pisirme yapilir. Sirli mamiillerin alt1 temizlenerek
kasete veya rafa yerlestirilir. Sirli pisirim firim bosaltilirken 1sinin oda sicakligina diismesi
beklenmelidir. Biskiivi pisirimde eger hizli pisirim olduysa 100-C’ye gelindiginde firin 1saat
bekletilmelidir. Pisirim yavas ise buna gerek yoktur. Firinlar doldururken firin igerisinde
kesinlikle toz kalmamalidir. Enerji pahaliligi §6z 6niine alinarak firin doldurulmalidir.



OZGUN FORMLARDA KULLANILAN SIR
CESITLERI

Artistik Sirlar

Artistik sir adi toplanan sirlar, endiistiiriyel iiretimde az kullanilan veye hig
kullanilmayan, buna karsin endiistriyel yontemler ile iiretilen parcalari da kapsamak iizere
kullanildig1 her iiriine sanatsal degerler katan sirlardir.

Artistik sirlari en belirgin 6zelligi, sirlarin doku ve renk 6zelligidir. Artistik sirlarda
ise renk ve dzellikle doku elde etmede, rastlantilardan bir 6zelligi gibi yararlanilir.

Artistik Sir Cesitleri

Mat Sirlar

Seramik tiriinlerin yiizeyini mat bir sir tabakasi ile kaplayan, genellikle ortucu 6zellik
gosteren ve parganin kalitesini arttirict 6zellikteki sirlar olarak tanimlanabilir.

Mat sirlar, alttaki camur ne renkte piserse pissin iirliniin kalitesini, bu ¢amur rengini
gizleyebilen iistteki mat sir belirler. Mat sirlar ile seramik parcalarin ¢esitli dekor olanaklari
vardir. Mat sir bilesimine gore ¢esitli renk ve oksitler ile renklendirilebilecegi gibi tzerine
parlak ve akici sirlar siiriilerek, ortaya cikabilecek dekor olanaklarindan da yararlanilir. Mat
sirlar hemen hemen hig akici degildir.



Mat sir iiretiminde en ¢ok kullanilan yontem, renksiz saydam bir sirin ¢esitli katkilar
ile matlagtirllmasidir. Her katki maddesi de sira farkl bir ylizey dokusu ve renklendirmede
de farkli 6zellikleri kazandirir. Matlastirmadaki fark, sirin tiiriine de biiytik 6l¢iide baglhdir.

Krakle Sirlar

Krakle sir, yiizeyin belirgin bir catlak ag1 ile kapli sirlar olarak tanimlanir. Artistik
amaglar ile sirlar da krakle yiizeyler olusturmak i¢in sirin altindaki camurdan kuvarts ve kalk
uzaklastirilir. Bunun sonucunda ¢amurdan uzaklasmasi ile gamur ile sir arasindaki ara tabaka
iligkileride zayiflayacagindan sir, ¢atlakliga yapay olarak itilmis olur. Sirda krakleyi artirmak
icin, sirin genlesme kat sayisini olabildigince yiikseltmek gerekir. Kural olarak, sirin
catlakliga yakinligi sirin kalin siiriilmesi ile dogru orantilidir.

Sir catlamalarina siisleme 6zelligi agisindan belirginlestirmek icin, catlaklarin aralari
renklendirilir. En basit sekli ile catlaklar pas, ¢ini miirekkebi veya is ile ovularak goriinir
sekle getirilebilir.

Deri kraklesi, catlaklarin arasi ve derinligi g6z ile goriilebilir.

Toplamalh Sirlar

Pisme sirasinda damarlar ve adaciklar seklinde c¢ekilerek, yiizeyde alttaki sir veya
camur gorilecek sekilde toplanan sirlardir.

Akicr Sirlar

Akict sirlar, yapilari geregi pisme sirasinda normalden fazla akan artistik sirlardir.
Genellikle mat veya az akigkan parlak sirlarin {izerine siiriilerek kullanilan akici sirlar, pisme
sirasinda diger sir ile karigarak parka iizerinde ilging artistic dokular olusturur.

Sirlarin renklendiriciler ile farkli renklerde boyanmalar1 sonucu, sirmn artistik degeri
daha da artabilir.

Akict sirlann artistik degerini daha da artirmak i¢in bu sirlarin matlastirilmasi yoluna
da gidilebilir. Matlik saglayacak olan maddelerin viskozitelerinin ¢ok diisiik olmasi akict sir
yapiminda énemlidir.

Kristal Sirlar

Bir sirda kristallesmenin ortaya ¢ikmasinda gesitli faktorler rol oynar. Bu faktorlerin
basinda sirin akigkanliginin oldugundan fazla olmasi gelir. Her maddenin kristalleri gerekli
olusum ve biiyiime egilimi gosterir. Her maddenin olusturdugu kristal, renk ve sekil
bakimindan farklidir. Cinko ile ¢ubuk seklinde, bazen ¢apraz ve birbiri iizerinde, rutin
cubuklardan olusan demetler seklinde molibden ile ¢igek goriinlimde, ¢ogunlukla camdan
olusan buz kristalleri gibi, bazen de yildiz formunda, demir oksit ile aventurin tiiriinde
kirmiz1 altin renginde 6zellikle giines 1s181nda parildayan kristaller elde edilir. Soguma yavas
yapilmalidir.



Aventirin Sirlar

Adin1 aventiirin mineralinden almistir. Bu mineralin esas yapisint kuvarts olusturup,
icinde sayisiz parlak glimmer veya demir tanecikleri barinir.

Reduksiyon Sirlar

Artistik sir grubuna giren sirlar ¢ogunlukla renkli sirlar olup, indirgen pisirim sirasinda
sirdaki renk veren oksitlerin deger degistirmesi ve bu neden ile de renk tonlar1 olusturmasi
esasina dayanir.

Rediksiyon ile elde edilen sirlar renk, goriiniim ve elde edilis yontemlerine gore, kendi
aralarinda da gruplara ayrilir.

Lusterli Sirlar

Yiizeylerinde de indirgeme ile elde edilen sedefli, metalik ve dalgali renkli
goriimiimler olusan sirlardir. Elde edilmelerinde cesitli madde ve yontemlerden yararlanilir.
Liister dokusu, esas sirdan dogrudan indirgen pisirim ile elde edildigi gibi, hazir pigmis bir
sirin lizerine boya gibi siiriilerek veya piiskiirtiilerek uygulanan liisterler ile de elde edilebilir.
Bunlar diisiik derecede pisirilir.

Cin Kirmizisi

[k kez Cin’liler tarafindan kullanilmistir. Bu sirin ilging yonii indirgen atmosferde
bakir oksit ile kirmizi rengin elde edilmesidir. Cin kirmizist sirlarda kullanilan bakir oksidin
katki orami arttikga kirmizi renk agilir ve giderek yesile doniisiir. Kullanilan sirin akici
olmasinin da kirmizi renk tizerinde olumlu etkisi vardir.

Seladon Sirlar:

Seladon sirlarin renkleri gri-yesilden sari-yesile kadar degisir. Renk tizerinde rol
oynayan etkenler, basta rediiksiyon olmak iizere, sirin bilesiminde yer alan demir, krom,
kalay, titan ve nikel bilesikleridir. Disiik sicakliklarda seladon yesili elde etmek igin ,aym
renkteki bir astarin tizerine saydam veya yari Ortiicii bir sirda ¢ekilebilir.

Uygulama Ornekleri
Degisik artistik sirlarla sirlanmig, bitmis seramik oOrneklerini goreceksiniz. Bunlari
inceleyerek caligmalariniza 151k tutunuz.






Islem Basamaklar1

Ozgiin form sekillendirme islemi bittikten sonra biskiivi pisirimi
yapilir.Daha sonra sirasiyla;

»  Tasarima uygun artistik 6zellikler tagiyan bir sir secilir.

> Segilen sir hazirlanir.

> Ozgin sekillenmesi tamamlanan form sirlanmak {izere
hazirlanir (1slak bir siinger yardim ile {izerindeki tozlar
temizlenir).

»  Atdlye ortamina ve objeye bagli olarak sirlama yontemi
belirlenir ve sirlama yapilir.

»  Siriizerinde rétus islemi tamamlanir. Formun alti sirdan
1slak siinger yardimi ile temizlenir.

»  Sirlanan igler fira birbirine degmeyecek sekilde yiiklenir.
Uygun derecede pisirilir.

»  Firin soguduktan sonra bosaltilir.
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