Sarnel igin Malzeme Boyutlarinin Hesaplanmasi

Sarnel ince plakalardan yapilmisg, i¢i bos boru seklindeki pargalardir. Sarnel
yapiminda sarnel merdaneleri veya sarnel haddeleri kullanilir. Sarnel yapmak icin
once malzeme hazirlanir. Malzemeyi hazirlamak icin plaka kalinhdi (genelde 35-40
mikron) ve genigligi tespit edilir. Sarnel gevresi hesaplanirken boégur ¢api (ortalama
c¢ap) kullanilir. Daha sonra dairenin g¢evresi formulinden yola cikilarak cevre
bulunur. Plaka kalinhigi ve genigligi bulunduktan sonra plaka tavlanarak ug¢ kisimlari

koselerden kesilir ve dnce oluklu demirde uygun malafayla hafif hesteklenir.

Sarnel Plakasinin Hazirlamasi ve Hesteklenmesi

Hafif yuvarlatilan plakaya bal mumu surllerek sarnel haddesinin blyuk
deliginden ¢ekilmeye baslanir. Sira ile diger kapilar takip edilir. Kapilarda gegiriime
esnasinda birkac sefer plaka tavlanmali, rahat cekilebilmesi icin balmumu
surtlmelidir. Cekme iglemine plakanin uclari tam olarak birlesene kadar devam
edilir.

Birlesme gizgisinin duz bir ¢izgi olmasina dikkat edilmelidir. Eger cizgi
egriliyorsa tavlanip duzeltiimelidir. Aksi takdirde sarnelin kaynagi zor olacaktir.

Haddeden cgekilen sarnel kaynak i¢in hazirlanir. Bunun igin sarnel sulfurik asit
cOzeltisinde yikanir. Plaka birlesim cizgisi c¢elik kalem ile cizilerek kaynak yuvasi
acilir.Sarnelin  kaynaklanacak agiz kisimlarina boraks suirulerek isitilir. Isitilan
sarnelin kaynak bdlgesine boraksa batiriimis ve uygun bulyukllUkte kesilmis ilave
kaynak metali yerlestirilir. Sarnel boyunca, sarnelin buyukligune gore ayarlanmis
kaynak alevi gezdirilerek kaynak metalinin eriyip kaynak bolgesine dagiimasi
saglanir. Kaynak igsleminden sonra fazla kaynaklar temizlenip tesviyesi yapilarak
imalati yapilacak isin 6lciilerine gére sarnel kesilir (Ozer, Blylikboga, Altay, 2004, s.
206).



Sarnel Cekimi

Sarnel Cekiminde Dikkat Edilecek Hususlar

*Yapilacak sarnelin gapina gore levha kalinligi ve levha genisligi hesaplanir.
*Sarnelin, el haddelerinin kapilarindan kolayca gegirilip gekilebilmesi igin ug¢ kisimlari
kesilmelidir.

*Sarnel yapilacak parga yumusatiimak igin mutlaka tavianmalidir.

*Sarnel pargasi, sarnel haddesinden birlesim kenarlari duz bir ¢izgi olana dek gekme
islemine devam edilmelidir.

sLevha istenilen ¢apta sarnel cekildikten sonra birlesme yerlerinin ¢elik kalemle
kaynak agzi aciimalidir.

*Cekme iglemi, sarnel istenilen g¢apa gelinceye kadar el haddesinin kapilarindan
sirasiyla gegirilir.

*Parcaya, haddenin kapilarindan rahat ge¢gmesi i¢in balmumu siralmelidir.

*Kaynak sonrasi kaynak bolgesine gerekli tesviye ve temizlik iglemleri yapiimalidir
(Ozer, Buyiikboga, Altay, 2004, s. 207).
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