GORUNUS



Goriiniisiin Tanimi

Eslenik dik Izdiisiim kurallarina gére belli yerlerde, konumlarda ve yeterli sayida
¢izilmis iz diisiimlere “Goriiniis” denir.

Tanimdan da anlagilacag lizere goriinig ¢ikarmak icin eslenik dik Izdiisiim kurallarini
iyl bilmek ve uygulamak gerekir. Oncelikle izdiisiimlerin ¢izilecegi diizlemleri ve bolgeleri
tantyacagiz.

Izdiisiim Diizlemleri ve Bolgeler
“A” diizlemi “Alin” veya “Diisey”, “Y” diizlemi “Yatay” diizlem olarak isimlendirilir.
Goriiniislerin ¢izilmesi i¢in alin izdiisiime 6nden, yatay izdiislime ise tistten bakis dogrultular

alinir.

Birbirini kesen alin ve yatay diizlemleri uzayda dort bolge meydana getirirler. Bunlar
1, 2, 3 ve 4. bolge olarak isimilirler.
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I1SO-A Izdiisiim Metoduna Gore Goriiniisler ve
Antetteki Semboli

Goriiniis Cesitleri

Ulkemizde 1. bolgeye gore teknik resim ¢izimleri yapildigindan bundan sonra
aciklanacak olan goriiniislerle ilgili konular “Birinci Izdiisim (ISO-E) Metodu” dikkate
almarak anlatilacaktir.

1. bolgede verilen izdiisiim diizlemlerine bitisik, ayrica diklik ve paralellik 6zelligi
tastyan bagka duzlemler de alinirsa, bir kiip meydana gelir. Bu kiip 6ndeki ilk ayritindan
acildiginda alt1 (6) temel izdiisiim diizleminin epiirii elde edilir. Buradan, bir parganin alt1 (6)
¢esit goriiniisiiniin ¢izilebilecegi anlasilmaktadir.

Saydam kabul edilen kiibiin ylizeylerine dik olacak sekilde alt1 (6) farkli yonden
bakilmistir. Boylece kiibiin igerisindeki cismin alti (6) izdisiim diizlemi {izerindeki
goriiniigleri elde edilmistir.



Klbl meydana getiren diizlemler sonradan agilarak alti gériinisiin epiirii ortaya

cikartlmigtir. Gortiniislerin yerleri diizenlenirken esas (6nden) goriiniisten baglanir. Buna
gore:

a bakist ile alin (A) izdiistim diizlemine 6nden (esas) goriiniis,

b bakist ile yatay (Y) izdiisiim diizlemine iistten goriiniis (6nden goriiniisiin altina),
¢ bakisi ile profil (P) izdiisiim diizlemine soldan goriiniis (6nden goriiniisiin sagina),
d bakisi ile P1 izdiisiim diizlemine sagdan goriiniis (6nden goriiniisiin {istiine),

e bakisi ile Y1 izdiisiim diizlemine alttan goriiniis (6nden goriiniisiin soluna),

f bakisi ile A1 izdiisiim diizlemine arkadan goriiniis (soldan goriiniisiin sagina veya

sagdan goriiniigiin soluna) ¢izilir
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Goriiniis Cegsitlerinin Elde Edilisi

Baz1 pargalar (silindirik ve sac gibi) tek goriiniisle de anlatilabilirler. Bazi parcalarin
¢izimi iginse (egik ylizeyleri bulunan parcalar gibi) yardime1 goriinislere ihtiya¢ duyulabilir.
Buradan da anlagilacagi iizere goriiniis sayist parcayl en iyi ifade edebilecek sekilde
belirlenir. ilerleyen asamalarda bu konular ayrica agiklanacaktir.



Parcalar, teknik resim
kurallar1 dahilinde, genellikle ii¢
goriiniigii cizilerek ifade edilirler:

Alin (A) izdiisim duzlemine
cizilen onden (esas) goriinis,

Yatay (Y) izdiisim

diizlemine ¢izilen iistten goriiniis ve

Profil (P) izdiistim
diizlemine cizilen soldan
goriiniislerdir.

Goriiniislerin sade ve
anlagilabilir olmasi i¢in izdisim
diizlemleri arasma ¢izilmis olan
sinr ve katlama ¢izgileri silinir .
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Genislik Olgiilerinin “T” Cetveli Ve Gonye

Yardimuyla Diisey Tasinmast

Goriiniis Cesitlerinin Elde Edilisi

Genislik Olciilerini tagiyan ara cizgiler
“T” cetveli lizerine yerlestirilen gonye
yardimiyla diisey olarak ¢izilir



Derinlik 6l¢iilerini tasiyan ara ¢izgilerinse iistten goriiniisten yandan goriiniise veya
yandan goriiniisten iistten goriiniise aktarilmasi gerekir.
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Derinlik Olgulerinin 45”lik Derinlik Olgiilerinin 45°lik
Gonye Yardimyla Tasinmasi Gonye Yardimiyla Tasinmasi
Derinlik Olgilerinin Cetvel Derinlik Olgiilerinin Pergel

Yardimiyla Taginmasi Yardimyla Tasinma



Goriiniis Cikarmanin Kurallar:

Bir parcanin goriiniisleri ¢ikarilirken asagidaki kurallar1 dikkate almak isimizi

kolaylastiracaktir.
1. Parcanin ¢alistig1 yer, geometrik sekli, imalat durumu vb. gibi 6zellikler dikkate

almarak hangi konumda tutulacag kararlastirilir.
2. Pargay1 tam olarak agiklayabilecek yeterli goriiniis sayisi tespit edilir.

3. Parcanin karakteristik 6zelligini en iyi ifade eden, en az kesik ¢izgi verecek olan

onden goriiniis ve bakis yoni belirlenir.
4. Onden goriiniise bagl olarak diger goriiniislerin bakis yonii ve cikabilecek

sekilleri tespit edilir.
5. On calisma yapilmalidir. Kolaylhk olmasi amaciyla, kareli kagit iizerinde,

goriintislerin kurallara uygun yerlesim sekli serbest elle gizilebilir.
6. On calisma sonucuna gore parganin ii¢ ana boyutu esas alinarak kullanilacak kagt

formu belirlenir. (“Teknik Resim” dersi “Geometrik Cizimler” modiiliine bakiniz.)
7. Secilen kagit formunun kullanim durumu (yatik veya dik) belirlenerek teknik resim

¢izim masasina baglanmasi isi yapilir. (“Teknik Resim” dersi “Geometrik Cizimler”

modiline bakiniz.)
8. Cizim masasina baglanan kagida ¢ergeve ve antet (yazi alani) gizilir
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9. On calismada belirlenen
goriinliglerin kaplayacagi alan, bosluk
ve araliklar dikkate alinarak kagit
formuna ana boyutlar cizilir. Ana
boyutlar ¢izerken dar (ince) gizgileri
kullanmak hatalarin iz birakmadan
yok edilmesine yardimc1 olacaktir

10. Ana boyutlardan sonra
parca Uzerindeki varsa delik ve
simetri eksenleri cizilir

11. Parga (Uzerinde bulunan
daireler, yaylar, tegetler ve diger
cizgiler (yatay, diisey, egik vb.)
sirayla gizilir

12. Par¢anin i¢ kisimlarinda
bulunan ve bakis dogrultusuna gore
goremedigimiz ayritlar dar (ince)
kesik cizgilerle gizilir

13. Fazlaliklar ve gereksiz
cizgiler silinerek gOrilinligiin
dogrulugu tespit edilir

14. Dogrulugu belirlenen dar
(ince) cizgilerle c¢izilmis goriinisii
netlestirme (koyulastirma) islemine

gecilir.

15. Netlestirme (koyulastirma)
islemine oncelikle daire ve yaylardan
baglanir. Sonra diger ¢izgiler (yatay,
disey, egik, kesik vb.) sirayla
netlestirilerek gOrliniig cizimi
tamamlanir

Kuralina Uygun Gériiniig
Cikarmanin Islem Sirast



Tek (Bir) Goriiniisle ifade Edilen Parcalar

Makine pargalari, ¢esitli geometrik
sekillerin birlesmesi veya g¢ikarilmasiyla
meydana gelmistir. Pargalarin tizerindeki
bu geometrik girinti ve ¢ikintilarin islem
cokluguna veya Ozelliklerine gore
goriiniis sayist belirlenir.

Cisimleri teknik resimle anlatirken
gerekli ve yeterli sayida goriinisleri
cizilerek ayrmtilarin tekrarindan
kaginilmis olunur.

Kalinlig1 degismeyen pargalar (sac
vb.), silindir, koni, kiire ve kare kesitli
prizma gibi parcalar ile baz1 profiller bir
gorlinligle anlatilabilir. Bu pargalarin

tclincu boyutlar
Olciilendirme sirasinda ¢esitli agiklamalar
ve sembollerle gosterilir.

Silindir ve koni gibi geometrik
cisimlerde ¢ap (0), kare tabanli prizma
gibi cisimlerde kare (o), kiirelerde (SO
veya SR), kalinlig1 aym olan parcalarda
(t), vidalarda (M, W, Tr, Ts, Yv),
profillerde ise (L, I, U, T,...) isaret ve
sembolleri kullanilir.

Tek gorlintigle ifade edilebilen
par¢anin sadece On (esas) gorinisii
cizilerek cismin karakteristik ozellikleri
anlatilmis olur.
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iki Gériiniisle ifade Edilen Parcalar

. Genellikle basit pargalarin bi¢gim ve boyutlarini géstermek i¢in iki goriiniis yeterlidir.
Iki goriintsle ifade edilen pargalarda goriiniis se¢imi Snemlidir. On goriiniis esas almacak ilk
goriliniigtiir. 1ki goriiniis i¢in 6nden ve listten goriinisler secilebildigi gibi 6nden veya soldan

goriiniislerde cizilebilir.

Bazi parcalarin gorliniislerinde ortak sekiller olabilecegi dikkate alinmalidir. Bu
durumu 6nlemek i¢in yanlis anlamaya neden olabilecek goriiniis segimlerinden kagimalidir.
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Iki Goriiniisle Ifade Edilebilen Parca Iki Goriiniigiin Secilmesi

Perspektifi verilen pargay1 en iyi sekilde anlatabilen goriiniislerin 6nden ve soldan
gorilinligler oldugunu soyleyebiliriz. Bunun yerine dnden ve {istten goriiniisleri ¢izilseydi
yandan goriiniisteki profil bigcimi eksik olacakti ve parga tam ifade edilemeyecekti.

Buradaki seklin {istten goriinilisiiniin ¢izilmemesi parcanin anlatiminda bir eksiklik
olusturmaz. Bu parganin ifade edilebilmesi i¢in énden ve yandan goriiniislerinin ¢izilmesi
yeterlidir.

Uc Goriiniisle ifade Edilen Parcalar

Karisik sekilli makine pargalarini anlatabilmek i¢in iki goriiniis yeterli olmayabilir.
Parganin goriiniislerle anlatiminda belirsizlikler oldugu zaman goriiniis sayisi arttirilir.
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Uc¢ Goriiniisle ifade Edilebilen Parca Ustten Goriiniisiin Gerekliligi




Ortak Gériiniislii Parcalar

Cizilen goriiniislerin eksik veya yanlis segilmesi liretilmesi istenen parcanin gergek
oOzelliklerinin ifade edilememesine neden olur. Bu durum imalat hatalarina yol a¢ar. Bunu
onlemek i¢in ¢izilen goriiniiglerin birbirinden farkli parcalara ait olmayacak sekilde segilmesi
gerekir.

Asagidaki sekilde parcanin 6nden ve {istten goriiniislerine gore; yandan goriiniisiiniin
farkli sekillerde cizilebilecegi drneklerle verilmistir.

Ortak Goriiniislii Parcalar

Bu tiir iki goriiniisiin verildigi ve farkli {igiincii goriiniisiin ¢izilebildigi parcalara
“Ortak Goriiniislii Pargalar” denir. Kisilerin, bu tiir problemler yardimiyla izdiisiim
kurallarini kavramalari ve tasarlama yeteneklerini gelistirmeleri saglani



Perspektif Resimler ve Model Parcalar

Perspektifi verilen parcayr en iyi
ifade edebilecek ©n (esas) goriiniisii
cizmek icin &n bakis yonii secilir. On
bakis yoniinde goriilen yiizeyler, ¢izimde
kolaylik olmasi amaciyla, renkli veya
kursun kalemle taranabilir. On bakis
yoniinde gorulen yuzeylerin teknik resmi
cizilerek 6n goriiniis tamamlanmis olur

Perspektife iistten bakildiginda
goriilen yiizeyler, 6n goriiniiste kullanilan
renkten veya tarama seklinden farkli
taranabilir. Boylece 6n ve list goriiniiste
goriilen yiizeyler ayirt edilmis olur.
Ustten bakis yoniinde gériilen yiizeylerin
teknik resmi ¢izilerek tiistten goriiniis
elde edilir

Perspektife sol yandan
bakildiginda goriilen yiizeyler, 6n ve st
gorlintiste kullanilan renklerden veya
tarama sekillerinden farkli taranabilir.
Bdylece 6n, (st ve sol yandan goriiniiste
goriilen yiizeyler ayirt edilmis olur. Sol
yan bakis yoniinde goriilen yiizeylerin
teknik resmi ¢izilerek soldan goriinds
tamamlanmis olur. Bdylece perspektifi
verilen bir parganin ii¢ goriiniisii ¢izilmis
olur
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Perspektifi Verilen Parcanin Ug
Goriiniigiiniin Cizilmesi




Model pargalarin goriiniiglerinin Yandan gorinds igin
cizilmesi imalata yonelik ilk donduriimesi ,
uygulamalardandir.  Verilen = model '
parcanin goriiniiglerini ¢izebilmek igin
Uzerinden olgllerini  almak gerekir.
Model parganin boyutlari1  Slgme
araclart  (¢elik  cetvel,  kumpas,

7‘ Onden goriinis

Bakis 6n |

s/

mikrometre vb.) yardimiyla 6lgeriz. <=~ Ustten gériinds igin
dondiiniimesi
Sriiniisleri cizi Onden Yandan
Gorilinisleri ¢izilecek model parga gBrinGs gErtings

kiigiik  olgiilerde oldugu zaman elle
tutulup dondiirtilerek goriiniisleri ¢izilir. |
Goriiniisleri ¢izilecek model parcayr en 1
iyi ifade edebilecek on (esas) goriiniisii

cizmek i¢in 6n bakis yonii secilir. Secilen :’:
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on bakis yoniine gore parca g0z hizasina =
getirilir ve gorilen yizeylerin teknik \_’/
resmi cizilerek 6n goriiniis tamamlanmis —
olur —J

Ustten gériiniis icin model parga w
one dogru 90° dondiiriilerek géz hizasina l
getirilir ve gorilen ylzeylerin teknik

resmi gizilerek tist goriiniis tamamlanmig +{-- -@w— s _O g
olur v \J
b) Ustten ' c)

Yandan goriiniis i¢in model parga

. gorunus
saga dogru 90° dondiiriilerek goz hizasina
getirilir ve goriilen ylzeylerin teknik )
resmi cizilerek yan goriliniis Model Parcamin Ug
tamamlanmis olur. Bdylece model Goriniigiiniin Cizilmesi

parcaya ait li¢ goriiniis ¢izilmis olur.

Eksik Verilmis Goriiniisler

Eksik Verilmis Goriiniis Kavramm

Goriiniisler tamamiyla veya bazi ¢izgileriyle eksik verilmis olabilir. Bu eksiklikleri
dort farkli yontem kullanarak tamamlayabiliriz.

1- Bakis dogrultular1 alarak,

2. Perspektif resimlerini gizerek,

3. Model olusturarak,

4. Gorindsleri tek tek canlandirarak.



Eksik verilmis goriiniisleri tamamlama yontemlerinden teknik resimde en cok
kullanilan1 “Bakis dogrultulart alarak eksik verilmis goriiniigleri tamamlama” yontemidir.
Diger yontemler fazla kullamilmadigindan agiklanmayacaktir.

Eksik Verilmis Goriiniisleri Bakis Dogrultular1 Alarak Tamamlama

Yandan goriiniiste verilmis olan “A” boslugu (5-6-7-8 ayritlar1) 6nden goriiniise
taginarak genis (kalin) cizgilerle ¢izilir.

Onden goriiniiste verilmis olan “B” boslugu (1-2-3-4 ayritlar1) dnce iistten goriiniise
dogru tagimir. 3-4 ayritlarinin bitis yeri olan yandan goriiniisteki 5-6 ayritlart alinarak istten
goriliniige taginarak genis (kalin) cizgilerle ¢izilir.

Onden gériiniiste verilmis olan 3-4 ayritlar1 yandan gériiniise tasinarak dar (ince) kesik
cizgilerle cizilir. Béylece eksik verilmis goriiniisler tamamlanmig olur.
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Goriiniiglerdeki Eksikleri Tamamlama

Eksik verilmis olan 6n goriiniisii tamamlamak igin;

e Yandan ve iistten goriiniislerde 6nden goriiniise dogru bakis dogrultulari alinir.

e Alinan bakis dogrultularia gore ayritlar 6n goriintise dogru tasinir.

e Yan goriiniisten 6n goriiniise dogru taginan ayritlar yiikseklik boyutunu, {ist
gOriinlisten On goriiniise dogru tasinan ayritlar ise genislik boyutunu
icermektedir.

e Birbirleriyle ilgili ayritlar kesistirilip birlestirilir.

e Goriinen ve goriinmeyen ayritlar dikkate alinarak 6n goriiniis ¢izimi tamamlanir




L ‘ r. ‘
i Q/ b) ot ) o)
P & </

Eksik Verilmis Goriiniislerin Tamamlanmast
Yardime: Gériiniislere ihtiyac Duyulan Parcalar

Cizilen gorliniislerdeki yiizeyler her zaman izdiisiim diizlemlerine paralel durumda
olmayabilir. Pargalara ait egik ylizeylerin “Ger¢ek Biiyiikliik” 6zelliginde ¢izilebilmesi i¢in
yardime1 goriiniislere ihtiyag duyulur. Yardimei goriiniis ¢izmek icin ii¢ farkli yontem
kullanilir. Bunlar:

1. Yardimci izdiisiim metodu,

2. Yatirma metodu,
3. DOndiirme metodudur.

Yardima izdiigsiim Metoduyla Yardime1 Gériiniislerin Cizimi

Parcanin egik yiizeyine paralel bir yardimei izdiisiim diizlemi ¢izilir. Egik yiizeye dik
olacak sekilde bakis dogrultusu alinir. Bakig dogrultusuna gore goriilenler yardimci izdiigiim
diizlemine ¢izilir. Yardimer izdiisiim diizlemine yapilacak ¢izimin dlgiileri, geriye dogru iki
izdiisiim sayilarak gelinen izdiisiim diizlemindeki goriiniis tizerinden alinir.

Diederideki goriiniiglerin epiir halindeki a¢ilimina bakildiginda 0n goriiniisteki egik
ylizeyin 1. yardimei izdiigiim diizleminde gercek biiyiikliikte elde edildigi goriilmektedir. 1.
yardimci izdiistim diizlemindeki goriiniise ait dlciiler iki 6nceki izdiigiim diizlemi olan yatay
izdiisiim diizleminden almir. On goriiniisten {ist goriiniise dik bakilip parcanin yatay
izdiisiimii ¢izildiginden sag tarafta bulunan egik yiizeyin gercek biiyiikliikkte ¢ikmadigi
goralur

Bu metot daha ¢ok “Tasari Geometri” dersine ait problemlerin ¢oziimiinde
kullanilmaktadir. Ayrica “Teknik Resim” dersinde karsilasabilecegimiz tiim egik yiizeyli
parcalarm egik ylizeylerine ait goriiniislerini gergek biiyiikliikte elde etmek igin de
kullanilabilir.




Yardime Izdiisiim Metoduyla Yardimci Goviiniislerin Cizimi

Yatirma Metoduyla Yardimei Goriiniislerin Cizimi

Yardimcr izdiisim metoduna benzer.
Egik yiizeye dik bir bakis dogrultusu segilerek
gercek  blyliklikteki  goriiniisii  ¢izilir.
Yardimer goriiniis, genellikle bakis yoniiniin
hizasinda ve egik yiizeyin arka tarafina ¢izilir.

“Teknik Resim” dersinde
karsilasabilecegimiz  tim egik  yiizeyli
parcalarin egik yiizeylerine ait goriiniiglerini

gercek buyiklukte elde etmek igin
en ¢ok bu metot kullanilir.

Yatirma Metoduyla Yardimci
Goriiniislerin Cizimi

Dondiirme Metoduyla Yardimei Goriiniislerin Cizimi

Pargalarin egik yiizeylerinin, izdiisim duzlemine ait katlama cizgisine paralel olacak
sekilde dondiiriilerek diger izdiisiim diizlemine tasinmasi ile gercek biiyiikliiklerinin elde

edilmesi esasina dayanir.

Goriliniisteki tagima ¢izgisi {izerine dondiirme isleminin yapildigin1 gosteren bir ok

konulur.




Yandaki sekilde sol tarafi egik

yiizeyli olan kol seklindeki parcanin {ist ‘ [ i ] :
goriiniisteki yataya paralel olan eksenine || [ I '

kadar dondiirme islemi yapilmistir.
Yataya paralel olacak sekilde dondiiriilen
egik ylizeyin ekseni 6n goriiniise dogru

tasinmistir.  Taginmadan  Once  6n ///*\ 6 I/"‘\\
goriiniislin sol tarafta kalan kismi1 gergek ! // "\ (\') ,} (\ il )
Olciisiinde degildi. Tagindiktan sonra \ /’ o \‘-775 Nt
gercek buyuklukteki goruntist  elde ,“\\ i

edilmis oldu. Bu yontem daha ¢ok “Kesit ( &%), v

Goriintisler” ¢izimi i¢in kullanilir.

Dondiirme Metoduyla Yardimci
Goriiniislerin Cizimi

Ozel Goriiniisler

Teknik resim kurallar1 dahilinde anlatilan yukaridaki konulara ek olarak agiklanmasi
gereken ve karsimiza ¢ikabilecek unsurlardan biri de 6zel durumlardir. Ozel hallere yonelik
olarak ¢izilecek resimler igerisinde 6zel goriiniisler bulunabilir. Bunlar:

1. Ara kesitli goriintisler,

2. Simetrik parcalara ait goriinisler,
3. Uzun pargalarin koparilarak ¢izilmis goriiniigleri,
4. Yerinde dondiiriilmiis goriiniisler,
5. Ayrintili (tamamlayici agiklama) goriiniisler,
6. Parcalarin islenme, birlikte ¢alisma, ¢evre ve hareket durumunu gosteren
goriiniisleridir.
Ara Kesitli Goriiniisler

Iki ve daha fazla sayidaki geometrik elemanlarim birbirleriyle kesistigi veya birlestigi
ortak noktalarin meydana getirdigi dogru ya da diizlemlere “Ara Kesit” denir.

Ara kesit ¢izgilerinin goriiniigler iizerine dogru ¢izilmesi i¢in kullanilan metotlar
“Tasar1 Geometri” dersinin igeriginde yer almaktadir. Teknik resimde en fazla
karsilasabileceginiz sekillere yonelik basit ¢6ziim yollar1 gosterilecektir.

Ara kesit ¢izimleri {i¢ farkli sekilde karsimiza ¢ikabilir. Bunlar:

1. Gergek ara kesit ¢izimi,
2. Sadelestirilmis ara Kesit ¢izimi,

3. Zahiri ara kesit ¢izimidir.



Gercek Ara Kesit Cizimi

Parcadaki geometrik elemanlarin
meydana getirdigi arakesitin goriildigii T e at ' =TT
gibi cizilmesidir. Yandaki sekilde sol RYeraseres v *_j L
tarafinda mil {izerine agilmig bir kama !
kanalinin sagda ise farkli caplardaki iki l
deligin olusturdugu gercek ara kesitlerin ,
resimleri gorilmektedir. a)Gercek ara kesit

Sadelestirilmis Ara Kesit Cizimi — e

Sadelestirilmis ara kesit, gercek veya

zahiri ara kesit egrilerinin, ¢izim

kolayligi olmasi amaciyla, diiz ¢izgi

olarak cizilmesidir. Yandaki \Sadelestinlmis ara kesil
sekilde.b’nin sol tarafinda mil iizerine ' : 2
acilmis bir kama kanalinin sagda ise
farkli gaplardaki iki deligin olusturdugu
ara kesitlerin sadelestirilmis resimleri
gorulmektedir.

Gergek Ve Sadelestirilmis Ara Kesit
Cizimi

Zahiri Ara Kesit Cizimi
Ara kesiti meydana getiren ==
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kenarlar radytislii (kose kavisli) ise ara
kesit kose olarak goriilmez. Bu durumda |
ara kesitleri dar (ince) cizgilerle ]
gostermek  gerekir. Ince ¢izgilerle L= Y
gosterilen ara kesitlere “Zahiri Ara Kesit” U )
denir | b=
Zahiri Ara Kesit Cizimi

Simetrik Parcalara Ait Goriiniisler

Yerden ve zamandan tasarruf etmek ic¢in simetrik bir cismin goriinlis veya
goriiniislerinin tamamu yerine, simetri eksenine gore yarisi, dortte biri ya da gerekli boliimii
gosterilebilir. Simetriklik durumu; eksenin her iki ucuna, eksene dik ve birbirine paralel iki
ince ¢izgiyle ¢izilerek belirtilir. Goriiniis ¢izgileri simetriklik ekseninin disina biraz tasirilirsa
simetriklik isareti olan kisa paralel c¢izgiler ¢izilmez. Resmin anlagilmasi zorlasacaksa
simetriklik uygulamasindan vazgecilmelidir.
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d=Ana ¢izgi kalinhdg:
h=Yaz: yiiksekligi

Tam Simetrik Parcanin Ve Simetriklik Isaretinin Cizimi

Uzun Parg¢alarin Koparilarak Cizilmis Goriiniisleri

Yerden kazanmak amaciyla uzun
parcalarin 6zelligi bozulmayacak sekilde
bir veya birka¢ yerinden koparilarak
cizimi yapilabilir. Egimli pargalarin
koparilarak gosterilmesinde, egik
kisimlarin - agilar1  degistirilmeksizin
kisaltilmis olarak ¢izimleri yapilabilir.
Koparma, serbest elle veya zikzakli ince
cizgilerle gosterilmelidir. Zikzakl ¢izgi,
¢cizgi kalinhigimin t¢ kat1 kadar mesafede
kenarlardan tagmalidir.
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Uzun Parcalarin Kopariarak
Cizilmis Goriiniisleri



Yerinde Dondiiriilmiis Goriiniisler

Parcalar1 en az goriiniisle ifade
etme yontemlerinden biridir. Ayni
gorlinlise bitisik olacak sekilde farkl
gorlinlis hakkinda fikir verme iglemi de
diyebiliriz.

Yandaki sekilde’ On goriiniisii
cizilmis olan dirsek pargasinin {ist
kisminin sekli ve alt bolgesinin dairesel
bicimi ile ¢evredeki delik sayis1 hakkinda
yerinde dondiiriilmiis goriiniis
kullanilarak bilgi verilmistir.

Dondiiriilmiis Goriiniisleri

Ayrintili (Tamamlayici1 Agiklama) Goriiniisler
Bir cismin imalat resminde agikca gdsterilemeyen veya 6l¢iilendirilemeyen kisimlarin,
cerceve cizgisine alinarak ve biiyiiltme 6lgegi kullanilarak resme yakin, uygun bir yere

cizilmesine “Ayrintil1 Goriiniis” denir.

Cerceve (daire, elips veya
dikdortgen) cizgisi, dar (ince) gizgiyle

cizilmeli ve iizerine harf yazilmalidir.

Ayrintili resimler cergevelenmis
kisma yakin ve TS 3572’ye uygun
biiyliltme 6lgeginde ¢izilmelidir
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Silindirik Bir Parcanin Ayrintili Goriiniigii

Parcalarin islenme, Birlikte (Bitisik) Calisma, Cevre ve Hareket Durumunu

Gosteren Goriiniisleri

Yar1t mamul pargalarin yiizeyine
yapilacak islemleri goriiniiglerde
belirtmek i¢in ince iki noktal1 kesik ¢izgi
kullanilmalidir. Yandaki sekilde yuzeyi
sonradan kaplanacak bir parganin yari
mamul resmi gorilmektedir.

Yart Mamul Bir Parcanin Goriiniigii '



Birlikte c¢alisan veya bitisik pargalarin  goriiniislerde
belirtilmesi igin dar (ince) iki noktali kesik ¢izgi kullanilmalidir.
Asagidaki  sekilde bitisik ve birlikte c¢alisan pargalarin resmi
gorulmektedir.

20 | =
4 1.
Lozeedsia ]

Bitisik Pargalarin Gériiniigii

Hareketli pargalarin sinir konumlarini goriiniiglerde belirtmek
icin dar (ince) iki noktali kesik ¢izgi kullanilmalidir. Asagidaki
sekilde boru anahtarin kapali sekli verilmekle birlikte agzinin en
fazla ne kadar agilabilecegi dar iki noktali kesik cizgilerle
gosterilmistir.
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Boru Anahtarinin Sinir Goriiniisii
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