KESIT GORUNUSLER



KESIT GORUNUSLER

KESITIiN TANIMI VE GEREGI

Bir cismin yeteri kadar goérinisunun gizilmesi ile dis bi¢imi belirtilebilir. Ancak parcgalar
her zaman dolu olarak bulunmazlar. Cok defa pargalarin i¢ kisimlarinin da bos oldugu ve bu
sekil de kullanildigr gorulur. Cizilen gorunugler Parcanin i¢ kisimlarini belirtmede yetersiz
kalmaktadir. Ayrica cismin i¢ kismini belirtmek igin cgizilecek birgcok kesik cizginin bir araya
gelmesiyle resim karmasik hale gelebilir. Pargalarin sadece bicimlerinin belirtiimesi imalat
icin yeterli degildir. Parcanin bitin boyutlaryla ilgili bilgilerin verilmesi zorunludur. Bitin bu
olumsuzluklari gidermek icin cisim, i¢c kismindaki belirtiimek istenen yer goérulecek sekilde
kesilir. (Parca gercek olarak kesilmeyecek, kesildigi ve icinin géruldigu kabul edilecektir.)
Kesilen yerden gecgen kesit dizleminin 6éninde kalan parga cikarilip atilinca geride kalan
parcaya karsidan bakilarak goérinisu cizilir. Bu gorinise kesit gériinis denir.
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a) Cismin normal gorinusu b) Cismin kesilmesi
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d)Kesit gorinusi

Kesit gortintsun elde edilmesi (devam)

Sekilde goéruldaga gibi cismin icerisinde kesik ¢izgi ile gdsterilen goérinmeyen kenarlar
cismin kesiti alinarak gorunuar hale getirilmigtir. Teknik resimde kesik c¢izgilere o0lgu
verilemedi@i icin gérinusun Olcu verilemeyen kisimlarinin da olgllendiriimesi saglanmis ve
kesit almak suretiyle cismin Ust gorinlsunu de gizmeye gerek kalmamistir.

KESIT GORUNUSLERIN OZELLIKLERI

Tarali yuzeyler: Cismin bir bicak veya testere ile kesildigi dusiUnulerek kesici alet
ylzeyinin cismin yuzeyine degdigi yerler (Kesit dizlemi ile temas eden yizeyler) tarama

cizgileri ile taranmalidir.

Kesit diizleminin gosterilmesi

Kesit dizlemi ve kesit dizlemi gizgisi:
Cismin kesit gérinusunu elde etmek igin
cismi boldigu kabul edilen duzleme kesit
duzlemi denir. Bu duzlem esas
gOrinidste ug kisimlari  ana  ¢izgi
kalinliginda olan bir eksen gizgisi ile
gosterilir. Bu ¢izginin her iki ucuna
resmin buyukligine gore uglarda 2-4
mm iceriye iki ok cizilir. Oklarin yénu
kesilmig kisma bakis yonunl gosterir.
Ok yonlerinin aksi tarafinda kalan kisim
atilan kisimdir.
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Kesit diizleminin gosterilmemesi
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Parganin kesit gorunusunun uygun bir yerine
A-A Kkesiti yazilarak bu gorinusin A-A Kkesit
duzlemi ile kesilmesinden elde edilen gorinus
oldugu belirtiimis olur. Kesit dizleminin gectigi
yer belli ise kesit dizlemi ¢izgisi ¢izilmeyebilir.
Bu durum simetrik pargalarda oldugundan kesit
dizleminin gectigi yer simetri eksenidir.

Goriunen kenarlar: Kesit diizleminin arka
tarafinda kalan butin gérinen kenarlar
kesit resminde gosterilmelidir. Fakat
bazen bu kenarlar kesit gorunusu
karmasik  hale  getirebilecedi igin
cizilmeyebilir. A-A  kesitindeki olmasi
gereken gorinen kenarlar resmi karisik
hale getirecedi icin gizilmemistir.

Kesit dizleminin arkasinda kalan gériinen kenarlar

Gorunmez kenarlar: Kesit dizleminin
arkasinda ve on tarafinda kalan butin
gbérinmez kenarlar eger c¢ok gerekli
degilse  gosteriimemelidir.  Gérinmez
kenarlar diger bir gorintsin gizilmesini
ortadan kaldiriyorsa gériinmeyen kenarlar
kesit gortintslerde gosterilebilir.

Kesit dizleminin 6nunde ve arkasinda kalan gérinmez kisimlarin gdsterilmesi



TARAMA GiZGILERI

Kesilen yuzeyin belirtimesi ve parcalarin yapildigi malzemenin agiklanmasi amaciyla
kullanilan surekli ince ¢izgi ile belirli bir e§imde gizilen gizgilere tarama cizgileri denir. Tarama
cizgileri cismin malzemesi hakkinda da bilgi verdigi halde genel olarak butin madeni
malzemelerde dékme demire ait tarama cizgileri kullanilir. Bu durumda cismin malzemesi
antet de belirtilir. Resimlerde 6zel amaclara yonelik olarak cismin malzemesine dikkat
cekmek icin Asagidaki sekilde gosterilen diger taramalar kullanilir.

Tarama gizgilerinin kalinligi: Sirekli ince cizgidir. Ornegin ana ¢izgi kalinligi 0,5 mm ise
tarama cizgileri 0,25 mm dir.

Tarama gizgilerinin agisi ve araligi: Genelde yatayla 45°lik agi yapacak sekilde esit aralikta
ve esit egimde cizilir. Bazi durumlarda resmin okunmasini kolaylastirmak igin 30° ve 60’
egimli de cizilebilir. Cizgi araliklari ortalama 2-3 mm arasinda olmalidir. Cok klcuk parcalarda
0,75 ¢ok blylk parcalarda ise 5 mm olabilir. Parcanin blylk ve kicukligline goére bu
araliklar gozle ayarlanmalidir.
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Tarama ¢izgilerinin Parcaya uygun tarama acilari ve
yonleri yoni ve acilari
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Montaj resimlerinde komsu pargalarin

taranmasi:
3 2 Komgu parcalarin  kesit  yizeyleri
— U4 A (birbirine bitisik pargalar) ayirt edebilmek

icin ters yonde ve farkli aralikli taranmalidir.

X 2:1
Ayrica tarama cizgileri ana ¢izgi Uzerinde
é X birbiri ile birlesmemelidir.
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Bitisik parcalarin taranmasi




Genis alanlarda tarama gizgileri:
Blylk parcalara ait kesit resimlerinde
kesit ylzeyinin tUmdndn taranmasi zaman
\ alacagindan bu gibi yuzeyler sadece ana
| gizgilere yakin olan kisimlar taranmalidir.
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Genis alanlarin taranmasi

ince kesitlerde tarama cizgileri:
ince kalinliktaki parcalar kesildikleri zaman yuzeylerinin normal tarama cizgileri ile
taranmalart mimkidn olmayabilir. Bu gibi durumlarda kesilen ytzeyler siyaha boyanir.
Birkac ince parcanin bir arada c¢izilmesi durumunda aralarinda dar bir aralik birakilmalidir
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a) b) c)

ince kesitlerde tarama cizgileri

Ayni parganin paralel diizlemler igindeki kesitlerde tarama c¢izgileri: Bu kesitler yan
yana ve bitisik olarak kesildiginde tarama cizgileri ayni aralikta ve ayni egimde
cizilmelidir, fakat kesitleri birlestiren ¢izgi boyunca, birbirlerine gére kaydirilmis olmalidir.
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a) Kesit gorunus b) Kesit perspektif

Paralel duzlemler icindeki tarama cizgileri



Seklin icine yazilan rakamlarda ta-

rama ¢izgileri:  Digartya  alinmasi
mimkin olmayan harf veya rakamlarin
yazilmasi i¢in tarama cizgileri kesilerek
yer aclimalidir.
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Rakamlarin yazildigi yerde tarama cizgileri

A B
A-A le— —l B-B
L J Ayni parcaya ait birden fazla kesit
[ \\* L goriinuste tarama cizgileri: Pargalarin
(\ g ? yeteri kadar gértnuUsleri ¢izildigi zaman,
I e birden fazla gérinisu kesit olabilir. Bu
‘ ‘ gibi durumlarda tarama cizgileri ayni
‘ ‘ yonde cizilmelidir.
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Birden fazla yerde tarama gizgileri

ici bos pargalarin taranmasi: Asagidaki sekilde i¢i bos parcanin dogru ve yanlis
taranmasi gosterilmistir. Sekil a’da géruldiagu gibi ayni yonde taranmalidir.

b) Dogru b) Yanhs

ici bos parcalarin taranmasi



Malzeme cinsinin belirtiimesinde kullanilan tarama cizgileri: Kesit gérindsler- de malzeme
cinsini belitmek icin tarama cizgileri gesitli bicimlerde kullanilir. Bu tarama bicimleri TS 5319 da
standartlastiriimigtir.

Kesit yluzeyleri genel olarak malzeme g6z 6niine alinmaksizin agagidaki sekildeki gibi
(kesit ylizeyi U’da) gosterildigi gibi taranmahdir (TS 5319).
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(Her iki kesitte de belirtildigi gibi gerekiyorsa
malzeme cinsi veya kimyasal formli yazilabilir.)

Malzemeleri belirten kesit yizeylerine ait taramalar Tarama

Turleri igin Sembollerin Anlamlari

SEMBOL Tlarkge Ingilizce
U] Genel universal
S Kati solid
L Sivi liquid
G Gaz gaseous
N Tabii malzeme natural material
M Metal metal
P Plastik plastic




KESIT GESITLERI

Tam kesit: Kesit dizlemi cismi ortasindan ve boydan boya kesiyorsa elde edilen kesit
tam kesittir. Genellikle kesit duzlemi simetri ekseninden gegirilir. Bu gibi durumlarda kesit
dizleminin go6sterilmesine gerek yoktur. Bazi makine pargalarinda kesit didzleminin
nereden gecirildigi hususunda yanlis anlasiimalar olabilecegi nedeniyle kesit dizleminin
gosterilmesine gerek duyulabilir.
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Tam kesitte kesit Tam kesitte kesit
dizleminin gosterilmemesi dizleminin gosterilmesi
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Tam kesit gorunug 6rnegi



Yarim kesit: Birbirine dikey iki kesit dizlemi cismin dortte birini kesiyorsa elde edilen kesit

yarim kesittir. Parcgalarin hem i¢ ve dis kismini gdsterebilmek icin, yarim kesit gérindsleri cizilir.

Pargcanin kesilmeyen kismindaki kesik cizgilerin gizilmemesi gerekir. Bakildigi zaman goérinen

kenarlar goérinuslerde gosteriimez. Ayrica parganin yarim kesit oldugunu ve kesit diizleminin

gectigi yeri belirtmeye gerek yoktur

Yarim kesitlerde, kesit diigey konumda ise eksenin sag tarafi, yatay konumda eksenin alti
tarafi taranir .
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Yarim kesit gérinusin elde edilmesi

Bazi pargalarda pargayl meydana getiren elemanlarin kenarlari simetri ekseni Gizerinde
olabilir. Bu gibi durumlarda eksen cizgisi yerine surekli kalin gizgi cizilir.

“x 7

Eksenin konumuna gére Eksenin konumunagoére (disey)
yarim kesit (yatay) yarim kesit



Kademeli kesit: Cismin sekline bagli
olarak kesit gorinlisuni ¢izecegimiz
kisimlar ayni eksen Uzerinde bulunmaya-
bilir. Bu gibi durumlarda kesit dizlemi
istenilen yerlerde kivrilarak istenilen
kesit gorunus elde edilir. Bu tur kesit
goérinuse kademeli kesit denir.

Pargcanin  dst gdrUnusinde  kesit
dizleminin ddéndgleri kalin ¢izgi ile
belirtilir.

a) Perspekiif A"‘L\
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b) Kesit perspektif c) Kesit gérinus

Kademeli kesit gériintstn elde edilmesi

Birbirinin devami olan, ancak donusler-
de 90° yerine daha farkli bir agi yapan iki ve
daha fazla duzlemlerle kesilmis parcalarda
olabilir.
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Kademeli kesit



Kismi kesit: Tam veya yarim kesitin uygun gorulmedigi durumlarda, Parganin sadece

gorulmesi istenilen yerleri koparilmis gibi gosterilerek Cizilen kesite kismi kesit denir. Bu kesitin
siniri serbest el ¢izgisi ile sinirlandirilir.

Kismi kesit gorinisgun elde edilmesi

Bolgesel kesit: Bolgesel kesit gorinugsin ¢iziminde kesit ylzeyinin sinirlandiriima- sina
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Bolgesel kesit
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Dondiirilmiis kesit: Parcanin sekline
bagl olarak kesit gorinusunu gizecegi
miz kisimlar duz bir dizlem Uzerinde
bulunmayabilir. Bu gibi durumlarda kesit
dizleminin biri dondurtlerek iz disim
duzlemine paralel duruma getirilir. Bu ttr
kesite dondurllmus kesit denir. Yandaki
sekii de verilen Ornekte delik
ekseninden gecen kesit dizlemi
ortasindaki B noktasi etrafinda ok
yonunde dondirulerek cismin  disey
eksenine  (diger kesit dizlemine)
cakistirildigi  kabul edilir. Bu islem
yapilirken  deligin  disey eksene
hareketiyle 6nunde bulunan kismin
ileriye  hareket ettigi ve deligin
bulundugu kismin disey eksen Uzerine
geldigi kabul edilir.

Donduriimus kesit
(kesit diizlemi belirtilmig)

Dondiriimis kesitlerde, diger kesitler-
de oldugu gibi kesit dizleminin gectigi yeri
belitmeye gerek yoktur. Ayrica gorinmez
kenarlar bazi durumlar disinda kesit
gorunuste kullaniimazlar.

Déndurdlmus kesit
(kesit duzlemi belirtiimemis)

Yerinde dondiiriilmiis kesit: Takviye kanatlar kdsebent, kasnak kollar ve gesitli profiller gibi

ince uzun parcgalarin dik kesitlerinin cismin goérinislerinin Gzerine veya disina cizilmesi ile elde
edilen kesit tarudur. Profil kesitlerin géranusa, cismin eksenine dik bir dizlemle kesilmesinden ve
bu dizlemde elde edilen profil iz disimUnin profil ekseni etrafinda 90" dondirtlmesinden elde
edilir.



MiL, CIVATA, KAMA, PiM GiBi KESILDiGi HALDE TARANMAYAN PARCALAR

Miller, kamalar, perginler, pimler, civatalar bilyeler ve benzeri parcalar uzunlamasina
kesitleri alinmaz. Bu elemanlar kesit diizlemine rastlasalar da, kesildikleri halde taranmazlar.
Ancak enine kesildikleri zaman taranirlar. Bir montaj resminde bulunan civata, bilye, kama
gibi makine elemanlarinin kesit dizlemine rastladigi halde taranmadigi gérilmektedir.
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Kesilip taranmayan makine elemanlarinin montaj resminde cizilmesi Boyuna kesildiginde
taranmayan bazi makine elemanlari enine kesildikleri zaman taranirlar.

Ornegin asagidaki sekildeki mil ve kama boyuna kesildiginde taranmamig, enine
kesildiginde ise sol yan gorunusinde taranmistir.

— T
J @ Kama
p |1 %
Civata Somun Pergin Bilye Zincir baklasi
a) b) ¢ d e)

Kesilip taranmayan makine elemanlari



PERSPEKTIF RESIMLERDE KESITLER

Perspektif resimlerde kesit alma isleminin ana prensipleri, normal gérindslerin kesit alma
prensipleriyle aynidir. Kesit dizlemi, cismin perspektif gértiniisinde kesit almak istedigimiz
yerden gegirilerek tam veya yarim kesit olarak cizilebilir. Tarama gizgileri yatayla 60° agl
yapacak sekilde cizilmelidir. Asagidaki sekilde kesit olarak cizilmis izometrik perspektif
resimler gorulmektedir. Dimetrik ve egik perspektif resimlerdeki kesitlerde ayni metotla gizilir.

Perspektif resimlerin kesit gortnigleri
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