PLC ve Giris



PLC'ye Giris

* PLC’nin Ingilizce karsihg Programmable Logic Controller (programlanabilir lojik
kontrol cihazi) kelimelerinin bas harflerinden olusmaktadir. Teknolojide yaygin
olarak dzellikle sanayi alaninda kullanilan kumanda sistemidir. icinde ise EEPROM
programlayicilari ve PIC islemcileri bulunmaktadir.

e PLC giristen alinan bilgi ve komutlar ile calisir. PLC; sensorlerden (ani temasli
buton, secici anahtar, dijital anahtar, sinir anahtari, yakinlik anahtari, 1si-isik-
manyetik-optik etkiyle calisan elemanlar) aldigi bilgiyi kullanici tarafindan verilen
programa gore isleyen ve cikis bolimune aktaran mikroislemcidir.

e Derste kullanilan PLC deney seti Siemens S7-s00 CPU224 modeli oldugu icin bu
derste bu PLC Gzerine anlatilacaktir.



PLC'ye Giris




PLC'nin Tarihcesi

 PLC’lerden once otomasyon islemleri icin roéle kartlari kullanilmaktaydi. Dogru
zamanda dogru kontagin acilmasi ve dogru makinenin calismasi icin kam millerine
sahip kontaktorler ve bunun gibi benzer mantikta calisan mekanik siralayici

sistemler mevcuttu.




PLC'nin Tarihcesi

* ilk PLC 6rnegi 1968 yilinda Amerika Birlesik Devletleri’nde yer alan General
Motors firmasina ait otomatik sanziman boliumui olan Hydra-Matic, Gretim
hatlarinda yer alan karmasik réle sisteminin yerini alacak bir elektronik moddl
talebinde bulundu. Bedford Associates firmasi, bu talebi karsilayacak bir sistem
olan MODICON (MOdular Dlgital CONtroller, moduler sayisal kontrolci) isimli
urind sundu. Projede calismis olan Dick Morley, ginimuzde PLC’nin “babasi”
olarak anilmaktadir.

* Modicon markasi 1977 yilinda Gould Electronics firmasina satilmistir. Daha sonra
bu firmayr da Alman AEG firmasi satin almistir GUnumuizde ise Modicon
markasinin sahibi Fransiz Schneider Electric firmasidir.



S7—200 CPU

« S7-200 CPU, glcli bir Mikro PLC olusturmak Uzere kompakt yapida bir
mikroislemci, entegre guc¢ kaynagi, giris ve cikis devreleri icerir. Program
yikledikten sonra, S7-200 uygulamanizdaki girisleri izlemek ve ¢ikislara kumanda
etmek icin gereken lojik programini kapsamis olur.
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S7—200 CPU

* Siemens, degisik uygulamalar icin farkli imkanlar ve kapasiteler sunan birkac tip
S7-200 CPU modeli imal etmektedir. Tablo’da CPU’larin bazi 6zelliklerini
karsilastirmali olarak gorebilirsiniz.

Ozellik CPU 221 CPU 222 CPU 224 CPU 226 CPU 226XM
Boyut (mm) 90 x 80 x 62 90 x 80 x 62 1205 x 80 x 62 190 x 80 x 62 190 x 80 x 62
Program hafizasi 2048 word 2048 word 4096 word 4096 word 8192 word
Ven hafizasi 1024 word 1024 word 2560 word 2560 word 5120 word

Hafiza yedekleme 50 saat (tipik) 20 saat (tipik) 190 saat (tipik) 190 saat (tipik) 190 saat (tipik)
Entegre Gins/Cikis 6 Giris/4 Cikis 8 Gins/6 Cikis 14 Gins /10 Cikis | 24 Gins/16 Cikis | 24 Gins/16 Cikis

Genisleme Modull 0 2 7 7 L
Hizli Sayici
Tek Fazh 4 (30 kHz) 4 (30 kHz) 6 (30 kHz) 6 (30 kHz) 6 (30 kHz)
Iki Fazl 2 (20 kHz) 2 (20 kHz) 4 (20 kHz) 4 (20 kHz) 4 (20 kHz)
Darbe Cikislan (DC) |2 (20 kHz) 2 (20 kHz) 2 (20 kHz) 2 (20 kHz) 2 (20 kHz)
Analog ayar potu 1 1 2 2 2
Gergek Zaman Saati | Hafiza karti ile Hafhza karti ile Entegre Entegre Entegre
lletisim Portu 1 RS-4385 1 RS-4385 1 RS-485 2 RS-485 2 RS-485
Reel Sayi1 Antmetidi \ar
Dijital gins/cikis 256 (128 ginsg, 128 cikis)

adreslenebilir alan

Boole islem hizi 0_37 mikrosaniye/komut




PLC ile Role Sistemleri Arasindaki Farklar

* Kontrol devresinin islevi yazilimla saglandigindan, kontrol devresini tasarlamak, réleli bir
devrenin tasarimindan daha kolaydir.

* Butln kontrol islevleri yazilimla gerceklestiginden, farkli uygulama ve c¢alisma
Erogramlarml saglamak son derece kolaydir ve donanimin degistiriimesine gerek
almaksizin yazilimin degistirilmesi yeterlidir.

* Roleli kontrol devrelerine gére cok daha az yer kaplarlar.
e Kucuk kontrol devrelerinde roleli kontrol sistemi daha ucuz olur.
* Guvenilirligi yuksek, bakimi kolaydir. Devrelerde ariza aramayi kolaylastirir.

* Bilgisayarla ve diger kontrolorle haberlesme olanagi vardir. Bu Ozelligi, bilgisayarli
otomasyon islemine olanak saglar.

* Ariza yapma ihtimali azdir. Bir PLC icin arizalar arasi ortalama stire yaklasik olarak 8000
saattir.

* Koti gleé/_re kosullarinda, 6zellikle tozlu ortamlarda, réleli kumanda devrelerine gére daha
glvenlidir.
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