PLC Program Yazilim Dillert



PLC'de Programlama Mantig|

PLC'de programlamayi 3 degisik sekilde yapmak mumkuinddr.

1. Ladder diyagram ( merdiven programi veya kontak plan ile yapilan
programlama )

2.  Komut listesi ile yapilan programlama ( STL = Statement list editor )
3.  Fonksiyon blok diyagrami ile programlama ( FBD = Function Block Diagram )
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Kontak Plan (LADDER)

 Ladder plan, role ve kontaktorlerle yapilan klasik kumanda devrelerinin
cizimlerine benzeyen grafiksel bir programlama seklidir. Ladder plan gercek
elektrik devrelerinde oldugu gibi bir enerji kaynagindan kontaklar araciligiyla akan
enerjiyi sembolize etmek seklinde kullaniciya kolay gelebilecek bir programlama
mantigina sahiptir.

* Ladder programinda sol tarafta gosterilen dikey cizgi enerji kaynagini gosterir.
Kapali kontaklar enerji akisina izin verirken acik kontaklar enerji akisina izin
vermezler. Ladder plan yéntemi daha cok elektrik egitimi almis kisiler ve yeni
baslayanlar icin uygundur.
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Fonksiyon Blok Diyagram (FBD)

 FBD yontemi, lojik kapilarin kullanimina dayanan ve sematik bir gosterim sekli
sunan programlama seklidir. Burada kullanilan lojik semboller kutular seklinde

gosterilir.

* Sembollerin sol tarafinda giris sinyalleri, sag tarafinda ise cikis sinyalleri bulunur.
Bu yontem dijital elektronik egitimi almis kisilerce daha rahat kullanilabilir.
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Deyim Listesi (STL)

e STL yonteminde PLC’nin tirine ve markasina gore ayni islevi goren fakat yazilim
seklinde kucuk farkliliklar olan komutlar kullanilir. Bir komut yapilan islemi
belirten ve Uzerinde islem yapilan hafiza alanlarini gésteren operantlardan olusur.
Bu yontem cihazin, makina koduna en yakin gésterim sekli oldugundan ¢cok genis
programlama imkanlari sunar. STL yontemi bilgisayar teknolojisine yatkin kisilere
hitap eder.
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