Yunan vazo resim sanati ve ressamlari

Keramik \g\
SERAMIK URETIMIi VE FONKSIYONU ’3“\
Seramik, arkeoloji icin birgok acidan ¢ok 6nemli bir turd(ir. 53
Prehistorik Dénem’den itibaren bltin devirlerde ¢ok sayi tilmistir ve
cogunlukla kirik parcgalar halinde olsa da ¢ok say/d Mimdize kadar koruna
gelmistir. Vazo Uretim malzemesi olan seram Idiktan sonra hicbir deger
tasimamasi ve metal esyalarda oldugu @ Ip &f&rar kullanilamiyor olmasi
bu durumu agiklar. Flrlnlanml§ ser. @Qé hemen sinirsiz bir stire
toprak igerisinde bozulmadan t}"ﬁr Diger arkeolojik buluntular
arasinda hicbir tlirde g Insl e migin ¢ok zengin korunma durumu,
Antik Dénem’deki W& uretﬂ) n ve kul/an/m/n etkili bir resmini anlamamiza

olanak sag/g(G

wr



Cok cesitli kullanimindan dolay: seramifk, ge;wz’:sz‘equS%%:S
halklarin yasam koSullar: hakkinda cok efg(v%zr bilgt
kaynagudir (olarak karSimiza cikar (“‘(\)

Kabartma (Relief) ve resim saxwjoha bezeme ve figiirlii
resimlerle oluSturulan \ﬁ(@b\qu@@% seramik, sanat

Sformlarmmn ve @Mﬁt (@Z,&’%ﬁﬂ aktarimnda onemli bir
taSuyuc é(‘g&&%\omr ?)ze//z}é/e Grek seramik sanati, eski

w&dbf)% donem ve diinyevi yaSamdan kaynaklanan resimlerin
‘(‘j\c@é zengin bir repertuaring oluSturur.



4.1. 1. 1. Uretim Teknikleri

Abntik Donem’in hemen hemen ber evresinde genel olarak (temelde)

giinliik kullanim igin diretilen basit (kaba) seramikler, onemli olaylar «\\g\
ve belli bir yaSam standards icin jiretilen ince seramikler bzrbzr/g@ﬂ@
ayriiriar. Giinliik kullanim seramikleri (Raplarz), ngﬂw genis
kapsanils olarak arastirdmannster. lginin odagz«\ mell (tasvirli)

ince seramikler oluSturmustur; Of{e//z/é/e mkel)omm den Geg

Klasik Dineme kadar tarihlenen fi { 'é Q@é’% ! (ornamental)

Grek vazolars, bu ilginin odg?éf

taribinin bu tiir (%5(@&%/7"@(@ z‘e/é z‘cmg‘/z olmasindan dolay:
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Fakat bu donemde 6nceden yapilan bu is béliimindl, ¢cogunlukla vazolar
Uzerindeki imzalar (ressam isimleri) ortaya koymaktadir. Hem ¢émlekgi hedm de
seramik atblyesinin sahibi olan kisi vazolarini “(isim) epoiesen” olarak ‘\g\
imzalamistir, yani bu su anlama gelir: “¢émlekgi (isim) dretti”. Belirli omlekgiye
bagli olmayan ve arasira (zamanla) atélye degistiren ressa im) egraphsen”
olarak vazolarini imzalamislardir. Bu su anlama gelir; (isim) boyad|”.

Bunlara ek olarak seramik atélyelerinde kilin I§Ien g dun toplanmasi ve
comlekgi ocaginin yakilmasi igin yard:mcﬂaxa duyuImU§ olmalidir.
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Vazo Uretimi. Seramigin ana iiretim maddesi,
Silikatli ve benzeri tas cinslerinin ¢ézilmesiyle
olusan kildir. Rluzgar erozyonu ve su
taskinlariyla olusan kil, konsantre (yogun) bir
bicimde cukurlarda birikir ve daha sonra bu
cukurlardan alinarak kullanilir. Bu elde kilin
degerlendirilebilmesi icin camurundan
ayrilmasi ve belirli bir islemden gecirilerek
kalitesinin artirilmasi gerekmektedir. Bu
asamada kil, bir havuzda suyla karl§t/rllarak oV’ .
icerisindeki organik madde ve pIShng \\\(\0
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ayristirilir (suyla karisan bu yaban
Su ustline ¢ikar ve bunlarin
ayrigtirilmig olur). Yuk %klar%ﬁ yontemle (]
ayristirilan k/lln eki agir metal icerikli _
kisim ise h dlbme cOker ve bu vazo _—
dretimi ullan/l/r Ince ve hafif olan kisimlar
ise daha 6nce bahsedilen agir kismin lizerinde [on KuRUTMA
bir katman olarak birikir ve bu kisim bagka bir | :

i BEZEME }— | KURUnMA | |—
havuza aktarilir. Bu havuzda yavas yavas dibe
¢Oken cok kaliteli ince kil ise vazolarin [ PSRME ]
boyanmasinda kullanilir.
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Seramige form ¢bémlekgi ¢arkinda
verilir. Cémlekgci carki M.O. 4.
binde Yakindogu’'da kesfedilmistir.
Cbmlekgi carkinin daha sonra hizli
dénmesinin kesfiyle cark
tamamlanmistir. Karlsruhe’deki bir
icki kabi (Kylix) tizerinde dretim
asamalari gorilmektedir
(Scheibler, GT Res.68): Yardimci
(cirak) agir cdmlekgi carkini elle
cevirirken, comlekgi eliyle vazoy. v\\a
bicim vermektedir. Detaylar IG
cesitli gubuk ve §ablonl§ ‘0‘
kullaniimigtir. Vaz nelde (cok
blyik gov N%zolar harig) tek
parg Iahs uretilmislerdir.

Sad kulplar, kismen de kaide
ayri tamamlanarak vazoya
eklenmigtir.
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Boyama. Normal olarak vazolar firinlanmadan (pisirimeden) énce boyanmaktaydi.
Attik siyah glazirli vazolarda ya da kirmizi Hellenistik ve Roma Terra
Sigilata’larinda oldugu gibi tam tekdiizen boyama, daha kli¢lik kaplarin glaziire

(Malschlicker) daldiriimasi ile elde ediliyordu. AN
Gosterisli dekorasyonlar esas itibariyla acgik renk zemin ile koyu renk
arasindaki kontrasta dayanmaktadir. A¢ik zemin ve koyu renk b ayni temel

malzeme olan kilden olusmaktadir (biri kaba kilden digeri iigjﬁe kilden yapilir). Bu
ylzden boyama sirasinda zemin ile boyayi birbirinden\&)s)' ak oldukcga gdictiir.
Kontrast ve metalik siyah parlaklik ancak serami@ispisiriime (firinlanma) teknigiyle

ortaya cikar (bkz. asagida, Pisirme Teknig' zayg@n rengi, icerdigi demir

oranina gore soluk bej renginden po reng I1ziya kadar degisebilir; boyanin
6@7}‘&3/#9 kil ile mikemmel metalik

- warss b
£ - o
g L D <
: =

siyah rengi, miikemmel pisirme
parlakliga ulagir. \J©




Ficuke 200, Drawing relief linee with wocio..
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Pisirme. Seramigin pigiriimesi, bicimlenmis ve sisli vazolar igin yiksek riskli bir
surectir ve bunun igin yiksek bir teknik basarim gerektirmektedir. Arikovani bigimli
cbmilekgi firinlari iki bélimden olusmaktadir. Altta atesin yakilmasi igin ocak
karigtirma (kériikleme) deligiyle birlikte bir ocak kismi yer alir. Ocak kismi, lglnd,en
Sicak havanin gecerek pisirme odasina ylikselebilecedi delikli bir kapak ile
kapatiimigtir. Vazolar pigirme odasinda birbirleri lizerine lstlflenml§ @g\rme
odasinin tepesindeki buylk bir baca, hava giris ve ¢IKiSini sagll

Pisirme evrelerinin kesin bir diizenlenmeyle birlikte g;om arinin
miikemmelligi, gériiniirde M.O. 7. yy’da Korinth’te ge rikmistir. Bu mikemmellik,
gosterisli Yunan kaliteli seramidi igin gerekliyd,. 6(\9




Karakteristik Yunan seramik pisirme sanatinin amact glagir siiriilen alanlarm siyah, diger
kisumlarin ise agik daha dorusu kirmizimst olarak ortaya ¢ikarmatkts. Bu cok komplike

(kariSik) olan siireg, bir firinlamada dic aSamadan olusmaktadir (DLA): IAN
1. Oksidasyonin Farinlama (pisirme): Yogun oksijen giris ve ¢ikiSinin oldugu ortamda «\\g
swakltk 800°C kadar yiikseltilir. Hem vazo biskiivisi hem de dnceden vazo iizer: eX/ s

olan glaziir igindeki demir oksijene doyar ve vazo tamamen kirmuzi demir oksj 70;)
diniisi. \(\)‘\

2. Indirgenen Firinlama (pisirme): Swaklik 900°C" )/ yzm/é/z/ém, laziir
ieerisindeki ¢ok ince parcactklar @arz‘z/é%//er) ko rmfz/é/ar‘m erimesiyle cok
ince su gegirmes, parlak bir astara a’om/ fZi"ZﬂZﬂ biitiin kapaklar:

igerde karbon monoksitin ( anmns olur. Bu asamada hem vazo biskiivisi
hem de glazsir zpmé 130 a’e/mr oksit, siyah demir okside (Fe;O,) doniisiir. Boylelikle
zenin ve &ﬂ uSamada siyah renge doniisiir.

\"

3. Yeriden Oksiyasyonlu Firmnlama (pisirme): Bu aSama, emin ile glaziir renginin yani

(Raristirma deligi ve bacas) /éazpaz egz/é@is 1jenin firin igerisine girmesi engellenmis ve

boyamanin birbirinden ayrildigr asamadir. Firin kapaklarimmn agilmastyla frin icerisine tekrar
oksijenin girmesi saglanir. Bu, seramigin gozenekli kisminda yani glaziir siiriilmeyen
yiizeylerdeki demirin kirnuzu demir okside (Fe,O ;) geri donsismesini saglar. Glaziir siiviilen
alanlarda glaziiriin icindeki minerallerden dolay: vazo emini ile oksijenin baglantis: kesilpis
olur. Boylece vazo gemini tekrar kirmize renge dondiSiivken glaziirlii alanlar siyah olarak kalr.



