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(Mokume Gane, Asit-Oyma Teknigi)

Tasarimc1 deneme yanilma yoluyla elindeki malzemeye sekil vermeye calisir. Taki
tasarlama ve bi¢cimlendirme, degisik yollarla uygulanarak ve bi¢imlendirilerek siiregelmistir.
Giliniimilizde metal isleme teknolojisi, tas isleme teknikleri gibi, taki iiretimindeki makinelesme

cok hizla ilerleyen bir sektor durumdadir.

Taki sektoriindeki gelismeler, taki tiretiminde makinelesme, cok 6nemli bir yer almasina

ragmen taki iiretiminde 6zellikle tasarim asamasinda insan faktorii onemini korumaktadir.

Diinya piyasalarinda rekabet edebilecek takilarin olugsmasi, piyasada tercih edilen
urtnler meydana getirebilmek her seyden dnce iyi bir taki tasarimcinin zihninde planlanmasiyla

olusacaktir.

Kuyumculukta kullanilan ¢agdas teknikler teknolojinin de gelismesi ile bir paralellik
gostermektedir. Teknolojik gelismeler ile uygulanan yeni tekniklerden bazilar1 ise, Mokume

Gane, Asit-Oyma teknigi gibi yeni teknikler vardir.

MOKUME GANE

Mokumegane, budak metal anlamina gelmektedir. 1700’1i yillarda Japon samuray kilict

ustalar1 tarafindan samurayin statiistinii belirtmek i¢in bir bezeme tiirii olarak kullaniliyordu.

Birden fazla metalin lamine edilerek freze ve ege ile oyularak ahsap goriiniimii verilir.
Giliniimlizde laminasyon teknigi olarak taki, saat ve aksesuar iiretiminde siisleme amaci ile

kullanilir.

Birden fazla farkli metalin iist lste yigilarak, birbirine kaynatilarak pres ve 1s1
kullanilarak kullanilir. Plakalar birbirlerine kaynaklanarak veya difiizyon kullanilarak
kaynatilir. Freze ve ege ile yiizey oyulur ve tavlanilarak silindire verilir. Fazla 1s1l islem

kullanilmadan plaka takiya doniistiiriiliir.



Plakalar1 Birbirine Presleme

Mokume gane’de farkli renklerde metal kullanilmasi takiya hareket ve estetik katar.

Preslenmis Metaller

Yine ¢esitli Japon alagimlar1 sayesinde (shakudo, shibuchi) metale mor, siyah, koyu

kahve gibi renkler verebilirsiniz.

Bu da kuyumculuk teknikleri arasinda ¢ok renkliligi saglayan 6nemli Japon teknigidir.

Mokume Gane Teknigi ile yapilmis taki 6rnegi

Mokume Gane Teknigi ile Yapilmis Taki Ornegi



ASIT-OYMA

Asit-oyma, metal plaka iizerindeki kazimanin, asindirmanin, oymanin dolayli olarak

yapildigi (kimyasal yontemle) graviir tekniklerindendir.

Bakir, ¢inko, demir ya da sar1 metal plakanin yiizeyi dnce temizlenir. Plakanin arka
yiizeyi, asitlerden korumak i¢in lak ile kaplanir. Plakanin 6n yiizeyine ise asit-oyma teknigi i¢in
hazirlanmis graviir vernigi yumusak firca ile yaklagik 30 C° 1sitilmig tandir tizerinde (1sitilmis
tandir vernigin metal plaka iizerinde esit sekilde yayilmasini saglar) ince bir sekilde siiriilerek
kaplanir. Vernigin lizeri (mum yakilarak) is ile kaplanirsa siyahlasan plakanin yiizeyindeki

vernige desenin islenmesi daha kolay kontrol edilir.

Desen plakanin ylizeyine metal graviir uclar ile cizilir. Burada dikkat edilecek nokta
celik kalemlerle sadece vernigin kaldirihip alinmasidir. Celik kalemlerin metal (izerine
gereginden fazla bastirilmasi halinde olusacak metal capaklari ¢izgilerin netliklerini,

dizglnliklerini bozarlar.

Metal plakanin iizerindeki vernik celik kalemlerle alindiktan sonra, Plaka (metalin
cinsine uygun) bir asidin igerisine yatirilir. Daha once giicli denenmis asit i¢inde, istenilen

degerdeki ¢izgileri elde etmek icin belirli bir siire bekletilir.

Asitten c¢ikartilan plaka su ile yikandiktan sonra lizerindeki lak ve graviir vernigi

cozuculer ile temizlenir.

Kaliba miirekkep verilme sekli derin-baski ya da yiiksek-baski tekniklerindeki gibi ya
da her iki mirekkeplendirme sekli birlikte olabilir.

Kaliba derin baski yontemi ile miirekkep vermek, miirekkebin asit tarafindan oyulan
cukurlarda kalmasimi saglar. Asitler tarafindan oyulmayan yerler graviiriin beyaz kisimlarini

olustururlar.

Kaliba yiiksek baski yontemi ile miirekkep merdane ile verilir ve derin baskinin aksine
asit tarafindan oyulan kisimlar graviiriin beyaz kisimlarini olustururlar. Kalib1 bu iki yontemi
birlikte kullanarak ilk olarak Stanley William Hayter miirekkeplendirmistir. Bu
murekkeplendirme yontemi ile kagidin beyaz kisimlar1 da miirekkep ile kaplanmis ve renkli bir

zemin yaratilmis olur.



Miirekkeplendirilen kalip, tizerine nemlendirilmis kagit ve kece koyularak derin baski
gravir presinden gegirilir. Yun kegenin nemli kagit tizerinde yaptig1 basing kalibin tizerindeki
graviirli olusturan miirekkeplerin kagidin {lizerine ge¢mesini saglar. Bu miirekkeplendirme ve

basma iglemi sanat¢inin belirledigi tiraj tamamlanincaya kadar devam eder.

Diinyadaki en yaygin graviir tekniklerinden biri olan asit-oyma, ilk olarak silah treten
zanaatkarlarin atolyelerinde dogmustur. Silah iireten bu zanaatkarlar asit-oyma teknigi ile

demiri agindirarak silahlarin, kiliglarin tizerine motifler igliyorlardi.

Asit oyma ejderha masif ahsap ¢cikarilabilir Filtre oyma sigara, sigara aksesuarlari

Asit oyma teknigi ile yapilmus kiipe



KAYNAKCA

Megep, Kuyumculuk Teknolojisi (2007), Taki Tasarimi -1, Ankara

https://www.azzal3.com/sayfa/http-www-azzal3-com-
kuyumculukda-kullanilan-teknikler-dp-30-html

http://www.fatihmika.com/turkish/galeri4 det.php?recordlD=25&ID=
Asit-oyma

(www.ganoksin.com)



https://www.azza13.com/sayfa/http-www-azza13-com-kuyumculukda-kullanilan-teknikler-dp-30-html
https://www.azza13.com/sayfa/http-www-azza13-com-kuyumculukda-kullanilan-teknikler-dp-30-html
http://www.fatihmika.com/turkish/galeri4_det.php?recordID=25&ID=Asit-oyma
http://www.fatihmika.com/turkish/galeri4_det.php?recordID=25&ID=Asit-oyma
http://www.ganoksin.com/

