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— ATELYE TEKNIKLERI

Talas Kaldirma; (egeleme, zzimparalama,
polisaj, delme, dis acma, §)erdah ama,

tornalama, frezeleme vb

Dokiim :(laminasyon, enjeksiyon, santraftij,
hassas ve serbest dokiim metotlar: vb.)

Cekme:Termoplastik levhalarin sicak olarak
pozitif veya negatif model tizerine mold
edilmesi)

Derin cekme: Sicak termoplastiklerin vakum
Yardimi ile pozitif model tizerine cekme.
Dovme: Metallere; cekic,kalip,pres yardmuile
form vefiziksel nitelik kazandirma
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ATELYE TEKNIKLERI

Sokiilen ve Sokiillemeyen Birlestirmeler
(vidalar, pimler, kaynak, lehim, percin,
yapistirma)

Soguk ve Sicak $ekillendirme (d6vme,
egme, cekme, sarma ,stvama vb.)

Tesviye: ytizeyleri ve kenarlar1 gonyeleme
purtzsiuzlendirme parlatma.

Sinterleme: (plastik kaflama ) metal protez
ortez parcalarinin plastik ile kaplanmasi.
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SICAK VE SOGUK SEKILLENDIRMELER

Soguk Sekillendirme
Duzgun yuzey vertir.
Yakin olctler elde edilir.
[sitma masraflar yoktur.
Malzemenin mekanik ve teknolojik 6zellikleri iyidir.
Sicak Sekillendirme
I¢ gerginlikler olusmaz.
Daha ekonomik ve daha kolaydir.
Doku daha homojendir.
Malzeme ozli yogunluk daha iyidir.




DERIN CEKME

Polimerizasyonunu plastik reaktoriinde
tamamlamis cok cesitli mekanik ve
teknolojik ozelliklere sahip
termoplastik levhalar yauamusatildiktan
sonra pozitif model ile levha arasina
vakum uygulayarak yapilan bir tiretim
yontemidir



