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CNC NEDIR?

* CNC (Computer Numerical Control? “Bilgisayar Yardimi ile Sayisal Kontro
anlamindaki kelimelerinin bas harflerinden olusan bir ifadedir.

Bir CNC tezgah denince; o tezgahin
e calistirilmasi,

e durdurulmasi,

e takim hareketleri,

e takimlarin degistirilmesi,

* eksen hareketleri ve buna benzer tezgahin calismasi ile ilgili btuttn islerin
manuel (el ile) degil de bilgisayarda ki bir kontrol Gnitesi sayesinde
otomatik olarak kontrol edildigi tezgah ifade edilir.

e Kontrol Unitesinde ki programda tezgahlarin hareketlerini kontrol etmek
icin harfler ve sayilardan olusan komutlar kullanilir (G ve M kodlari).

I”

Ornegin: GOO kodu, takimin talas kaldirmadan koordinatlari
belirtilen noktaya gitmesini saglar. Ayni sekilde M03 kodu,
takimin bagh bulundugu mili verilen devirde saat yonilinde
donmesini saglamak icin kullanihr



CNC Tezgahlarin avantaj ve dezavantajlari

Yeni teknolojik gelismelerin tezgaha aktarimi mimkindur.
Seri Uretime uygundur.

Dar toleranslarda lGretim yapmayi mimkun kilar.

Daha ucuz ve yliksek verimde (retim yapilmasini saglar.
Cok sayida takim kullanabilir.

Takim degistirmek kolaydir.

Operatorden kaynaklanan hatalar daha azdir.

Simulasyon 6zelligi ile hatalar 6nceden belirlenebilir.
Mevcut program lzerinde degisiklikler kolayca yapilabilir.
Veri transferi yapmak mimkunddir.

Programlari saklama 6zelligi vardir.

Bazi islemler gevrimler sayesinde 2-3 satirla yapilabilir.
Devir sayisi ve ilerleme miktari ayar araligi genistir.

Kesme hizi sabit tutularak degisken devirlerde ¢alismasi saglanabilir.
Daha temiz ve glivenli calisma ortami saglar.

Daha karmasik parcalarin tGretimini mimkuin kilar.

Ayni hassasiyette parga Gretimini mimkun kilar.

Operator birden ¢ok tezgahi yonetebilir.

Operatorin kisisel sorunlarindan fazla etkilenmez.

> 1lk yatinm maliyeti yuksektir.

» Ariza ve bakim ihtiyaclari pahalidir.

» Az sayida Uretim yapma maliyeti yliksektir.
» Tezgah saat Ucreti pahalidir.



CNC TEZGAH CESITLERI

 CNC FREZE tezgahi

ol

* CNC Torna tezgahi




Cnc Tel Erozyon Tezgahi Cnc Dalma Erozyon Tezgahi



Cnc Diizlem Yiizey (satith) Taslama Tezgahi Cnc Silindirik Taslama Tezgahi
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Cnc Lazer Kesim Tezgahi Cnc Abkant Tezgahi



Cnc 3 Boyutlu Koordinat Olgme Cihazi (CMM)



Koordinat Duzlemi
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Koordinat Diizlemi Sag El Kurah
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