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G - KODLARI

GO0 Talas kaldirmadan hizh ilerleme G55 aligma koordinat sisteminin 2. se¢imi
GO01 Talag kaldirarak ilerleme G56 kaln;ma koordinat sisteminin 3. segimi
G02 Saat yonunde dairesel hareket G57 kallgma koordinat sisteminin 4. se¢imi
GO03 Saatin ters yonu dairesel hareket G58 kalusma koordinat sisteminin 5. se¢imi
G04 Belirli kisa zaman bekleme G59 I(;allsma koordinat sisteminin 6. segimi
GO7 .Sanal eksen Designation G60 Tek yonlu pozisyon

G09S .I(esin durma G61 Kesin durma modu

G10 .Bilgi girmek G64 Kesme modu

G17 XY Duzlem segimi G65  |Geleneksel makro komutlarini ¢agirma
G18 ZX Duzlem segimi G66 eleneksel makro modeli ¢agirma

G19 Z Duzlem secimi G67 eleneksel makro modeli cagirma iptali
G20 linch cinsinden girmek G68 lKourdinat sistemini dondurme agik
G21 Milimetre cinsinden girmek G69 Koordinat sistemini dondurme kapal
G22 Hafizadaki degeri kontrol ozelligi agik G73  |Cabuk delik delme ¢evrimi

G23 Hafizadaki degeri kontrol ozelligi kapal G74 Ters kilavuz cekme gevrimi

G27 Referans noktasina donus kontrolu G76 Hassas delme




G28 Referans noktasina donus G80 lCevrime sokulma iptali

G29 Referans noktasindan donus G81 Delik delme ¢evrimi, punta deligi
G30 2.ve 4. referans noktasina donus G82 Delik delme ¢evrimi, kars: punta
G31 Skip Cutting G83 [Cabuk delme cevrimi

G33 Dis cekme G84 Kilavuz cekme cevrimi

G40 Kesme telafi degeri iptali G85 Delme ¢evrimi

G4l Kesme telafi degeri sol G86 Delme cevrimi

G42 Kesme telafi degeri sag G87 Arka delme ¢evrimi

G43 Takim boyu telafi degeri + yonde G88 Delme gevrimi

Ga4 Takim boyu telafi degeri - yonde G89 Delme gevrimi

G45 Takim dengeleme degerini ¢ogaltmak G90 Absolute program

G46 Takim dengeleme degeri azaltmak G91 Incremental program

G47 Takim dengeleme degerini ¢ift cogaltmak G92 Absolut sifir noktasinin programlanmasi
G4s Takim dengeleme degerini ¢ift azaltmak G94 Dakikada ilerleme

G49 Takim boyu telafi degeri iptali G95 Devrimdeki ilerleme

G50  [Olceklendirme kapali G96 Degismez ylzey hiz kontroli

G51 I(')Icekkendirme acik G97 Degismez yuzey hiz kontrol iptali
G52 Bolgesel koordinat sistem girisi G98 2:.:3::::8 IR ONNSI DR
G54 |Calisma koordinat sisteminin 1. se¢imi G99 (SIS Sy

sokulmasi




M- KODLARI

MOO Programi durdurma

MOI Istege bagh program durdurma
MO2 Program sonu

MO3 Is milini saat yoniinde déndiirme
MO04 Is milini saatin tersi yonde déndiirme
MO5 Is milini durdurma

MO6é Takim degistirme

MO8 Sogutma suyunu agma

MO9 Sogutma suyunu kapatma

M30 Program sonu, baga don

M98 Alt program gagirma

M99 Alt program




G25 X..Y.. .. J.. Z. R.. Q.. D.. F.. ;
L . EOB
KESME ILERLEMESI
— HER PASODAKI DALMA MIKTARI
- KESIiCi YANA KAYMA MIKTARI

— HIZLI GELME MIKTARI
— HAVUZ DERINLIGI

— CEMBER MERKEZININ Y KOORDINATI
CEMBER MERKEZININ X KOORDINATI

- CEMBER UZERINDEKI BIR NOKTANIN Y KOORDINATI

- CEMBER UZERINDEKI BIR NOKTANIN X KOORDINATI
- DAIRESEL HAVUZ ACMA CEVRIMI




01234; TEZGAHIN Program Adi )

TIMG; ISLEME Takim Cagnimas!

G90 G54 X0.Y0.; > HAZIRLIK Mutlak Sistemde Parca Referansi Girilir
G40 G15G80 ; ASAMAS| Bazi Telafi ve Cevrimlerin Iptali

G43 Z1 H1 $1500 M3; | YAPILIR Kesici Bilgileri, Devir Sayisi ve is mili caligir
GO1Z-10 F250 M08 ;

X100 ;

GO03 X125. Y25. R20

G01 Y35, ; PARCA Sogutma Sivisi acilarak

G02 Y55. X105. R20 ; > ISLEME Kesme llerlemesi 250mmv/dk lie
GO01 Y60. ; AS=|ASI Farkl Kesme Yontemiyle

GO01 X-5.; Talas kaldinlr

GO01Y-5.;

GO0 Z100. - Y,



