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Cevrimin Aciklamasi

G73X..Y..Z.R.Q.F.K.;
(her talag kirmada d kadar geri ¢ikar)
XY : Delik pozisyonu koordinatlari
Z : Delik derinligi
R : Emniyet noktag; ; esafesi
Q : Her bir daligtaki kesme derinligi
F: llerleme
K : Tekrar Sayisi

d : Parametre 5114'te ayarlanir.
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Stok Malzeme Ozellikleri

Genislik: 100.000
Derinlik: 30.000
Yukseklik: 40.000

Matkap 10.5mm (T04)

CNC Kodlan

09973:

G17 G40 G49 G80;
T04;

M3 S800;

M8:

G90 G54,

G43 750 H4;

G99:

G73 X20 Y15 Z-30 R5 Q5 F50;
G91;

X15K4;

G90;

G0 Z150 M5;

X300 Y200 M9;
M30:
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Cevrimin Aciklamasi

G74X...Y..Z. R..P.F.K.;
XY : Delik pozisyonu verileri
Z : Delik derinligi
R : Emniyet noktasi mesafesi
P : Delik dibindaki bekleme zamani
F : llerleme degeri

(G94 ilerleme kodu ile dig adimi x devir, G95 ilerleme kodu ile dig
adimidir)

K : Cevrim tekrar sayisi
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Genislik: 100.000
Dennlik: 30.000
Yukseklik: 40 000
Matkap 10.5mm (T04)

Kilavuz Sol-M12x1.75 (T0G)

CNC Kodlan
09974,

G17 G40 G49 G80;
TO4;

M3 S800;

MB;

590 G54;

G43 7250 H4;

G99;

G73X20 Y15 Z-30 R5 Q5 F50;
G91;

X15 K4;

G90;

=0 £150 M5;

X300 %200 M9;
TOBG;

M4 5100;

MB;

43 250 HE;

G99;

G74 X20 Y15 Z-25 R10 P2000 F175;
G91;

X15 K4;

G90;

G0 Z150 M5;

X300 Y200 M9;
M30;
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