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Stok Mal 5zellikleri
Genislik: 100.000
Derinlik: 30.000
Yukseklik: 40.000

Matkap 10.5mm (T04)

Delik Buyatme 12mm (T05)

CNC Kodlan
09976,

G17 G40 G49 G80;
T04;

M3 S800;

M8;

G90 G54,

G43 750 H4:

(G99,

G81 X20 Y15 Z-30 R5 F50;
G91;

X15K4;

G90:

G0 Z150;

T05;

G43 750 H5;

G99

G764 Y15 Z-25 R10 Q2 F50;
GI1;

X15K4;

G90:;

G0 Z150 M5;
X300Y200 M9;
M30;
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Cevrimin Aciklamasi

G81X...Y..Z..R..F..K.;
X-Y : Deligin X Y koordinat
Z - Deligin son buldugu nokta
R : Emniyetli yaklasma noktasi
F : llerleme miktari

K : Tekrar Sayisi




Ornek Program

Stok Malzeme Ozellikleri

Geniglik: 100.000
Derinlik: 30.000
Yukseklik: 40.000

Matkap 10.5mm (T04)

CNC Kodlan
09981

G17 G40 G49 G80;
T04:

M3 S800;

MS8;

G90 G54;

G43 Z50 H4,

G99;

G81 X20 Y15 Z-30 R5 F50;
G91;

X15K4;

G90;

G0 Z150 M5;

X300 Y200 M9;
M30;



(G82 DELIK SONUNDA BEKLEMELI DELIK DELME CEVRIMI Cevrimin Aciklamasi

682 (G98) 682 (699) ,
P i BOZ Rz Voo B Pl P 8
Seviyesi — Noktas/ . .
l Seviyesi — X-Y : Deligin X Y koordinati
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""" Gt Z : Deligin son buldugu nokta

R nokfas:i

R : Emniyetli yaklasma noktasi

R noktasli

P : Delik sonunda bekleme slresi milisaniye olarak

F - llerleme miktari
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K :Tekrar Sayisi




Ornek Program
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