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X-Y : Deligin X Y koordinati
Z : Deligin son buldugu nokta
R : Emniyetli yaklagma noktasi
Q : Her bosgaltmada dalma miktari
F : llerleme miktari
K : Tekrar Sayisi

d : Parametre 5114'te ayarlanir
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Stok Malzeme Ozellikleri

Genislik: 100.000
Derinlik: 30.000
Yukseklik: 40.000

Matkap 10.5mm (T04)

CNC Kodlan
09983;

G17 G40 G49 G80;
T04;

M3 S800:

M8

G90 G54;

G43 750 H4;

G99,

(G83 X20 Y15 Z-30 R5 Q5 F50:;
G91;

X15K4:

G90;

G0 Z150 M5;
X300Y200 M9;
M30:



G84 SAG KILAVUZ CEKME CEVRIM
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Cevrimin Aciklamasi
G84X.Y.Z. . R.P.F.K.;

XY : Delik pozisyonu verileri
Z - Delik derinligi
R . Emniyet noktasi mesafesi
P - Delik dibindeki bekleme zamani milisaniye olarak

F: llerleme degeri (G94 ilerleme kodu ile dis adimi x devir, G95 ilerleme
kodu ile dis adimidir)

K:Cevrim tekrar sayisi

ONEMLI NOT : Kilavuz kendi ekseni etrafinda bir tur dondugunde adim
kadar ilerler. Bu yuzden kilavuz cekme cevriminde kullanilacak F degen
mutlaka kilavuzun donus devri ile adim carpimi kadar olmalidir. Aksi halde
kilavuz Kinlr.




Ornek Program

Stok Malzeme Ozellikleri

Genislik: 100.000
Derinlik: 30.000
Yukseklik: 40.000
Matkap 10.5mm (T04)

Kilavuz M12X1.75 (T06)

CNC Kodlan
09984;

G17 G40 G49 G80;
T04;

M3 S800;

MS;

G90 G54,

G43 Z50 H4,

G99;

G73 X20 Y15 Z-30 R5 Q5 F50;
G91;

X15 K4;

G90;

G0 Z150 M5;

X300 Y200 M9;
TO06;

M3 S100 M8;

G43 Z50 H6;

G99;

G84 X20 Y15 Z-25 R5 P1000 F175;
G91,;

X15 K4;

G90;

G0 Z150 M5;

X300 Y200 M9;
M30;
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Ornek Program
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