BILGISAYAR DESTEKLI IMALAT

DOC.DR. CANER KOC



G86 DELIK BUYUTME (HIZL! ILERLEME ILE UZAKLASMA) CEVRIMI
(86 (698) 686 1699)
Baslangre . :
Seviyesi Is 'F’ (W . m’z
f Seviyesi -\
| ;*.J | \ Is Mili (W
E | [
- !
R noktasi | R noktasi
I
: |
\ |
M 1
&Z noktasi } 61 noklasi

Is Mili Durdurma =~

Is Mili Durdurma ~

Cevrimin Aciklamasi

G86X...Y...Z...R...F...K...;
XY : Deligin X Y koordinati
Z: Delik derinligi
R : Emniyetli yaklasma noktasi
F : llerleme miktari
K : Tekrar Sayisi

(Delik sonunda fener mili durur takim parcadan hizli
cikar.)




Ornek Program

!

£

5

15

15

&

Stok Malzeme Ozellikleri
Genislik: 100.000

Derinlik: 30.000
Yukseklik: 40.000
Matkap 10.5mm (T04)

Delik Buyutme 12mm (T05)

CNC Kodlan
09986,

G17 G40 G49 G80;
T04;

M3 S800;

M8;

G90 G54;

G43 Z50 H4,

G99;

G81 X20 Y15 Z-30 R5 F50;
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G91;

X15K4,
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G0 Z150 M5;

X300
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Stok Malzeme Ozellikleri

Genislik: 100.000
Derinlik: 30.000
Yukseklik: 40 000
Matkap 10.5mm (T04)

Delik Buyutme 12mm (T05)

CNC Kodlar
09988;

G17 G40 G49 G80:
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M3 S800;
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