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MDI MODU KULLANMA

Moduna gegllir

secenegi secilir.

sayfasina yazilan komut satinndan sonra g

denilerek.

tusu lle komut gergeklestirifir,

PARCA SIFIRLAMA

A-)KOSEDEN SIFIR ALMA

=

T
1) Klavyenin Gst kismendaki tuguna bas,

3-) Ekranda tusuna bas.

4-) €l garkiman yardimu lle parganin sol kesmina dokundur, yukan kaldir ve

takimen yangaps kadar Igeri gir,

™ a4 kad

5.) Ekranda 3 bas ve parga sifir seg.
6-) Ekranda tusuna bas.
7-) Ekranda tusuna bas.

8-) El garkimn yardima ile parganin alt kasmina dokundur, yukan kaldir ve
takimen yancaps kadar ieri gir.



9.) Ekranda

10- | Ekranda . tuguna bas.

B-)DAIRESEL PARCA SIFIRI ALMA

1) Klavyenin dst kismindaki tuguna bas.
1-) Ekranda m tuguna bas,

3-) Ekranda

4.) Ekranda . 3 bas ve burada parga sifir kod seg.

una bas.

5-) El garkinin yardimu lle parganin merkez sol kismina dokundur.

7-) El garknan yardimi ile parganin sa {ist kismina dokundur.

8-) Ekranda | tusuna bas.

9-) El garkinan yardimu ile parganin sa alt kasmna dokundur,

10-) Ekranda

11.) Ekranda - tuguna bas.

tusuna bas.

C-)PARGCA MERKEZIDEN SIFIR ALMA

1-) Klavyenin Ost kismendaki tusuna bas.

2-) Ekranda m tusuna bas.



3.) Ekranda _ tusuna bas.
4-) Ekranda . tusuna bas ve burada parca sifir kodunu seg.

5-) El carkinan yardimu lle parganin sol kismina dokundur.

9-) El garkimn yardimi ile parganin 8n kismina dokundur.

10} Ekranda tuguna bas.

11-) €l carkinen yardumi lle parcanin arka kismina dokundur.

12:) Ekranda H tuguna bas
13-) Ekranda . tuguna bas.

D-)PARCANIN Z EKSEN SIFIRI ALMA

tuguna bas.

2-) Ekranda _ tusuna bas,

3-) El carkman yardinm lble malzemenin st kismina temas ettir,

4-) Sifirlamak istedifin par¢a sifn kodunu sed.

5) tujuna bas.

TAKIM SIFIRLAMA



BET UP
1) Klavye kisminda tuguna bas,

2.) Ekranda |

3-) Ekranda high tuguna bas

4.) Parganen 2 eksen sifirlamas: yaptiginda gikan degeri yaz ve
a bas.

5-) Hangi talam ile parganin Z eksen sifirlamasini yapt: isen o takimin ofset
degeri sifir olarak kalacak

6-MODE anahtarimi konumuna al.

7-) El garkinan yardim ile parganin st kismina temas ettir.

« ye bas.

9-) Her takam igin ayni islemler| tekrar et sadece 3-4 siklan yapmaya gerek
yok.

PROGRAM RESTART(programi yanda
calistirma)

Bu dokiimanda M70 ve M700 serisinde &zellikle son kullanicinin
ilgisini cekecek Program Restart Function anlatilacaktir,

Bu bGzellik ile elektrik kesilmelerinde, talom agsinma wve
kinlmalarinda,  kullamcinin - makineyi  kendi miidahalesi  ile
durdurmalarindan sonra programin kaldif yerden devam setmesini
saflayabilirsiniz. Ustelik bunu cok  kansik meniilar  altinda
gezmeden, sadece 1-2 tuga basarak kullanabileceksiniz. Gzellikie
kahip firmalanmin gok kullanacagn bu fonksiyon lle CAD 7 CAM
cikhzin dizenlemeys gorak kalmadan programiniz kaldigs yerden
baslatabilirsiniz. Bu bzellik ile asafdaki durumlarda programi
kaldifjn yerdan baslatabilirsiniz,

= Elektrik kealimelerl durumunda

= EMG Emergency Stop lle durdurulmas: durumunda

* Yanlglikla programin Resetlonmasi durumunda

* Kullamc: tarafindan yapilmig bir midahale ile bir sekilde

durdurulmug olmas durumun da

Gncelikle programimizin su anda yanda kaldi§ini var sayryoruz ve
kaldifjn yerden devam ettirebilmemiz icin asafdaki adimian
Izliyoruz,
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