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Program Restart fonksiyonunun iki tipi bulunmaktadir.

Type 1'de kullamcimin kaldifpn satr, blok, program gibi verileri
girmesine gerak yoktur. Dodayisi ile en giivenli en rahat kullammi
moddur, Gahsirken resetlenmis yada elekirik kesintising ugramis
yada takim knimasindan dolay kullanier tarafindan durdurulan
programlan Restart | kaldip yerden devam etmeye) yapmamiza
miisaade eder.

Type 2°de ise Kullamci belli bir programi kendi istedigi yerden
program, satir numarasi, blok numarasi gibi degerleri el ile girerek
programi yenlden baglatmaktadir. Type 2 modunu Type 1°den sonra

gireceglz.

Menii de olmamasina ragmen Type 3 diye adlandinlan bir bélum
vardir, Restart fonksiyon icin kullamlmaz ancak bu bashk altnda
lleriki béllimde anlatimigtir.

digmesine basiyoruz .

Biz yukanda resimde de goriildigl Gizere TYPE 1 lle baghyoruz..
Tokrar toparlamak gerokirse

Programimiz herhangl bir sebepten dolay yanda kaldi.

+ - + E sirasiyla basiniz.
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*«  Klavye (Gzerinden m tuguna basiyoruz ve

programimizin boyutu ve yanda kalmadan énce ne kadar

Close

-

histery

calishgina bagh olarak yukandaki ekran goriintdstini alana
kadar bekliyoruz.

AP a1t uyansini
aldigimza gére makinemiz nerde kaldigini buldu.

= S$imdl makineye en son hangl M komutu, S komutu ve T komutu
lle ¢cahigtiguni glivenlik agisindan makine Uzerinde teyit etmemiz

gerekir. Bunun Igin ekranin altindan digmesine
basiyoruz ve asagidaki ekran gorintusini elde ediyoruz.
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M6 ve M19 Kodlari haric, bu ekrandan da kullanmak istedigimiz
devir, takim, suyun agilip agiimayac bl bliglier! ok tuglan

yardimiyla degerlerin Gzerine gelerek
sec¢lyoruz,

Ornek vermek gerekirse benim programimda yarida kalmadan dnce
2 takam galigmig ve buniardan birl 1 numara, digerl 6 numara Imig.

yaparak

Bu gorlintu sizin program igeriginize gore degisecektir. Dolays: ile

siz bu sayfada kendi takiminizla ilgili bilgileri onaylayacaksiniz.
Birden fazla takim, devir ve M komutu gormeniz ¢ok olagandir, bu

sayfada programda o ana kadar cahsmis bltin takimlann listesi

goziikmektedir.
* Siz Takimin dénmesini istediginiz devrin (izerine ok tuslanyla



yardimiyla  degerlerin  (izerine  gelerek
seclyoruz.

Omek vermek gerekirse benim programimda yarida kalmadan dnce
2 takim calismus ve bunlardan biri 1 numara, digeri 6 numara imis.

yaparak

Bu goriintii sizin program iceriginize gore degisecektir, Dolayis: ile
sz bu sayfada kend| takiminizla ligill bilgileri onaylayacaksiniz.

Birden fazla takim, devir ve M komutu gormeniz gok olagandir, bu

sayfada programda o ana kadar galismis bitiin takimlann listesi
gozilkmektedir,

« Siz Takimin ddnmesini istediginiz devrin (zerine ok tuglanyla

gelin ve uguna basin.

+ Daha sonra M3 ' Un (izerine gelin ve uguna basin,

+ Suyu agmak istiyorsaniz ve listede M komutu olarak M8 ‘i

|

)

goriiyorsaniz izerine gelip tusuna basin.

+ lerlemelerinizi kisinz, ve vererall programi kaldig

yerden devam ettiriniz.

= Ddha sonrd
dinabilirsiniz.

dilgmesing basarak calisma ekraninza

ONEMLI NOT : Yukanda yazan maddeler
sadece bir secim igin kullamilmalidir. Yani
ekranda 5 ayn devir yazabilir, 5 ayn takim
gozukebilir, siz sadece istediginiz devire

m yapacaksiniz, M3' {n (stiine
gelip sadece bir kerem

yapacaksiniz.

ONEMLI NOT : Bu islemi yaparken

tusuna bastigimiz anda o komut
gahgmaktadir. Yani M3'lin lstiine gelip

myaptlglnlzda spindle donmekte,
MB’in ustune gelip mdediginizde su

aninda aciimaktachr. Bunlan dikkate
alarak givenliginizi saglayarak bu adim
uygulaymiz.

ONEMLI NOT : Program Restart Function
ozelligini kullanmadan 6nce Z ekseninin
giivenli bir yerde oldugundan, diger
eksenlerinizin programin kaldign
pozisyona vyakin oldugundan emin
olunuz.

Unutmayimz ki;

Start verdiginiz anda makine kaldigi yere
otomatik olarak gidecektir ve makineyi



givenli bir yerde birakmamis olmaniz
kazalara sebebiyet verebilir.

PROGRAM RESTART TYPE2

Bu modu kullanabilmek icin asagidaki yonergeyi izleyiniz.

. digmesine basiniz

* Ekranin altindan ugmesine basiniz.

* Yine ekramin altindan
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+ Top Search digmesine basilarak program secilir,

« Flie set diugmesine basilarak seglien programin lsminin Ozerine

gelinir ve tekrar tusuna basilir. Bu dosyay:

kutucuga otomatik yazmamizi saglar.

+ Daha sonra formata uyarak sirasiyla satir numarasi ve blok

numaras: yaziir ve tuguna basilir,

» Complated uyans: gelince
Guvanlik kurallarina dikkat adilir.

verilerek ise baslanr.

PROGRAM RESTART TYPE 3

Bu dzelllk Program Restart Type 3 diye gegcmektedir ancak aal
islevi yanda kalan bir programi yeniden baslatmak degil, sizin
istediginiz herhangi bir program sizin istediginiz herhangi bir
yarden baglatmaya yarar.

Ok tuslan ile programda istediginiz bir satira gelir,

fuguna basar wve

rirginiz. Program kiirsoed
biraktiginiz yerden ¢aligmaya baglar,



Bunun igin &ncellkle bu fonksiyonun makine (zerinde agiimas:
gerekir. Bu fonksiyonu agmak igin ;

11031 numaral parametrenin " 1 " oimas: gerekmektedir,

Daha sonra sirasiyla ;

+ Programda istediginiz satira
tuglan yardimi lle geliniz.

Tusuna basiniz,

tuguna basinz.

onumuna getiriniz,

* Ekranin altindan tusuna basiniz.



