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Olcii kasigt tanimi:

* Olcii kasigy; 6lcii materyalini agiza tastyan, kaydedilecek bolgelerde materyali

- sinirlandiran, 6lct materyalini sertlesme esnasinda kontrol eden tastyict ya da
alettir.




Olcti kastklart 2 grup altinda toplanabilir:

1- Fabrikasyon 6lct kasiklari(Standart kasiklar)
2- Bireysel olct kasiklar (Kistye 6zel tasarlanan)




* Tam protezlerin olcuisu genel olarak 2 asamada alinmaktadir.

. * 1. asama; anatomik olct

-Fabrikasyon kasik

2. asama: fonksiyonel olcu

-Sahsi kasik




Fabrikasyon Kasiklar (Standart Kasiklar) !

* Dissiz hastalarda kullanilan fabrikasyon
kasiklar genellikle oval veya yuvarlak sekildedir.

Ebatlart kiictik (1 numara), orta (2 numara),
genis (3 numara) ve ¢cok genis (4 numara)
olarak degismektedir.

* Delikli veya deliksiz

* Metal olct kasiklar (aliminyum ve paslanmaz
celikten)

-kullanildiktan sonra steril edilitler.

* Metal olmayan materyalden, plastik (tek
kullanimlik veya sterilize edilebilen)




Fabrikasyon kasik secimini etkileyen faktorler

1-Kullanilacak materyal:

Aljinat ise delikli kagsik

Polieter deliksiz

Deliksiz kasiklar 6l¢ti materyalinin adhesivi kullanilarak yapismast saglanir.
2-Ark’in boyutu

3-Ark’in sekli ( karejoval...)




Fabrikasyon kasik tiim destek dokulari i¢ine almali ve dokular ile kasik arasinda 6lcti maddesi icin
birka¢ milimetrelik Giniform bir alan bulunmalidir.

Kasik kenarlar1 bukkal ve labial vestibtil bolgelerini i¢ine alacak uzunlukta olmalidir.

Mandibuler kasik retromolar kabartilart ve tim alveol kretleri 6rtmelidir.

Maksiller kastk ise; pterygomandibuler ¢centik ve titresim hattini kapsayacak sekilde arkaya dogru
uzanmalidir.




Olcii isleminin en 6nemli asamast 6lcii kagiginin secimi veya fabrikasyonudur.
Uygun sekillendirilmis bir kasik hekimin 6l¢ti materyalini agiza tasimasina ve
cevre yumusak dokularda distorsiyon olusturmaksizin 6lcti maddesini
kontrol etmesine olanak saglayacaktir.

Guniimuzde bu amaca yonelik olarak 2. 6l¢tlerin hastanin agiz dokularina
gore hazirlanmis bireysel kasikla alinmasi yaygin olarak kabul edilen bir
uygulamadur.




Bireysel Olcti Kasiklari

* Tam protezlerin daimi olctlerinin alinmasinda bireysel olcu kasiklarinin
uygulanacak olcu teknigine uygun olarak hazirlanmasi buytik 6nem
tasimaktadir.




Bireysel Kasiginin Avantajlari

* Kullanilmasi gereken 6lcti materyali miktart daha az oldugundan daha ekonomiktir.

* Dissiz arklara tam uyum sagladiklarindan alinan olculer daha hassastir.

* Bireysel kasikla 6lcti materyalinin kalinlig1 kontrol edilebildiginden materyalde olusan
boyutsal degisiklikler ve dokulardaki distorsiyonlar minimalize edilir.

* Bireysel kasikla 6lcti almak daha kolay ve daha hizlidir. (fabrikasyon kasigt adapte
etmek icin zaman harcanir)

* Bireysel kasigin hacmi fabrikasyon kasiktan daha az oldugundan hasta konforu daha
fazladir.




Bireysel Olct Kasiklar1 icin Kullanilan ;
Materyaller

* Otopolimerizan (oda 1s1sinda polimerize olan) akrilik rezinler

Isik ile polimerize olan (VLC) akrilik rezinler
Shellak baz plak (Thermoplastik)

Mutlalanarak hazirlanan (1s1 ile polimerize olan) akrilik kaideler

Modifiye edilmis stenc 1lk 6lct (Thermoplastik)




Bireysek Kasik Yapim Asamalari

* A)llk élgiiden alinan modelin hazirlanmasi

1) Kasik sinirlarinin belirlenmesi

2) Block-out yapimi

3) Rolyef alanlari igaretlenit

B) Kullanilacak mum (Spacer) dizayni1 ve kalinligi
C) Stoplarin olusturulmasi:

D) Kasigin hazirlanmasi

E) Kasik Sapinin Hazirlanmasi




