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DÖKÜM YÖNTEMİ İLE ÜRETİLEN PARÇALARIN 
TASARIMI
• Takım tezgahları, içten yanmalı motorlar, türbinler, kompresörler gibi

pek çok makinenin ağırlıklarının %60-80 kısmı döküm parçalardan
meydana gelmektedir.

• Döküm parçaların dayanımı, haddeleme ve dövme yöntemiyle
üretilen parçaların dayanımına göre daha zayıftır. Döküm esnasında
parçada boşluk ve çatlaklar oluşabilmekte; ayrıca mikro yapı bozuk
olmaktadır.



• Döküm parçalarının dayanım değerleri kalınlıkları ile önemli bir şekilde

değişmektedir:

• Parça kalınlığına bağlı olarak soğuma hızı değişmekte; soğuma hızının değişmesi de mikroyapıyı
değiştirmektedir. Soğuma hızının fazla olması sementitin oluşmasına neden olur.

• Sementit sert ve kırılgan bir mikro yapıdır. Sementit veya grafitin dışında kalan mikro yapı da yine soğuma
hızına bağlı olarak perlit, beynit, hatta martenzit olabilir.

• Soğuma hızı tane boyutunu değiştirir. Hızlı soğuyan kısımların tane boyutu küçük, yavaş soğuyan kısımların
ise büyük olur. Tane boyutunun küçük olması malzemenin dayanımını iyileştirir.

• Döküm parçaların kalın kısımlarında, çekmelerden dolayı boşluklar meydana gelir. Bu boşluklar döküm
parçasının dayanımını düşürür.

• Döküm parçalarının dayanımını artırmak ve esnemesini zorlaştırmak için, döküm tekniğinin izin verdiği en
küçük et kalınlığı kullanılmalı, uygun şekiller seçilmeli, parçalara kaburga, destek kolu gibi şekillendirmeler
yapılmalıdır.

• Döküm parçaların şekil kalitesini belirlemek için, yüzey alanının hacme oranı veya çevre uzunluğunun kesit
alanına oranı kıyaslanır.



Lamel grafitli dökme demirlerde boyuta bağlı dayanımın

değişmesi.



DÖKÜM PARÇALARININ TASARIM KURALLARI
• Döküm Parçaların Kalıplanması Mümkün olmalı veya Kolay Olmasına Dikkat edilmelidir. Döküm
parçalar, genellikle kum kalıplara dökülür. İmal edilecek parçanın şeklini elde edebilmek için, 
genellikle ahşaptan modeli yapılarak, kum kalıpların içinde boşluk oluşturulur.













Kaburgalar ve Destek Kollarının Tasarımı

Kaburgalar ve destek kolları, döküm parçalarının rijitliğini ve sağlamlığını artırmak için kullanılır.



CATIA V5 Destek parçası (Stiffener, bayrak) 
Oluşturulması   
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KUVVET UYGULANMASI 



STRESS DAYANIMI 
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