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TALAŞLI İŞLEME İLE ÜRETİLEN PARÇALARIN 
TASARIMI
Makine parçalarının talaşlı işlem safhası, üretimin en önemli kısmıdır. Üretim
maliyetinin %70 lik kısmı talaşlı işlemeye gider. Talaşlı işleme verimliliğinin
artırılması yöntemleri şunlardır:
1-İşleme zamanını azaltmak: Bu işlem , hızlı kesme işlemi yapılması, derin
talaş verilmesi, çoklu kesme takımlarının bir arada kullanılması, içten ve
dıştan tornalama delme vs işlemlerinin bir arada yapılabilmesi vs. ile
mümkün olur.
2- Parçanın tezgaha söküp takma zamanını azaltma: Bu işlem, işlenecek
parçanın tezgaha otomatik beslenmesi, otomatik bağlama , otomatik ölçü
kontrolü, otomatik boşaltma vs. ilemümkün olur.
3- Tezgahın ve parçanın bekletilmemesi, iyi üretim planlamasının yapılması.
4-CNC tezgahlarında olduğu gibi işlemleri ardışık yapabilme.
5- Parçaların kolay ve az işleme ile üretilebilmesi.



Makine Parçalarının İşleme Yüzeyleri Azaltılmalı



İşlenecek malzeme hacminin azaltılmalı



İşlenecek malzeme hacminin azaltılmalı



Silindirik parçaların işlenmesi



Talaşlı işlemeyi azaltmak için başka üretim yöntemleri



Tek parça yerine parçalı tasarım yapılarak
işlemler kolaylaştırılabilir



Gereksiz toleranslardan kaçınılmalı



Kademeli işleme yüzeylerinden kaçınılmalı







Yüzeylerin birleşme yerlerinin işlenmesi
kolaylaştırılmalı.









Şekillendirme yapılırken takımın kesme şekli
dikkate alınmalıdır.
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