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Yl TASARIM ICIN BAZI ORNEKLER
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Hidrofor tankinin kapagi icten kapatilir ise (sol taraftaki sekil) kapak gévdeye
baski yaparak sizdirmazlik islevine yardimci olur.

Sag taraftaki gibi kapak distan kapatiimaya calisilir ise basinc kapak ile
gdvdenin acilmasina yardimci olur ve sizdirmazlidir saglamak zorlasir.
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Otobobil lastiginde i¢ basing
sizdirmazligin saglanmasini
kolaylastiriyor.
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Yag kecesinde yag basinci sizdirmazligin
saglanmasini kolaylastiriyor.

Hidrolik Kkecenin genigligi takilacagi
kanalin genigliginden buytk vyapilirak
kanal icinde sikismasi saglanir ve
sizdirmazligin saglanmasina yardimci
olur.
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civata altina konan
lastik rondelanin
ezZilerek hasara
ugramamasi icin celik
rondela ile kompozit
Uretilmistir.




TASARIMDA BASITLIK

* Parca sayisi az olmali. Mafsal ve eleman sayisi az olmal..
* Kolay hesaplanabilen ve Gretim yapilabilen geometrik cizgiler ve sekiller
* tercih edilmeli.

* Makine parcalari, basit geometrik sekillerden meydana gelmelidir. Bu
sekilde mukavemet hesaplarinin yapilmasi ve bilgisayar ile hesap yapilmasi
icin, matematik model kurulmasi kolay olabilir.

* Parcalar kolay sokiltp takilabilmeli.
* Parcalari isleyen tezgaha kolayca baglanabilmeli.



* Mimkun oldugu kadar fazla farkh eleman kullanilmamali. Bir makinede
kullanilacak elemanlarin ayni olctlerde kullaniimasi basitlik saglar.

* Ayni cap ve ayni boyda civata kullanilmasi ise basitlik saglar. Bu ayni
zamanda stoklama maliyetlerini de dusurur.

 Uretimi Ozel olarak atblyede vyapilacak parga yerine standart parga
kullanilmali. Orn; 6zel somun yapmak yerine standart somun kullanimi
tercih etmelidir.

* Simetrik sekiller secilmesi Gretimi kolaylastirir.
e Kullanma ve kumanda sistemleri kolayca anlasilabilir olmalidir.

e Tasarimlar ergonomik olmali.
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Cesme muslugunu acip kapama kolu iki parca ve ic mafsal yerine bir parca bir

mafsal haline getirilmis.
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TASARIMDA EMNIYET

* Tasarimi yapilan makinenin emniyetli olmasi, basta insan saglgi ve can
emniyeti olmak Gzere, pek cok yonden 6nemlidir.

Buhar kazani gibi
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Torna makinasinda tahrik elemanlari kapali kutunun icine alinmis



KOROZYONA GORE TASARIM

* Korozyon bir asinma cesididir. Korozyon, malzemenin cevre etkisi ile
kimyasal, elektrokimyasal yolla madde kaybina ugramasidir.

* Elektrokimyasal korozyon, sivi ortamda etki eden bir elementle bu
etkiye karsi duran malzeme arasindaki reaksiyon ile olusur.

* Elektrokimyasal korozyonun olusmasi icin, anot, katot ve elektrolitin
bir arada bulunmasi gerekir. Bu U¢ elemandan birisi bulunmaz ise
korozyon olusmaz. Ozellikle elektrolitin olmamasini saglamak tasarim
acisindan en onemlidir.



Civata baglantisini korozyondan korumak icin civata ile
baglanti yapilan elemanlar arasina yalitkan malzeme
konulmus; yani anotla katot arasindaki baglanti kesilmis.

K&tu

Korozyondan korumak icin tank ile zemin arasinda su birikimi énlenmis.
Sagdaki tasarimda ise tankin icinde su birikimi énlenmis



YUK BINMESININ AZALTILMASI
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a) Basi gerilmesi ile beraber egme gerilmesi de var;

b) Destek kolu konarak gerilme azaltiimis,

c) Kuvvet tam asal eksenden zorlayacak sekilde yapilan
tasarim degisikligi ile sadece basi gerilmesi olusmus.
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YUkt tasiyan kollarin  kuvvet tatbik
noktasindan kaclk olmasi nedeniyle
egilme gerilmesi ile beraber burulma
gerilmesi de olusur. Tasarim degisikligi
yapllarak burulma gerilmesinin olusmasi
engellenmis.
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Makine parcasinda ceki gerilmesinin fazla olmasi hasar ugrama acisindan
daha tehlikelidir. Kuvvetin yonlUne gére parcanin yonu dedgistirilerek ceki

gerilmesinin degeri azaltilabilir.



Darbeli Zorlanan Elemanlar

Makine elemanini zorlayan kuvvet darbeli olarak etki edecek olursa, meydana
Gelen darbeli gerilme,
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bagintisi ile hesap edilir.

Dinamik g¢arpanin kugulmesi, yani darbeli zorlama durumunda zorlamanin azaltilmasi igin;

- Elastisite modulu kicuk olan malzeme secilmeli

- Carpilan cismin hacmi buyuk secilmeli
-Blyuk elastik deformasyon yapabilecek sekilde dizayn edilmeli: Esit zorlanmali kirigler sabit kesitli

kirislere gore daha c¢ok coker. Esit zorlanmali kiris ayni malzeme hacmi igin sabit kesitliye gore u¢ misli
fazla esner.
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» Darbeli yuklemelerde, zorlamayi azaltmak icin yapilan en onemli
tasarim, darbe enerjisini absorbe edecek yay elemani
kullanmaktir.

» Otomobil amortisorlerine yay kullaniimasinin en onemli sebebi
budur. Yandaki S$ekil'de darbe etkisini azaltmak igin kreyn
kancasinda kullanilan yay gorulmektedir.

» Benzer tasarim asansorlerde de kullaniimaktadir.
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Akis Analizi (Fluid Dynamics):
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Akis Analizi (Fluid Dynamics):
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Ag Yagisinin Kurulmasi:
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