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METAL İŞLEME TEKNİKLERİ
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YERLEŞİM YERİNDE ÜRETİM


POTADA ERGİTME
 KÜLÇEDEN ERİTME




ÖNASYA’DA MADEN SANATI


3
DERS 3




ÖNASYA’DA MADEN SANATI


4
DERS 3




ÖNASYA’DA MADEN SANATI


5
DERS 3


PASTA DİLİMİ BİÇİMLİ KÜLÇELER
 ÇUBUK BİÇİMLİ KÜLÇELER


Yuvarlak kesitli çubuk biçimli külçelerin 
taşınması ve depolanması daha kolaydır 
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Roma Dönemi Kalay Külçeleri 
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Bakır Dövme 

Demir Dövme 
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ÇÖKERTME TEKNİĞİ
 YÜKSELTME TEKNİĞİ


Tas, çanak vb. derin kaplar



Oluk ya da çukur kütük içinde




Kova, kazan vb. yüksek kaplar



Örs ya da sert bir zeminin kenarında
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Kabartma tekniği: Metal objenin arkasından çekiçlenerek dövülmesi ve dövülen 


bölgenin derinleştirilerek ön tarafta istenilen şekilde kabartma bir görünüm elde


edilmesi işlemi.


Stampa tekniği: Kabartma yapılmak istenen şekle sahip bir kalıp kullanılarak,


metal levhanın kalıbın üzerine konarak çekiçlenmesi sonucunda istenilen şeklin


elde edilmesi işlemi.
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LEVHA KESİM / AJUR TEKNİĞİ: Kütlevi ve şekilsiz metalik madenden dövülerek


ya da döküm yoluyla elde edilen ince levhaların üzerine üretilmek istenen şeklin


çizilmesi ve ucu keskin kalem ile çekiç/tokmak kullanılarak kesilerek çıkartılması 


yöntemi.
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BİRLEŞTİRME YÖNTEMLERİ


Alıştırma yöntemi: Metal levhaları katlayarak alttan ve üstten vurarak birbirine


yapıştırma yöntemi.


Perçin tekniği: Açılan delikler vasıtasıyla sert perçin çivilerinin kullanılması yoluyla


ahşap ya da metal ikinci bir malzeme ile birleştirme.


Kaynak tekniği: İki ayrı metalin erime derecesine yakın bir sıcaklıkta birbiri üze-


rine koyulması ve sert bir cisimle vurularak yapıştırılması.


Lehim tekniği: İki ayrı parçanın, üçüncü bir metali eriterek yapıştırılması. Lehim


olarak kullanılan metalin erime derecesinin, asıl çalışılan malzemeden daha düşük


olması gerekmektedir.
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SÜSLEME TEKNİKLERİ


KAZIMA / ÇİZİ BEZEME



KABARTMA



RÉPOUSSE



GRANÜLASYON



KAKMA / APLİK



NİELLO
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Sap Delikli Çift Ağızlı Balta Kalıbı 



ÖNASYA’DA MADEN SANATI


21
DERS 3


  Pişmiş toprak veya taş kalıbın bir parçasına eserin bir yüzü, diğer 
yarısına öbür yüzü işlenir, parçaların uygun yerlerine akıtma kanalı 
açılır, döküm sırasında kabarcıklaşmaya karşı yüzeylere ince 
oyuklar açılır, kalıp parçaları karşılıklı getirilip ip ya da pim 
yardımıyla tutturulur, eritilmiş maden bu boşluktan dökülür.  

  Üretilmek istenilen objeye ait boşlukları ve delikleri oluşturmak için 
kalıplar içerisine öz adı verilen kil parçaları yerleştirilir ve döküm 
işlemi tamamlandıktan sonra özler kırılarak çıkartılır. 
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MÖ 2. Bin Kültepe 

Çift Parçalı Kalıplar 
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