KAYNAK YAPMA —KAYNAKLA BIiRLESTIRME ISLEMLERI

2 ayri metalin birlestirilmesi isine kaynak denir.2 ayri parca birbirine kaynak yapilirken ;
e Sert ve yumusak kaynak alasimi hazirlanir.

e Kaynaklanacak metal parcalar tesviye islemlerinden gecirilir.

e Tesviye ile yuzey temizligi yapilan parcalar ates tuglasina yerlestirilir.

e Salimo alevi yakilir.

e Kaynak yapilacak yuzeye kaynagin dagilmasi icin boraks surulir.(Alevle birlikte)

e Alev ve ates cifti yardimiyla kaynagin dagilmasi saglanir.

e Parca birlestiginde alev parcadan cekilir ve metal sogumaya birakilir.



KAYNAK YAPMA

Kaynak Yapiminda Kullanilan Malzemeler
e Salimolar,Ates Ciftleri,Ates Tuglasi,Boraks Teli ya da Firca

> Kaynak Yapma Islemi



PARCALARI KAYNAK YAPMA UYGULAMA CALISMALARI

Levha-Levha kaynak yapimi
Levha-Tel kaynak yapimi
Tel-Tel kaynak yapimi

Halka yapimi ve kaynak yapma
Halka-Levha kaynak yapimi

Tel-Halka kaynak yapimi

Halka-halka kaynak yapimi

» Motifli Levha-Levha-Halka
Motfili Levha-lehva kaynak yapimi Kaynak Yapimi
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