21 Ekim-28 Ekim Ders Notlar
Giyside prova

Kalip hazirlandiktan sonra, dikimi yapilacak kumas veya deneme kumaslar1 (Amerikan
kumas) kesilerek belirlenen bir sistem dahilinde birlestirilir. En-boy iplikleri, viicut 6lculerine
uygunluk, model uygulamanin genel goriiniisii bakimindan kisi veya manken iizerinde yapilan
giysi kontrollerine prova denir. Provanin amaci; giysinin istenen 6zelliklere uygunlugunu
kontrol etmek, herhangi bir hatada diizeltmeyi dikime baglamadan 6nce
gergeklestirebilmektir.

Prova Yaparken Kullanilan Arac¢ ve Gerecler

Giysiler prova yapilirken kullanilan arag ve geregler provanin saglikli yapilabilmesi igin ¢ok
onemlidir. Prova yapmada kullanilan ara¢ ve gerecler; provasi yapilacak giysi (kesilmis
pantolon parcalari), ayna, amerikan kumas, toplu igne, ignelik, meziir, grogren ya da
ekstrafordur.

Prova Yapilirken Dikkat Edilmesi Gereken Noktalar

e Prova kisi lizerinde yapilacaksa prova sirasinda kisi normal durusunda olmalidir.

Pantolon provasi i¢ giyim iizerine yapilmalidir.

e Prova sirasinda viicut 6zellikleri dogru tespit edilmelidir.

e Prova genelde bedenin tek tarafina yapildigi icin diizeltmeler diger tarafa dogru
aktarilmali, bunun i¢in gerekli igsaretler alinmalidir.

e Prova sirasinda igneler dogru kullanilmalidir. igneleme yere paralel yapilmali ve ne

cok sik ne de ¢ok aralikli yerlestirilmemelidir.

Karsilastirma

Parcalar kesildikten veya prova yapildiktan sonra isaretleri kumasin bir yiiziinden diger
yiiziine ge¢irmek icin ¢esitli karsilastirma teknikleri kullanilir. Karsilastirma g¢esitlerinden
hangisinin kullanilacagi, kumas ve model 6zelligine gore tespit edilir.

Karsilastirma Teknikleri

e Bol Teyelle Karsilastirma Yapma
Bol teyelle karsilastirma, her cins kumasa ve modele uygulanir.

¢ Ruletle Karsilastirma Yapma
Ruletle karsilagtirma, basma, poplin, opal gibi pamuklu kumaslara ve astarlik
kumaglara uygulanir.

e Toplu igne Ile Karsilastirma Yapma

Basit model ve kumaslara uygulanir. Ignelerken problem olacag i¢in ¢ok kalin
kumaslarda ve kaygan kumaglarda uygulanmaz.

e Sabunla Karsilastirma Yapma
Basit model ve kumaslara uygulanir. Ignelerken problem olacag i¢in ¢ok kalin
kumaslarda ve kaygan kumaslarda uygulanmaz.

e Karbon Kagidi ile Karsilastirma Yapma
Kaygan olmayan, diiz renk kumaslarda ve basit modellerde karbon kagidi ile
karsilagtirma yapilabilir.



Etek Uretimi
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Utiilemenin Tanimi ve Amaci

Giysinin dikisi sirasinda dikis paylarin1 agmak, kirisikliklarini gidermek, kumasin diizgiin
durmasini saglamak amact ile kullanilan araca iitii, yapilan isleme de iitiileme denir. Utiileme
sirasinda, iitiilenecek kumasa buhar, 1s1 ve basing ayni anda etki eder. Utiilemenin esas amaci
giysiye estetik ve saglik yoniinden olumlu dzellikler kazandirmaktir. Istenmeyen
kirigikliklarin giderilmesi, dikislerin agilmasi ve parcalarin diizlestirilmesi, istenmeyen
parlakliklarin giderilmesi, kumasa bicim verilmesi ve verilen bi¢cimin sabitlestirilmesi ( fiksaj)
olarak adlandirlir. lyi bir iitiileme elde etmek icin, hangi 6lciide ve ne kadar siire ile buhar, 1s1
ve basing verilmesi gerektigi, litiilenecek kumasin cinsine gore belirlenir. Ayrica, litiileme
1151 da dogru belirlenmelidir. Cok yiiksek 1s1, kumasin zarar gérmesine neden olabilir. Isiya
dayaniklilik liften life farklilik gosterir. Ornegin, pamuklar yiiksek 1s1 derecesine dayanirken
(yaklasik 200 derece), kimyasal (sentetik) lifliler bu 1s1nin ¢ok altinda bile {itiiye yapisabilir.
Her lif tiirtine belirli bir {itii derecesi gereklidir. Buna kritik {itiileme derecesi denir. Kumasin
zarar gdrmemesi isteniyorsa bu 1s1 derecesi asilmamalidir. Kisaca iitiileme, bir tekstil
ylizeyinin goriiniisiinii degistiren, ona form veren bir islemdir. Ayrica, tekstil Griinlerinin
iiretimi sirasinda iitli donanimi yogun olarak kullanilmaktadir.



Model Uygulamal Etek Son Utiileme Islemleri

Islem Basamaklarn Omeriler
¥ Utiilemeyi aydinlik bir verde yapiz.
# Utii altimn ve 6tii yapilacak yerin
temiz olmasina dikkat edinz.
# Etek tahtas: knllanimz.

» Ut ve Gitiileme ortamim hazsrlaymiz.

#  EKumas mengey dzellifine gore iiti #  Utiileme 13lenum nce kumagin bir
15151 avarlayinez, pargasmda denevyiniz
» Bel cevresini formmna wygun olarak #  Utilleme isleminden kaynaklanan
itiileyiniz. parlamalary, parlayan yere buhar
piiskiirterek giderebilirsiniz.
#  Arka ve én etek korsajum Gtiileyiniz, ¥ Korsa fitlisting forma wygon olarak
yapimz

= Astars etegin iginden cikararak Gitii
masasing etedi geciriniz.

» Yan diligten baslayarak arka etegi » Etegn iitiisiinii etef1 gevirersk
diiz boy 1plik yoniinde ttiileyiniz. VapHuz.
= Onetegi pili. pilikage ve ceplerini = Utileme iglemini diiz boy iplik
iitilleyiniz. yomiinde vapuuz.
# Etek ucuom itileyiniz. # Utilemeyi lumagm diz boy iplik
yoniinde vapiuz.

» Astan etek tahtasina gecirerek
itiileyiniz.

= Astan etegin igine yerlegtiriniz.
»  Utiileme 15lemini kontrol ediniz.

# Utiileme hatalanm gideriniz. # Gereken rotuglan yaparak titi izlenni
diizeltiniz.

#  Utii figing prizden ¢ikarmz. #  Utiiyii kordondan ¢ekerek prizden
cilkarmayimz.

Etek Son Kontrol islemleri

Durus Formu Kontrolii

Olcii Kontrolii

Malzeme Uyum Kontroli

Etekte Kritikler Dogrultusunda Diizeltme Islemleri

Kalipta Diizeltme

Kontrolleri yapilan etek modelinde istege gore degisiklik yapilabilir. Bu degisiklikler kalip
iizerinde yapilmalidir. Kalip tizerinde modelin 6zelligine gore;

) Korsaj ytiksekligi,

1 Cep kapagi yeri, eni, boyu,

[ Kemer genisligi,

[ Kopra yerleri, eni, boyu

[ Pili, pilikase sayisi, genisligi, derinligi

) Etek boyu

[1 Astar boyu

[1 Pervaz genisligi gibi yerlerde istege gore dlcii degisikligi yapilarak yeni pastal resmi
hazirlanabilir.

Malzemede Degisiklik
Model tizerinde yapilan degisikliklere gore kumas, astar, tela, fermuar, diigme, iplik vb.
malzemede istege, kisiye, kullanilacak yere ve yasa gore degisiklikler yapilabilir.



Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Model 6zelligine gore dikis tekniklerinde de degisiklik yapilabilir.
Bu modelde;

(1 Gaze yerine ¢ima uygulanabilir,

(] Korsaj arkasi etek kumasi ile de temizlenebilir,

[] Astar korsaj boyundan baglayabilir,

1 Cep kapagi arkalar astar ile temizlenebilir,

[J Bel kemer ile temizlenebilir,

(] Arka ortas1 dikisine ¢ima-gaze dikisi ¢ekilebilir.



