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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD153
ALAN .
Giyim Uretim Teknolgjis
Kadin Terziligi, Kadin Giyim Moddistligi, Erkek Giyim
DAL/MESLEK Modelistligi, Cocuk Giyim Moddistligi, i¢ Giyim
M oddlistligi,
MODUL UN ADI Giyimde Siiseme

MODULUN TANIMI

Bu modul, giysi stsleme ve 6zel dikim teknigi gerektiren
kumaglarin dikim tekniklerinin anlatildigi  bir 6grenme
metaryalidir.

SURE

40/32

AN KOSUL

“ Makinede Dz Dikis” modiltini basarmig ol mak

YETERLIK

Giyside stisleme yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag
Bu modil ile uygun ortam saglandiginda giysi siisleme
calismalarin ve fantezi kumas dikimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Giys sudeme galismalarin teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
2. Fantezi kumas dikimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Utd, igne, iplik, toplu igne, isaret sabunu, diiz sanayi dikis
makinesi, pul, boncuk, fisto, harclar, tll, dantel, gupdr,

DONANIMLARI kadife, sifon

Her Ogrenme faaliyetinden sonra hazirlanan  6lgme
OLCME VE araclartylakendi kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DECERL ENDIRME Modll sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla Ogretmeniniz  tarafindan  hazirlanan
araclaryla degerlendirileceksiniz.

olcme







GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Siislenme ve silsleme arzusu, insanlarin yaratilmasiyla baglar. insanlar, siislenmek ve
sisleme arzusu ile her dénemde yenilikler yapmis, giyimlerini, evlerini, kullandiklari
esyalan slislemek icin caba gostermisler ve stidemeyi sanat haline getirmislerdir. Butun
sanatlarda oldugu gibi islemenin de, insanoglunun gincel ihtiyaci ile ortaya ciktig
sanilmaktadir. Tabiatin degisik iklim sartlarina kars1 kendini koruma zorunlulugunu duyan
insanoglu, onceleri hayvan kurkleri ve aga¢ yapraklar ile Ortinmustlr. Daha sonra
ortiinecekleri parcalar: birbirine tutturma icin igneyi bulmuslarcir. Insanlarin gordigini
kopya etme arzusu, onlar1 dekoratif dikisleri yaratmaya zorlamis ve bdylece dokumacilik
sanat1 ve stisdeme gelismis, her milletin refah dizeyine ve teknik yetenegine goreilerlemistir.
Tarih boyunca siisleme teknikleri olusmus ve gelismistir.

Sldeme, baz ilavelerle bir seyi daha carpict bir hale getirme sanatidir. Baska bir
degisle “stisleme” bir yeri veya bir baska sanat eserini sisleyip glizellestirmek icin yapilan
resmlere, sekillere denir. Yapi, esya, elbise, micevher, mobilya ve benzeri seyleri siisleyip
guzellestiren isler, stisleme sanatinin basinda gelir

Bu modulde giyimde stisleme igin gerekli siisleme teknikleri verilmistir. Bu sisleme
tekniklerini calisarak siidemenin temelini dgrenmis olacaksiniz. Ogrendiginiz tekniklere,
yeni detaylar eklemek, sizin haya guctnuzi bu konuda calistirmanizla olacaktir. Ayrica
gece toplantilarim vazgecilmezi olan fantezi elbiselerde kullamlan kumas gesitleri ve onlarin
dikis teknikleri hakkinda bilgi sahibi olabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, giysi stisleme calismalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

> Cevrenizde giysilerde kullamlan sisleme tekniklerini ve aksesuarlart
inceleyiniz.

1. GIYSI SUSLEME TEKNIK
CALISMALARI

1.1. Sislemenin Tamm ve Sisleme Cesitleri

Kiyafetin gbze daha guzel gorinmesi igin gesitli tekniklerle yapilan estetik ilavelere
stisleme denir.

> Giyimlerimizi siseme nedenleri;
o Model 6zelligi uygulamak icin
Goze hos gorunmesi icin
Giyimi fantezilestirmek igin
Giyimdeki ek yerlerini gizlemek igin
Hatal1 ve lekeli yerleri kapatmak icin diye siralanabilir.

> Slsleme ¢esitleri
o Dikis teknigi ile yapilan stislemel er
o Nakis teknigi ile yapilan siislemeler
o Hazir gereclerle yapilan siisdemeler

1.2. Modele Uygun Stisleme Seciminde Dikkat Edilecek Noktalar

Stsleme icin kullamlacak materyalleri kumasa, modele, yasa, tipe, modaya, mevsime
ve giyilecek yere gore secmek gerekir. GUnduz giyilecek giyimlerde agir pul, boncuk
islemesi  kullanilamayacag: gibi, yazlik bir giysiye de kirk gecirilemeyecegi
unutulmamalidir. Kumas 6zelliginin tasiyabilecegi sisleme gesidi olmali, renkler birbirine
uymalidir.



1.3. Aksesuarin Tamm ve Cesitleri

Aksesuar, herhangi bir seyi tamamlayan parca demektir. Kolye, kiipe, eldiven, sapka,
ayakkabi, canta ve benzeri esyaar, giysiyi tamamlar. Giyimdeki oldugu gibi aksesuarlarda
da modanin etkisiyle degisiklikler olmaktadhr.

1.3.1. Toka

Metal, plastik, kemik gibi malzemelerden degisik boy ve sekillerde Uretilen tutturma
ve sisleme aracidir. Tokalar; pantolon, bel kismi, kol agizlari, elbise kemerleri gibi yerlerde
giys parcasimin genisligini ayarlamada kullanilir.

»  Tokacesitleri

Y apilarina gore toka cesitleri:
o Kumas kapl1 toka
o Gizli kancal1 toka



. Kemer tokast
. Tulum aski tokasi
o Salopet tokast

1.3.2. Kemer

Bir serit seklinde yapilan ve giysiyi belden sikip tutmak igin veya sis olarak kullanilan
bel bagidir. Kemer giiniin modasina uygun sekilde yaygin olarak kullanmimaktadir.

> Kemerleri G¢ grupta toplayabiliriz:

) Kumas kemerler
. Madeni kemerler
. Deri kemerler



1.3.3. Klips

Bir tarafinda arkas: yayl1 bir diizenek ve diger tarafinda bir halka, gozcik veya yarikli
kapatici bulunan madensel kapatma aracidir. Klipsi; yagmurluklar, sivil, askeri, profesyonel
kullamm icin musambalarda, spor giyim ve dis giyim esyasinda veya dekoratif tutucu olarak
kullanilir.

> Klips gesitleri
o Tasma kancasi
o Jartiyer Klipsi

1.3.4. Sapka

Tepe ve kenardan olusan, basa giyilen bir aksesuardir. Bebeklik doneminde dis
etkilerden korunma ihtiyaci ile baslayan baslik, sonraki yaslarda cesitlilik gdosterir. Cocuk,
kadin ve erkekler tarafindan guniin her saatinde, yilin her mevsiminde 6zellikle korunma
amacl kullanilar.

> Sapka cesitleri
o Spor sapkalar
o Fantezi sapkalar



1.3.5. Eldiven

Elcik de denilen, elleri her tirli dis etkilere karsi koruyan ve secilen malzeme
bakimindan stisleyici 0zelligi de olan bu aksesuar, her zaman ilgi ve ihtiyag duyulan bir
giyim aksesuaridir.

> Eldiven cesitleri
o Spor eldivenler
o Fantezi eldivenler
. Is eldivenleri

-




1.3.6. Canta

Insanlarin her zaman yanlarinda bulunmas: gereken sahsi esyalarin icine koyduklar,
¢esitli malzemeden yapilmis ve ayni zamanda giyimi tamamlayan aksesuardir.

> Canta gegitleri

Spor cantalar

Fantezi cantalar
Seyahat cantalar
Makygj cantasi

Para cantasi ( clizdan)
Plg cantasi

Is cantasi

Okul ¢cantasi
Aligveris cantast

Her zaman dis gorinttlerine ve dig gorintllerine 6nem veren Kisiler cantalara blyik
bir sempati duyarlar. Cantaar giizel bir kiyafet tamamlayicisi rol int Ustlenir.

1.3.7. Haair Cicgekler

Lame, fantezi kumaglar, kurdeleler, hazir danteller, deriden yapilan ve hazir halde
satilan ciceklerdir. Bircok slislemede kullanilir.



1.4. Modele Uygun Aksesuar Segmede Dikkat Edilecek Noktalar

>
>
>
>
>
>
>
>
>

Renk uyumu

Kisiye uyumu

Y apiya uyumu

Y er ve zaman uyumu

Beden ve ruh sagligina uyumu
Ekonomik degerlere uyumu
Guntn modastna uyumu
Kolay temizlenme 0zelligi
Giys ile orantist

1.5. Sisleme Teknik Calismalari

1.5.1. Dikis Teknigi Tle Yapilan Suslemeler

VVVVVVVYY

Nervar

Biye

Pili-pili kase
Kapitone
Firfir - farbela
Blzgu

Volan

Cima, gaze
EnkUrUste



1.5.1.1. Nervir

Elbise, bluz gibi giyim parcalarim sidemede kullanilir. Bir veya iki milimetre
genisliginde dikilmis ince kirmayada pililerdir. Nervir, elde veya makinede yapilabilir.

15.1.1.1. Elde Yapilan Nervir

Genellikle iplik cekilebilen dokuma kumaslara uygulanir. Elde makine dikisi ile
yapilir.

1.5.1.1.2. Makinede Y apilan Nervir

Makineye takilan aparatla hizl1 ve diizgiin bir sekilde her tirli kumasa nervir yapilir.

10



Makinede Y apilan Nervir

I'slem Basamaklari Oneriler
» Calismayerini ve arag geregleri » Nervirltk kumas, mezura, dikis makinesi,
hazirlayimz. toplu igne, dikis ignesi, kumasa uygun

iplik, Utl ve gerecleri, makas, sabun.

» Nervir yapilacak kumasi
hazirlayimz.

» Kumas: Utuleyiniz

» Nervir yerini ve sayisin Dikkatli ¢alisiniz.
belirleyiniz. Nervir sayisina
gore kumas miktarin
ayarlayiniz.

» Nervirin birinci kenarin
isaretleyiniz.

» Birinci kenardan 3-6 mm
Olcerek ikinci kenari
isaretleyiniz

» Nervir aralarin bos birakarak
isaretleme islemine devam edip
tamamlayinz.

» Nervirlerin yerlerini iplik cekerek,
teyelleyerek, desen 6zelligini takip ederek
veyaleke yapmayan ¢izim arag ile
hazirlayabilirsiniz.

> ki nerviir kenar1 Ust Uiste gelecek » Teyellemeisleminin diizgln olamasina
sekilde teyelleyiniz. dikkat ediniz.

» Dikis makinesini hazirlayiniz. » Nervir genisligine uygun aparat seginiz.

» Kumasauygunigne veiplik seginiz.

11




» Dikis adimim ayarlayimz.

» Makinedikislerini yapinz.

» Makine ¢ekerken aradan nervirlerin daha
dolgun gériinmesi igin kordon
ylritebilirsiniz.

» Tersinden, yere degdirmeden iki
elle tutarak, nervirt boyuna
dogru Utdleyiniz.

Nervir islemi 6zel nerviir ayag: ve cift igne
kullanlarak da yapilabilir.

12




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr

1. Calisma ortamin ve arag gerecini hazirladinz mi?

Nervir yapilacak kumas: Utlleyerek hazirladimz mi?
Nervir yerini ve sayisimi belirlediniz mi?
Nervirun birinci kenarim isaretleyip, birinci kenardan 3-6 mm

Olcerek ikinci kenari isaretlediniz mi?
Nervir aralarini bos birakarak isaretretleme islemine devam

edip tamamladiniz m?
Iki nerviir kenar1 Ust Uste gelecek sekilde teyellediniz mi?

7. Dikis makinesini hazirlayip, nervir makinesini ¢ektiniz mi?

LN

o

8. Tersinden, yere degdirmeden iki elle tutarak, nerviri boyuna
dogru Gttlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.

13



1.5.1.2. Biye

Giysilerde sisleme veya temizleme amaciyla giyim parcalarinin gesitli yerlerine
gecirilen verev bantlardir.

Hazirlanan biye parcgalarinin uygulama sekilleri:
»  Tekkat biye

»  Ciftkat biye
> Serit biye

14



e UY GUL AMA FAALIYET
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Biye
Islem Basamaklari Oneriler
- : > Is parcasi, biyelik kumas, mezura, dikis
>
Galisma yerini ve arag gereleri makinesi, toplu igne, dikis iznesi, kumasa
hazirlayimz. - :
uygun iplik, Gt ve gerecleri, makas,
sabun.
» Biyelik kumasinizi verevine ikiye
katlayimz, verev hattaisaret » Kaymamasi i¢in kumasi igneleyiniz.
alinz.
» Kumasi verev hatta para el
3cm'den ciziniz.
» Cizim yaptigimz aracin ince uglu

olmasina ve leke birakmamasina dikkat
ediniz. Toplu Uretimlerde biye kesme
islemi 6zel makineler ile yapilir. Biye
yapilacak mesafe kadar ¢izimi
tekrarlayiniz.

ekleyiniz.

» Sabunizi lzerinden verev » Makasin keskin olmasina ve kumasi
parcalari kesiniz. esnetmeden kesmeye dikkat ediniz.
» Kesilen parcalarin Ust Uste getirilerek
dikilmesi
» Kesilen parcgalar: birbirine

15



» Hazirlanan biye pargalarim
boydan ikiye katlayarak
Utlleyiniz.

» Katlamaaparat: ile Gtileme

» Gegirilecek yere biyeyi parganin
yuzunden teyelleyiniz.

» Gerdirme ve yedirme yapmamaya dikkat
ediniz.

|

Makinesini cekip teyelini
sokiiniz.

» Makinedikisinin teyelin tam Ustlinden

| olmasina dikkat ediniz.

» Biye parcasinin kumas kati
kenarim tersine dogru kivirimz.

> Dikkatli calisimz.

16




> Ozenli vetemiz calisimz.

> 1lk makine gekilen dikisi 1-2 mm
gececek sekilde teyelleyiniz.

» Biyegenisliginin esit ve diizgiin olmasina
dikkat ediniz.

» YUzinden, biyenin kumasla
birlestigi yerden makinesini
cekiniz.

Konfeksiyonda biye calismasi, makineye takilan aparatla hizli ve kaliteli yapilir.
Teyellemeye vb. yardimcr islemlere gerek yoktur. Biye genisligine uygun aparat segmek ve
biye pargasinin diizgiin kesilmis olmasi nemlidir.

17



KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

Lo

Calismayerini ve arag geregleri hazirladiniz mi?

Biyelik kumasimzi verevine ikiye katlayip, verev hattaisaret

Kumasi, verev hatta paralel 3cm’ den cizip, kestiniz mi?
Kesilen parcalar: birbirine eklediniz mi?

Hazirlanan biye parcalarini boydan ikiye katlayarak Gttilediniz

Geﬂgi rilecek yere biyeyi, parcanin yizinden teyellediniz mi?

Makinesini cekip teyelini soktintz ma?

Biye parcasimn kumas kati1 kenarin tersine dogru kivirdiniz
11k makine cekilen dikisi 1-2 mm gegecek sekilde teyellediniz

: Y[fonden, biyenin kumagla birlestigi yerden makinesini
cektiniz mi?

© ®| N| o g MW

=
o

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.

18



1.5.1.3. Pili

Kumasa bolluk, rahatlik vermek ya da siislemek amaciyla, kumagsi diizenli araliklarla
Ust Uste getirerek yapilan katlama islemine denir. Pili, kumas istenen pili bicimine gore
katlandiktan sonra Uzeri belli bir noktaya kadar dikilerek ya da dikilmeden, Gttlenerek
yapilir.

> Katlama Sekline Gore Pili Cesitleri

o Tek Taraflh Pili: Kumasi belli araiklarla tek yonde katlayarak yapilan
pilidir. Tek yonla pilide veya diger pililerde (kanun pili, pili kase) pilinin
icine katlanan kumas miktar1 asagidaki sekilde goruldigi gibi pili Ust
genisligininiki kat1 kadar olmalidir.

‘“«—— —>

f—’réf;’_/'zi—
ii—— —
|

Kumasin 6zelligi, model 6zelligi ya damaliyet 6zellikleri gibi nedenlerle, ice katlanan
pili pay1, asagidaki sekilde goruldigti gibi pili Ust genigligininiki katindan az ol abilir.

JJ ] ) )




Tek Tarafl Pili

I'slem Basamaklari Oneriler

» 40x20cm ebatinda pili
calisilacak kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis
ignesi kumasa uygun iplik, Utd
ve gerecleri, makas, sabun.

» Caismayerini ve arag gerecleri
hazirlayiniz.

»  Kumasinizi Gtlleyiniz.

» Bir pili Gst genisligi, bir pili pay: olacak
sekilde isaretlemeyi tamamlayarak ¢iziniz.

» (6rnek:3cm pili Ust genisligi, 6 cm pili pay:
olacak sekilde).

» Cizim aracimzin ince uclu
olmasina ve leke yapmamasina
dikkat ediniz.

» Pili paylarinm tek yone katlayarak
teyelleyiniz.

» Dikkatli vetitiz calisinz.

20



Katlanan pilileri Gtuleyiniz.

> Utii1s1 ve buhar ayarini, kumas
Ozelligine gore yapiniz.
Uttllemeden sonra sogutmaya
dikkat ediniz.

» Makinedikisini yapimz. Model 6zelligine
gore Ustten veyaicten makine dikisi
yapiniz.

» Temiz ve dizenli calisinmz.

» Teyd ipliklerini sokinuz ve tekrar
Utlleyiniz.

> Bolluk verilmes amaci ile
yapilan pililerin uglar agik
birakilir.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini
saglayinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

1. Calismayerini ve arag gerecleri hazirladimz m?

2. Bir pili Ust genisligi, bir pili pay: olacak sekilde isaretlemeyi
tamamlayarak gizdiniz mi?
3. Pili paylarim tek yone katlayarak teyellediniz mi?

Katlanan pilileri Gtllediniz mi?

5. Makine dikisini yaptimz mi?

6. Teyd ipliklerini sokip tekrar Gtulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.1.4. Pili Kase

iki pilinin, asagidaki sekilde goruldugli gibi bir cizgi Uzerinde karsi Kkarsiya
katlanmasiyla meydana getirilen pili seklidir.

> Kanun pili

Pili kasenin tersi, kanun pili gérinimuandedir. Pili pay1 asagidaki sekilde goruldugl
gibi dikisle ya dateyelle tutturulup kumas iki yana esit olarak yatirildiktan sonra Gttlenerek
yapilir.
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> Pili soley

Verevden kesilmis kumas Uzerinde Utllenerek yapilan, akordeon goriniminde
dikilmeden calisilan pilidir.

1.5.1.5. Firfir-Farbea

Elbise, bluz, gdmlek siislemesinde kullarilan, bizgild, pilili, diz veya verev kumas
bandina firfir ya da farbela denir. Istenilen uzunlugu elde etmek icin birden fazla farbela
parcasi birbirine eklenir. Bu parcalarin aym iplik yoninde birbirine eklenmesi, desenliler ve
karelilerin ayri deseni izleyecek sekilde kesilmesi gerekir.

> Farfir iki tarlG kullambhr:
. Tek tarafli furfir
o Cift tarafl firfar

24



m{ UYGULAMA FAALIYETI

Firfir-Farbela

)—

Islem Basamaklari

Oneriler

L - » Furfir yapilacak kumas, firfirin
> ﬁiﬁfg}"j‘l Yo Ve gerecleri gecirelecesi kumas, dikis makinesi,
' toplu igne, dikis ignes kumasa uygun
iplik, Utl ve gerecleri, makas, sabun.
» Farfir uzunlugu, firfirt gegireceginiz
yerin 2-3 kat1 olmalidir.
> Frfir pargasin hazirlayiniz. > Frfirin en genisligi firfir takacaginiz
> Makinede biizgii ayarinda, firfir yere ve modele gore degisir.
kenarina 2 sira biizgl gekiniz. » Farfir enini 5cm olarak
> Frfinn agik kalan kenarini ayarlayabilirsiniz.
temizleyiniz. » Furfirin agik kalan kenarint ince
overlok, biye ya daince katlayarak
temizleyebilirsiniz.
» Frfinn yerlesecegi kenar da aym
uzunluktaisaretlenmelidir.
; » Furfir bu isaretlere yerlestirilir.
» Buzglyu esit olarak yerlestirmek igin
firfir parcas: esit olarak 4 yada 6
parcaya bolinerek isaretlenir.
» Kumasi blizerken, biizgilerin esit

» Frfiragektiginiz dikisin alt ipligini
¢ekiniz ve kumas istenilen dl¢lide
buzindz.

dagitilmasina dikkat ediniz.

» Yuvarlak yerlere, kiselere dahafazla
blzgu verilmelidir. Clnku dis
kenarlarin yeteri kadar bol olmasi
gerekir.
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Hazirlanan firfir parcasim kumas
kenarinayerlestiriniz.

Buzgu dikiglerinin arasindan makine » Makinemiz1 normal dikis ayarina
cekiniz. getirmeyi unutmayinz.

- . L » Temizlemeislemi igin overlok
Dikis paylarin bir arada temizleyiniz. cekebilirsiniz.

Firfirt chisa dogru cevirerek tttleyiniz. >
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

Calismayerini ve arag gerecleri hazirladimz mi?

Firfir parcast hazirladiniz mi?
Makinede biizgli ayarindafirfir kenarina 2 sira blizgl gektiniz

Firfirin agik kalan kenarini temizlediniz mi?

g A W E

Blizglyu esit olarak yerlestirmek igin firfir parcasim esit olarak
4 yada 6 parcaya bdlerek isaretlediniz mi?

6. Frfiracektiginiz dikisin atipligini cekerek kumasi istenilen

0l ¢lide buzduniz ma?

7. Hazirlanan firfir pargasint kumas kenarina yerlestirdiniz mi?

8. Buzgu dikislerinin arsindan makine gektiniz mi?

9. Dikis paylarin bir aradatemizlediniz mi?

10. Farfirt disadogru cevirerek Gtllediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.

27



1.5.1.6. Biizgi

Kumagin bir ucundan istenilen yere kadar oyulgama dikisi veya makinede blizgii ayar
ile meydana gelen ve kumasin bollugunu azaltan sik, kiigik pililerdir. Bolluk vermek ya da
stislemek amaciyla yapilan, toplayarak tutturmaislemidir de diyehiliriz.

Buzguler yapilis sekillerine goreisim alir.

Duz bizgu

Kordon veyafitil gecirerek yapilan biizgiler
Kumas iplikleri ¢ekilerek yapilan blzgiler
Su buzglleri

Sematik buzguler

YVYVYVY

28



Blzgu

I'slem Basamaklari

Oneriler

>

Calismayerini ve arag geregleri
hazirlayinz.

Blzgu yapilacak kumas, mezura,
dikis makinesi, toplu igne, dikis
ignesi kumasa uygun iplik, Gt ve
gerecleri, makas, sabun.

Blizgu yapilacak yeri ve blizgl
miktarin belirleyiniz.

Kumag ve model 6zelligine dikkat
ediniz.

Makineyi blizgli ayarina getiriniz.
Blizgl ayag: da kullarlabilir.

Bilgisayarl1 diiz dikis makinelerinde,
at ve Ust transportlarda yapilan
ayarlamaile daha kolay hizl1 ve
duizgun blzgu yapilir.

Makinede blzgu dikisi yapinz.

Iyi bir biizgii €lde etmek icin 2 yada
3mm araileiki ¢ sirayapimz.
Buzgu dikiglerini kopmadan bir
defada yapiniz.

>

Kumasin bir kenarindaki iplik uglarin
kumas1 istenilen dl¢liye getirmek icin
cekiniz.

Buzguiniin bozulmamast igin gekilen
iplikler, kumasin tersinden
dugtmlenir.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

Calismayerini ve arag gereclerini hazirladimz mi?
Biizgu yapilacak yeri ve biizgii miktarim belirlediniz mi?

Makineyi blizgli ayarina getirdiniz mi?

Makinede blzgu dikisi yaptinz nu?

g A W NE

Kumasin bir kenarindaki iplik uclarini, kumasi istenilen élciye
getirmek igin gektiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.1.7. Bahksirti Blizgu

31



Balikarti Buzgu
Islem Basamaklar: Oneriler
o _ » Baliksirt: blizgli yapilacak kumas,
> Calismayerini ve arac geregleri cetvel mezura, toplu igne, dikis
hazirlayiniz. ignesi kumasa uygun iplik, Utd ve

gerecleri, makas, sabun.

» Baliksirt: blizglstiniin uygulamasin
semadaki ¢izime gore yapiniz.

» Kumasimz 30x30 cm ebatinda
olabilir.

» Kumas arkasina 2x2 cm’ lik kareler
ciziniz.

» Baliksirt: blizglisiini yapmak icin
hazirladiginiz karelerin ebatlarinm
istediginiz 6lgude yapabilirsiniz.
Buna gore kumas miktarin da
ayarlamalisinz.

» Kumasin arka yizine istenilen
buyUklUkte kareler ciziniz.

» Cizimde kullandiginiz malzemenin
kumasin yUziine cikmamasina dikkat
ediniz.

» Sekilde goruldigu gibi ¢izimi
tamamlayinz.
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> Birinci siranin A ve B noktalarin
kumastan 3 yada 4 iplik alarak
birlestiriniz

» Duz cizgiden atlayarak A noktasina
geginiz.

> Iplikleri ok bol veya cok cekerek
birlestirmeyiniz.

» Ayniislemi tekrarlayarak ikinci siray:
bos birakarak uygulamaya devam
ediniz.

» Sirdlamay1 karistirmayinmz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y a da yaptigimz calismay: bir arkadasimzla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayinz.

DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr

Calismayerini ve arag gereclerini hazirladimz mi?
Kumasin arka yuzune istenilen buyuikl ikte kareler gizdiniz mi?

Sekilde goruldigi gibi ¢izimi tamamladiniz mi?

Al W NP

Birinci siranin A-B- noktalarini kumastan 3—4 iplik alarak
birlestirdiniz mi?

Duz cizgiden atlayarak A noktasina gectiniz mi?

6. Ayniislemi tekrarlayarak ikinci siray1 bos birakarak
uygulamaya devam ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.



1.5.1.8. Volan

Daire sistemi ile calisilan buzgull, buzgusiz kumas kivrimidir. Volanlar giyim
stislemede yaka, kal, etek kenarlarina gecirilerek uygulanir.

1.5.1.8.1. Volan Kalibinin Hazirlanmasi

Volan kalibr iki sekilde hazirlanabilir.

> Volan gecirilecek yerin dlglisine goére bir daire cizilir. istenilen volan
genisliginde bu daireye parald bir daire daha cizilir (Volan, agik olmayan yere
gegirilecekse kesmeden kullanilir.).

> Buyukce bir daire cizilir. Sifirdan baslamak Uzere, kumas volan genisliginde
helezon seklinde cizilir ve kesilir. Meydana gelen sekil, istenilen yere diz
olarak dikildiginde volan seklini alr.

Volann etrafi istege gore temizlenir. Piko veya zikzak makine cekilebilecegi gibi ince

kivirma ayagi ile kivrilarak, biye gecirilerek, dantd veya hazir malzemelerle de
temizlenebilir. Istenirse volan iki kat yapilir, etrafindan makine gekilip gevrilir.
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Volan
Islem Basamaklari Oneriler
Calismayerini ve arag gerecleri » Volan yapilacak kumas, mezura,
» hazirlayiniz. dikis makinesi, toplu igne, dikis
ignesi kumasa uygun iplik, Utd ve
gerecleri, makas, sabun.
» Volan kaibint hazirlayinz. » Volan kalinligin isteginize gére
hazirlayabilirsiniz.
» Kalibt kumasa yerlestiriniz ve kesiniz » Volanic kenar dikis pay1 1
(cift kat). cm’ den fazla olmamalidir.

p arre e > Volan cift kat kesebilirsiniz yada
-t kenar temizligi igin biye
kullanabilirsiniz.

> ¢ dikisini gekip paylarini inceltiniz,

geviriniz.
» Volanm sekline uygun Utdleyiniz. » Citlan atarken derin olmamasina

i¢ kenar dikis paylarim citlatinmz. dikkat ediniz.
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» Volanic kenarina 2 sira biizgi alinmz. » Blzgiyu makinede 2 sira olarak
> Buzglyl esit olarak volan takilacak yere alinz.
gore bizintz. » Volann i¢ kenar1, blizgisiiz de
olabilir, model dzelligine gore
kullanilir.

» Volanm dikilecek kumasin yziine
yerlestiriniz ve tegelleyiniz.

» Tegellediginiz yerden makinesini gekiniz, » Bu calisilan volanda biuizgu
tegelini sokundz. calismasi da bulunmaktadr.
Volan ¢alismalarinda, volann
takilacag: yere biizgiisiiz, tam
6lcude de hazirlanabilir.

» Kenar temizligini yapiniz ve asagiya
dogru Utuleyiniz
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y a da yaptigimz calismay: bir arkadasimzla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayiniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr
Calismayerini ve arag gerecleri hazirladiniz mi?
Volan kalibini hazirladiniz mi?

Kalibr kumasa yerlestirip, cift kat kestiniz mi?

I¢ dikisini cekip paylarini inceltip, cevirdiniz mi?

Volani seline uygun Uttlediniz mi?

I¢ kenar dikis paylarim citlatimz mi?
Volan dikilecek kumasin yiziine yerlestirip, tegellediniz mi?
Tegdlediginiz yerden makinesin ¢ekip, tegelini soktlintiz mi?

© ® N o g K W DN

Kenar temizligini yapip, asagiya dogru Gtilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.1.9. Kapitone

Iki kumas arasina pamuk, kaucuk, cam elyafi veya yumusak bir kumas yerlestirilerek
Ustiinden cesitli sekillerde makine ¢ekilmesi sonucu meydana gelen istir. Her tarlt kumasa
ve giyim cesidine uygulanabilir.
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K apitone

Islem Basamaklari

Oneriler

» Calismayerini ve arag geregleri
hazirlayimz.

Kapitone yapilacak kumas, dolgu
malzemesi (elyaf),desen, astar,
mezura, dikis makinesi, toplu igne,
dikis ignes kumasa uygun iplik, Gt
ve gerecleri, makas, sabun.
Kapitone yapmak icin deseni
kendiniz belirleyiniz. Desenler
geometrik desen olabilecegi gibi
Gicek desenleri de olabilir.

|

» Kagittaki deseni kumasa geciriniz.

Deseni kumasa teyelleyerek veya
Gizerek gegirebilirsiniz.

Desen, kumasin tersine yerlestirilen
astara Gizilip, makine ayar: ters yiiz
yapilarak tersten makine cgekilebilir.

» Desenin altina kabartma gerecini
yerlestiriniz.

Elyaf, tahta pamuk, pazen kumas
kullanilabilir.

» Kabartma gerecinin altina astar
geciriniz.

Bu kumas, astar yerine tiilbent,
mermersahi, ince patiska, organze
olabilir.

» Desen aralarindan tegelleyiniz.

Teyellemeyi blizdirmeden ve makine
dikislerinin icinde kalmayacak
sekilde yapin

» Desen cizgilerinden makine ¢ekiniz.
Makine ¢ekim islemi bittikten sonra
iplikleri tersine gegirerek tutturunuz.

A\ 4

Makine ayarlarina dikkat ediniz.
Makine ayar1 kiiciik ayarda olmali.
Teyelleri temizlerken makine
dikislerine ve kumasa zarar
vermemeye dikkat ediniz.
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> Utileyiniz.

> Utllerken kapitonenin kabarik
kalmasina dikkat ediniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y a da yaptigimz calismay: bir arkadasimzla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglayiniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr
Calismayerini ve arag gerecleri hazirladiniz mi?

Kagittaki deseni kumasa gecirdiniz mi?

Desenin atina kabartma gerecini yerlestirdiniz mi?

Kabartma gerecinin atina astar gegirdiniz mi?
Desen araarin tegellediniz mi?

Desen ¢izgilerinden makine ¢ektiniz mi?

N o g A~ WN P

Makine ¢ekim islemi bittikten sonraiplikleri tersine gegirerek
tutturdunuz mu?
8. Kapitoneyi bastirmadan ttilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.1.10. Cima

Cima, 1 mm’den yapilan Ust dikistir.

e e
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Cima ayag ile dikis

1.5.1.11. Gaze

0,5 cm’'den veya bir makine ayagindan yapilan Ust dikistir. Cima ve gaze dikisi
birlikte de kullanilir.

Cima ve gaze dikisi



1.5.1.12. Enkuruste

Dilimize Fransizca'dan gecmis olup, kumasi oyarak icine
diger bir parcamn konmasi anlamina gelir. Enkiriste giyimi
stislemek amaciyla, baska kumas ilavesiyle giyimi tamamlamak
icin kullanilir. Her cins kumasa uygulanabilir; ancak kumas
kalinliklarinin aym olmasina ve renklerinin uyumlu olmasina
dikkat etmek gerekir.

Giyside oyulacak yerdeki kose ve yuvarlak kisimlarin
seklinin bozulmamasina dikkat edilmes gerekir. Yuvarlak
kissmlarin muntazam donmesi igin paylar citlatilmalidir. Koseler
ise rigliyd veya parca konularak citlatilmalidir. Parca, giyimde
oyulan yere yerlestirildikten sonra, sekli bozulmadan icten makine
cekilip, dikis paylar: ikiye agilarak Uttlenir, kenar temizligi yapilir.

> Cesitli amaclarla enkir tiste yapilhir:

Slislemede

Kumag renklendirmede
Kumas yetmediginde 3
Kumas degerlendirmede

> Enkdrdstenin kullanildig
yerler:
o Cocuk giyiminde
o Ev dekorasyonunda
. Kadin ebise, bluz,
manto, tayyor ve
eteklerde

> EnkurUste yapilacak kumasta aranan
ozellikler:
o Dikis payim gostermeyecek
kalinlikta olmal1
. Ut tutan kumastan secilmeli
o Atmayan kumaglardan secilmeli




Enkirlste

Islem Basamaklari Oneriler
» Calismayerini ve arag geregleri hazirlayiniz. » Enkuruste yapilacak
kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis
ignesi kumasa uygun iplik,
Utd ve gerecleri, makas,
sabun.
» EnkirUste yapilacak yeri tespit ediniz. » Giysi Uzerinde yapilacaksa
burasi yaka, manset etek
ucu olabilir.

» Enkiriste modelini tespit ediniz » Enkdrtste modelini
uygulanan giysiye gore
secmek dogru olur.

» Enkiruste seklinin kalibini hazirlayiniz.

» Enkuruste yapilacak pargay: Uttleyiniz.
» Enkiruste kalibim kumasa yerlestiriniz.

i

Etrafindan cizerek, dikis payh kesiniz.
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» Enkiruste yapilacak kisma enkuruste kalibin » Giyim parcasi Uzerine
yerlestiriniz. isaretini ainmz. enkirUste yapilacagi
> Dikis pay: birakarak payl: kesiniz. zaman, giyimin kontrolleri

bitmis olmali. Makine
dikisleri ¢ekilmeden 6nce
parcalaraayrilarak
uygulanir.
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» Kose ve atlamalar: yapiniz.

» Yuvarlak kesimlerde
atlamalar yapilir. Koseler
kumas 0zelligine gore
risliyo veya kose parcast
ile hazirlanir.

» Enkiruste parcasim kumasa tegelleyiniz.

> Kumasm aItmdén mak| ne (;ekl niz.

» Dikis paylarim dizeltiniz, Utileyiniz.

mmm[]]]mnm

> Dllkls paylar1n1 surfileile temizleyiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

Calismayerini ve arag gerecleri hazirladinz mi?

EnkUrUste yapilacak yeri tespit ettiniz mi?

Enkuruste modelini tespit ettiniz mi?

Enkdruste seklinin kalibint hazirladimz ni?

EnkUrUste yapilacak parcay: Gtllediniz mi?

Enkariste kalibini, enkiriste kumasina yerlestirdiniz mi?

N o gl A W NP

Enkuruste etrafindan cizerek, dikis payl1 kestiniz mi?

©

EnkUrUste yapilacak kisma, enklrlste kalibin yerlestirdiniz mi?

9. Enkuriste isaretini adimz mi?

10. Dikis pay1 birakarak payl1 kestinizmi?

11. Kose ve atlamalar yaptimz mi?

12. Enkiriste parcasin kumasa tegelledinizmi?

13. Kumasin atindan makine gektiniz mi?

14. Dikis paylarint duzeltip Gtilediniz mi?

15. Dikis paylarin, strfileile temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.2. Nakis Teknigi ile Yapilan Siislemeler

1.5.2.1. El Nakisi ile Yapilan Sislemeler

Basit nakis igneleri, zincir igneleri, ¢in ignesi, aplike vb. susemelerdir. Bu
sislemelerden bagka pul, boncuk, tas, tly vb. gibi malzemelerle yapilan fantezi siideme
teknikleri de vardr.
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e UY GUL AMA FAALIYET

Basit Nakis igneleri

Islem Basamaklari

Oneriler

Calismayerini ve arag gerecleri
» hazirlayimz.

» Elde nakis yapmaya uygun
kumas,toplu igne, dikis ignesi
kumasa uygun iplik, Utl ve gerecleri,
makas, sabun, cetvel hazirlayinz.

Oyulgama Yapma

» Sagdan soladogru calisilir.

--ﬂ-

> Uciplik alt, tigiplik tist olarak devam
ediniz. (Esit araliklarlabir Gst bir alt
teyel ainiz.)

» Buigne, dikiste ve basit sislemelerde
kullanilir.

Makine Dikisi Yapma
» Sagdan solacalisinz.

> Ipligi birkag oyulgamaile tutturunuz.

» Buigne, dikiste ve beyaz is, ¢in
ignesi, golgeisi gibi nakiglara
yardimci olarak kullanilir.

(=
e B

D

-
I
-
Fa

Y

Igneyi kumasin yiiziine gikarimz.

Y

Ug iplik sagadoniip igneyi alta
geciriniz.

Alttan soladogru alti iplikten
kumasin yiziine ¢ikarinz.

Tekrar Ug iplik saga, bir 6neeki
islenmis ipligin dibine batiniz.

Alttan solaalti iplik sayimz, kumasin
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ylziine ¢ikariniz.

» Ayniislemleri tekrarlayarak devam
ediniz.

Capraz igne Yapma (Hristo Teydi)

» Soldan saga dogru calisinz.

> Ipligi kumasa tutturunuz ve A
noktasindan kumasin yiziine
cikarinmz.

» Dortiplik saga, dort iplik yukar:
sayinmiz ve B noktasindan i gneyi
kumasa batirinmz.

> Iki iplik soldan C noktasindan
cikarinmz.

» C noktasindan dort iplik saga, dort
iplik asag1 sayiniz D noktasindan
kumasa batiniz.

> Iki iplik soldan E noktasindan
kumasin yuzine ¢ikarinz.

» Ayniislemleri tekrarlayarak devam
ediniz.

Zincir ignesi Yapma
> Ilmek iginden gecirilerek yapilir.

> Igneyi A noktasindan kumasin
ylzlne ¢ikariniz.

» B noktasindan batip 4-5 iplik soldan
sayarak C noktasindan (ilmek
icinden) cikarinz.

» C'den batip D noktasindan, ilmek
icinden ¢ikariniz.

> Islemleri tekrarlayarak devam ediniz.
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Fransiz Digiimi (Tohum Ignes) Yapma
> Igneyi A noktasindan kumasin
ylzlne ¢ikariniz.

» Cikanipligi igneye, yukaridan
asagiyadogru iki U¢ defa sarinmz.

® ©

> Igneyi A noktasinin hemen dibine
batiriniz.

» Buis tek tek, sirahalinde veya bir
desenicini doldurmak icin yaplir.

Sap ignes

A
Soldan saga dogru isleyiniz

> Isleneniplik hep aynm yonde
kalmalidhr.

Igneyi A noktasindan gikarimz.

A noktasinin sagindan sagindan 4-6
iplik sayarak igneyi batiriniz.

Batilan noktadan ,sola dogru sayilan
iplik say1sinin yarisindan ¢ikariniz.

Cikilan noktadan 4-6 iplik sayarak
batirinz.

Bir dnceislenenipligin dibinden
cikariniz.

Islemi tekrarlayarak devam ediniz.

52




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

1. Calismayerini ve arag geregleri hazirladiniz mi?

Oyulgama Yapma
1. Oyulgamategeline sagdan basladiniz mi?

2. Uciplik alt, tgiplik tst olarak devam ettiniz mi?
(Esit ardiklarlabir Ust bir alt teyel aldimz mi?)
Makine Dikisi Yapma

1. Caismaya sagdan basladimz mi?

2. Ipligi birkag oyulgamaile tutturdunuz mu?

w

Igneyi kumasin ylizine gikarip, Ug iplik saga dontp igneyi alta
gecirdiniz mi?

Alttan soladogru alti iplikten kumasin yuzine giktiniz mi?
Tekrar U¢ iplik saga bir dnce islenmis ipligin dibine battimz mi?

Alttan solaalti iplik sayip kumasin yiziine ¢iktiniz nm?

N o g &

Ayni islemleri tekrarlayarak devam ettiniz mi?

(;apraz Igne Yapma (Hristo Teyeli)
Calismaya soldan saga bagladinmz mi?
Ipllgl kumasatutturup A noktasindan kumasin yizine

N

3. Dort |p||k saga, dort iplik yukar: say1p, B noktasindan igneyi
kumasa batirdinz m?
4. ki iplik soldan C noktasindan ciktimz mi?

C noktasindan dort iplik saga, dort iplik asag1 sayip D
noktasindan kumasa battimz m?
6. ki iplik soldan E noktasindan kumasin yiiziine ¢iktimz mi?

7. Ayniislemleri tekrarlayarak devam ettiniz mi?

Zincir ignes Yapma
1. Igneyi A noktasindan kumasin yizine cikardimz nu?

2. B noktasindan batip 4-5 iplik soldan sayarak C noktasindan
(ilmek icinden) ¢iktimz m?
3. C' den batip D noktasindan, ilmek icinden ¢iktiniz nu?

4. Islemleri tekrarlayarak devam ettiniz mi?
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Fransiz Digiimi (Tohum Ignes) Yapma
1. igneyi A noktasindan kumasin yiiziine giktiniz n?
2. Cikanipligi, igheye yukaridan asagiya dogru iki Uc defa sardiniz

3. Igneyi A noktasinin hemen dibine batirdimz nmi?
Sap ignes

1. Soldan sagadogruislediniz mi?
igneyi A noktasindan ¢ikardimz mi?

A noktasinin sagindan sagindan 4-6 iplik sayarak igneyi

'Bzitlle'm noktadan ,s0la dogru sayilan iplik sayisimin yarisindan
Cikilan noktadan 4-6 iplik sayarak batirdimz nmi?
Bir dnceislenen ipligin dibinden ¢iktimz mi?

N o g AW DN

Islemi tekrarlayarak devam ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.



1.5.2.2.Pul Boncuk Isi Yapma

Pul, boncuk, stras gibi parlayan malzemeler kullamlarak yapilan siisdemelerdir.
Ogleden sonra ve gece giysileri ile canta, kemer, sapka, eldiven, kolye gibi aksesuar
siislemelerinde kullanilir. |Giiniin modasina uygun pul boncukla yapilan fantezi elbiseler, her
gun gelismektedir ve gesitleri cogalmaktadir. Kiyafetlerde uyguladigimiz pul boncuk islerini;

Desen cizerek desene gore yapilanlar,
Modele gdre desen ¢izilmeden yapilanlar,
Hazir veya kendi hazirladigimiz harclar seritlerle yapilanlar,
Kumag deseninin seline gore yapilanlar(dantel, glipir, kadife vs.)
Diger nakiglara ek olarak yapilanlar, diyeisimlendirilir.
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M odele gor e desen gizilmeden yapilanlari ise;

Hazir veya kendi hazirladigimiz harclar seritlerle yapilanlar,
Kumag deseninin seline gore yapilanlar(dantel, giiptr, kadife, vs.),
Diger nakislara ek olarak yapilanlar, diyeisimlendirilir.

YV VYV

>  Desen Cizilerek Desene Gore isleme
Modele gore desen hazirlanir, kumas 6zelligine gore desen kumasa gegirilir. Kumasa
gecirilen desen 6zelligine gbre yalin, pul, boncuk, inci, cesitli taslarlaislenir.

>  Modele Gore Desen Cizerek Isleme

Bu bir beden, yaka, manset olabilir. Motif calisarak slisleme yapilmak istendiginde
islenecek yerler kiicik digme seklinde kayitlarla saptanir. Bu saptanan yere cesitli taglar,
payetler, inci, boncuk tirtil, kesme boncuk vs. dikilerek motifler meydana getirilir. Bu
motifler modele gore kiguklt biyuklt calisilir.

—— ag.!‘ .
e ""-l.":‘.'._‘:-‘e:'.‘r

T

> Hazir Harcglar Kullanarak Sisleme

Serit, kullanilacag: yere yerlestirilir, tegellenilir. Tutturma isleminde kumasa ve
desene uygun yin, ipek, rafya vs. ile tutturulur. Harg veye serit kenari ek desen cizilerek
veya cizilmeden pul, boncuk, kordonla siisleme yapilarak tamamlanabilir. Ayrica harcin igi
pul ve boncuklarla doldurulabilir.

> Kumas Deseninin Seline Gore Yapilan Sisemeler

Bu bir guptr motifi veya dantel motifi olabilecegi gibi desenli bir sifon, kadife, brokar
vs. olabilir. Kumasin 6zelligine gore, kumasin renk tonlarina uygun gerecler ile deseni
bozulmadan islenir

> Diger Nakislara Ek Olarak Yapilan Stisemeler

Fantezi elbise siislemelerinde kullanilan aplike, cin ignesi, Turk isleri, gurlar, sirma,
tul igleri gibi nakislarda deseni tamamlayici olarak kullanilir.
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Pul ve Boncuk Dikilirken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Islenecek kumas (tiil i olmalchr.

Saglam olmasi igin naylon iplik kullamlimalidir.
Ipligin baslangicta diigiimlenmesi gerekir.
Islemenin Gizerine (itii basilmamalidir.

Pul Boncuk Dikiminde Kullanmilan Arag ve Ger ecler

Pul

Boncuk
Islenecek kumas
Nakis malzemesi
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Pul Boncuk Dikisleri

islem Basamaklari Oneriler

Boncukla pul dikme » Elde nakis yapmaya uygun

» Caismayerini ve arag gerecleri kumas, pul, boncuk gesitleri,

hazirlayiniz. topluigne, boncuk ignesi

kumasa uygun iplik, utt ve
gerecleri, makas, sabun, cetvel
hazirlayiniz.

> Igneyi kumasin ylzine gikariniz.

» Pulun yuzi Uste gelecek sekildeigneye bir

pul ve bir boncuk gegiriniz.

> Igneyi pulunu ortasindan batiriniz ve

kumasin tersine gegiriniz.

»  Ayniislemleri tekrarlayiniz. » Buislemtek tek gruplar halinde
veyabir desenicini doldurmak
icin yapilabilir.

4

? ,I";"J" Al ]

Tek Olarak Yan Yana Pul Dikme > Islemeye sagdan sola baslayiniz.
> Igneyi kumasin yiizeyine gikarimz. > Pulun yiizii ters tarafa gel melidir.
> Igneye pul takimz.
> Igneyi pulun sagindan ve dibinden

batiriniz.
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» Batilan yerden soladogru bir pul boyu
mesafeden kumasin yuiziine gikarimz.

> 1kinci pulu gegiriniz

> Igneyi birinci pulun ortasindan batirarak
soldan bir pul boyu mesafeden kumasin
ylzine ¢ikariniz.

» Islemi tekrar ederek yan yana pullar
dikiniz.

Elde Makine Dikisi ile Pul Dikme
» Igneyi kumagin yizine gikarimz.
» Pulu geciriniz.

» Buisleme soldan sagaislenir.

» Pulun yuzi yani gukur tarafi Uste
gelsin.

> Igneyi soladogru pulun dibinden
batirimz.

» Yanm pul mesafeden kumasin yuziine
cikarimz.
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Ikinci pula geginiz

» Birinci pulu tutturan ipligin dibinden,
igneyi batirimz.

» Soladogru bir pul boyu mesafeden
kumasin yuzuine ¢ikarinmz.

» Pulu ceviriniz.

» Bir evvelki pulun Ustiine yatiriniz ve ipligi
cekiniz.

ediniz.

Zincir ignesi Ile Pul Dikme > Buisleme yukaridan asagiya
> Igneyi kumasin ylzine gikariniz. dogru yapilir.
» Pulun ortasindan geciriniz » Pulun yizu Gste gelsin.
> Ipliginizi sol dinizin bas parmag: ile » Zincir isi yapar gibi yapimz.

tutunuz.
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> Pulun ortasindan batiriniz.

» Pulun dibinden ve ilmek icinden gegirerek
kumasin yizine cikarinz.
o - S ity oY

¢ e R
¢ -

» lsleme ayn seki

Boncuk Isi
> Igneyi kumasin yuiziine gikarimz.
» Bir boncuk gegiriniz ve boncuk boyu
kadar saga batirimz.

> Igneyi ilk cikis yerinden bir boncuk boyu
soldan ¢ikarimz.

> Isleme devam ediniz.
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Uzun Boncuk Dikme
> Igneyi kumasin yiiziine gikarimz
» Boncugu igneye gegiriniz.
» Boncuk boyu mesafeden kumasa batiriniz.

> Igneyi ilk ciktigimz yerden cikariniz.

» Boncugu kumas Uzerine yerlestiriniz

> Igneyi boncugun iginden gegiriniz(soldan
saga dogru)

> Ikinci boncugu igneye gegiriniz.
» Boncuk boyu kadar mesafeden kumasa
batirimz.

» Birinci boncugun sag ucunun dibinden
cikarinmz.

> Islemi tekrar ediniz. » Diger sideme gereglerinin gogu
bu teknikle dikilir.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y a da yaptigimz calismay: bir arkadasimzla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayiniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

Boncukla Pul Dikme
1. Calismayerini ve arac gerecleri hazirladimz ni?
2. 1gneyi kumasin ytziine gikardimz mi?
3. Pulun ylzul Uste gelecek sekilde, igneye bir pul ve bir boncuk
gecirdiniz mi?
4. 1gneyi pulunu ortasindan batirip kumasin tersine gegirdiniz mi?

5. Ayniislemleri tekrarlayarak islemeye devam ettiniz mi?
Tek Olarak Yan Yana Pul Dikme

1. Igneyi kumasin yiizeyine cikarip, igneyi pulun deliginden

2. Igneyi pulun sagindan ve dibinden batirimz nmi?

Batilan yerden sola dogru bir buguk pul boyu mesafeden
kumasin yuzine ¢iktimz n?
4. Ikinci pulu gegirdiniz mi?

5. 1Igneyi birinci pulun ortasindan batirarak soldan bir pul boyu
mesaf eden kumasin ylzine ¢iktimz mi?
Elde M akine Dikisi ile Pul Dikme
1. igneyi kumasin ylziine cikarip, pulu gegirdiniz mi?

2. Igneyi soladogru pulun dibinden batirip yarim pul mesafeden
kumasin yuzine giktiniz.m?

Tkinci pulu gegirdiniz mi?

Birinci pulu tutturan ipligin dibinden igneyi batirip, sola dogru
bir nul bovu mesafeden kumasin viiziine ciktimz m?

o dw

Pulu cevirip, bir evvelki pulun Ustiine yatirip ipligi ¢ektiniz mi?

6. Ayniislemleri tekrarlayarak devam ettiniz mi?

Zincir ignesi ile Pul Dikme
1. igneyi kumasin yliziine cikarip pulun ortasindan gegirdiniz mi?

2. lpliginizi sol dinizin bas parmag ile tuttunuz mu?

3. Igneyi pulun ortasindan batirip, pulun dibinden ve ilmek icinden
gecirerek kumasin yizine giktimz mi?

4. lsleme ayni sekilde devam ettiniz mi?
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Boncuk Isi
1. igneyi kumasin ylziine giktimz mi?
2. Bir boncuk gecirip, boncuk boyu kadar saga battimz mi?

3. lIgneyi ilk cikis yerinden batirip bir boncuk boyu soldan giktimz

4. lgleme devam ettiniz mi?

Uzun Boncuk Dikme
1. igneyi kumagin yliziine cikarip, boncugu i gneye gegirdiniz mi?
2. 1gneyi boncuk boyu mesafeden kumasa batirdimz mi?

3. lIgneyi ilk ciktiziniz yerden cikarip, boncugu kumas Uizerine
yerlestirdiniz mi?

5. Ikinci boncugu igneye gegiridiniz mi?

6. Igneyi boncuk boyu mesafeden kumasa batirdiniz mi?

7. Birinci boncugun sag ucunun dibinden ¢iktimz nmi?

8. lslemetekrar ederek devam ettiniz mi?
DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.



1.5.2.3. Aplike

Duz veya desenli bir kumastan kesilmis motifleri veya parcayi, baska bir kumasin
Uzerine kapama, yapistirma, tatbik etmedir. Aplike icin yunlt, pamuklu, iplikli, mat ve
parlak, desenli kumasglar, kirk ve deri kullanlabilir. Aplike yaparken dikkat edilecek en
onemli nokta, giyimle aplike yapilacak pargamn diz ipliklerinin ayn olmasidir. Aksi halde
uste konan parcanin sekli bozulur. Aplikeyi giyime tuttururken makine dikisi, baski dikisi,
cesitli nakis igneleri, risliyd, sarma, Paris puan vb. gibi dikisler kullanlir. Kadin, erkek,
cocuk giyim stislemel erinde ¢ok kullanilan bir isleme tirtddr.

o ™ i,
3 W

M aki nada yapfl m;s ébl.ikeﬁ Elde yapilmis aplike
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Aplike

Islem Basamaklari Oneriler
» Aplike yapacaginmz deseni tespit ediniz.
» Calismayerini ve arag
gereglerihazirlayiniz.

» Aplike yapilacak
kumaglar(cesitli renklerde artan
kumaslar1 kullanabilirsiniz)
mezura, dikis makinesi, toplu
igne, dikis ignesi kumasa uygun
iplik, Uth ve gerecleri, makas,
sabun.

» Secmis oldugunuz deseni, kumasa gegiriniz

T

» Kumasagegirmek icin agik
renkli karbon kagidi, sabun,
teyel, Ut ile kumasa gegen
desenler kullanabilirsiniz.

> Desenleri gecirdiginiz kumaslarin arkasina,

telayapistiriniz. » Elyaf desenin kabarik durmasin
» Deseni gecirdiginiz kumas arkasina, elyaf saglar.
yerlestiriniz.
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» Teayapstirilmis kumaglari, aplike
yapilacak kumas Uzerine tegelleyerek
tutturunuz.

» Makine ayarimin kiiglk ayarda
olmas: gerekir.

» Makine gekilmis deseni, etrafindan
dikkatlice kesiniz.
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» Makine ayarim zikzak konumuna getiriniz.

» Zikzak ayar1, siki konumda
olmalidir.

» Desen cevresini bu defada zikzak ayarda
sarniz.

» Bitirmis oldugunuz aplikeyi,
Uzerine desene uygun nakislar
yaparak stisleyebilirsiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y a da yaptigimz calismay: bir arkadasimzla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayiniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

1. Calismayerini, arag ve gereglerini hazirladimz m?

Aplike yapacaginmz deseni tespit ettiniz mi?

Secmis oldugunuz deseni kumasa gegirdiniz mi?

Desenleri gecirdiginiz kumaglarin arkasinatela yapistirdimz mi?

o MWD

Telayapstirilmis kumaslari, aplike yapilacak kumas Uzerine
tegelleyerek tutturdunuz mu?

Desen cizgileri Uizerinden makine ¢ektiniz mi?

Makine gekilmis deseni, etrafindan dikkatlice kestiniz mi?

8. Makine ayarim zikzak konumuna getirip, desen gevresini zikzak
ayarda sardimz mi?

N

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.2.4. Makine Nakisi ile Y apilan Siislemeler

Dikis makinelerinin nakis ayarindan yararlanarak ya da 0zel nakis makineleriyle,
cesitli stidemeleri, kisa zamanda yapmak mimkin olmaktadir. Zikzak makinelerle de
plakalar degistirilerek ¢esitli renklerde siislemeler yapilabilir. Gunimuzde; bilgisayarls,
istenilen desen ve renklerin programlanmasiyla, aymi zamanda birkag kasnakla nakis
yapabilen otomatik makineler de vardir.

1.5.2.5. Hazir Gerecglerle Yapilan Stisemeler

Gunun modasina ve sartlarina gore, ¢esitli hazir gereclerle de stisleme yapilir. Bu
gerecler sekillendirilerek veya diiz olarak kullanlabildigi gibi pili, nervir, biye, buzgu gibi
suslemelerle birlikte de kullamlir.




1.5.3. Kordonlar

iki yadatig ipligin biikilmesiyle olusur. Kordon gesitleri:
»  Treskordonlar

>  Igneli kordonlar

> Lase kordonlar

> Dokuma kordonlar

Kordonlar istenilen siklik veya gevseklige gore orulebilir. 0,5 mm’den 30 mm capa
kadar genislik verilebilir. 12 ayr1 renk, aym kordonda orulebilir. Kordonlar, esofman
imalatcilar, mayo imalatcilar, kaban ve mont imalatgilari, hazir giyim ihracatcilar
tarafindan kullanilir.

1.5.4. Dantdler ve Fistolar Dantdl

Sis olarak cesitli ipliklerle degisik bicimde orilen seyrek dokuma veya 0Orgu
malzemelerdir. Danteller yapiliglarina gore U¢ ana grupta toplanabilir:

> El dantelleri

> Makine dantelleri

> Karma danteller

zz_.z:m .12':1}*3
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1.5.5.Sutas1 ve Hazir Harclar

Sutasi: Sudemede kullamilan islemeli seritlerdir. Genellikle c¢ocuk giyimi
stislemelerinde cesitli islemeignesi ile sisleyerek uygulanir. Sekillerine gére;

> Diz sutast,
> Zikzak sutasi (ince-kalin),
> Islemeli sutas1 (ince-kalin) seklinde isimlendirilir.

Harclar: Sim, sirma, renkli iplikler, merserize ile fabrikasyon olarak islenen veya
Ortlen yass: seritlerdir. Tek olarak veya isleme igneleri ile karigtirilarak degisik islemeler
elde edilebilir.

1.5.6. Kurdela ve Seritler
Kurdele: Giyim slislemede veya bir seyi baglamada kullamlan kumas seritlerdir.

Kurdeleler, dokunus bicimlerine veya dokuma ipliklerine gore diz, saten, kadife, keten ve
sentetik kurdeleler olarak issmlendirilir.
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Seritler: Cesitli iplik veya liflerden drilen veya dokunan, yassi, dar, uzun kumas
parcasidir. Bir ¢esit ince ve dar kurdeledir. Bunlar da dokuma ipliklerine gére diiz, koton,
islemeli, simli, lame, lase, pul, boncuk ve tasl seritler olarak isim alir.
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= UYGULAMA FAALIYETi

Hazir Gereclerle Siideme

)—

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calismayerini, arag ve gerecleri
hazirlayiniz

Hazir harg cesitleri, harcin dikilecegi
kumas, boncuk, toplu igne, dikis
ignesi kumasa uygun iplik, Uti ve
gerecleri, makas, sabun.

» Hazir aldiginiz harci kumasa

Harci kumasa tegelleyerekte
tutturabilirsiniz.

igneleyiniz.

» Harcin uygun yerlerini boncuk

Gunumuzde harg gesitleri gok
oldugundan siz istediginiz harclarla
giys Uzerine stisleme yapabilirsiniz.

isleyerek stisleyiniz.

» Hazir organze cicekleri, harg Uzerine
yerlestiriniz.

Farkl1 harclar: bir araya getirerek
cesitli stislemeler yapabilirsiniz.

» Cicekleri distan belli olmayacak
sakilde tutturunuz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini
saglayiniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr

1. Calismayerini, arag ve geregleri hazirladimz mi?

Hazir aldiginiz harct kumaga ignelediniz mi?

Harcin uygun yerlerini boncuk isleyerek siislediniz mi?

Hazir organze cicekleri, harg Gzerine yerlestirdiniz mi?

gl A N

Cicekleri distan belli olmayacak sekilde tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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Asagidaki sorulart bosluk doldurarak ve dogru —yanlis olarak cevaplayinmz.

1 Kiyafetin gbze daha glizel goriinmesi icin yapilan ilavelere ve gesitli tekniklerle

yapilan estetik calismalara............ denir.

2. Stisleme gesitleri ,dikis teknigi ile yapilan sidemeler,............. ileyapilan
suslemeler,............. yapilan stislemelerdir.

3 , herhangi bir seyi tamamlayan parga demektir.

4, ... kemerler,........... kemerler,....... kemerler olarak kemer cesitleri 3' e ayrilir.

5. Modele uygun aksesuar segmede.aksesuarin renk uyumu ve kisiye uyumu onemlidir.

6. Dikis teknigi ile yapilan siislemeler; nervir, biye, pili-pili kase, ........ ,buzgq,.......,
¢ima, gazedir.

7. Volan: Kumasa bolluk, rahatlik vermek ya da slislemek amaciyla, kumas: diizenli
araiklarla tst Uste getirerek yapilan katlamaislemine denir.
yerlestirilerek Ustiinden cesitli sekillerde makine ¢gekilmesi sonucu meydana gelen
istir.

0. EnkUrUste yapilmasinin amaglarindan biri de kumasi renklendirmek icindir.

10. Kuyafetlerde uyguladigimz pul, boncuk islerini; deseni gizerek desene gore yapilanlar,
model e gore desen ¢izilmeden yapilanlar,hazir veya kendi hazirladigimiz harclar
seritlerle yapilanlar.,kumas deseninin seline gore yapilanlar,diger nakislara ek olarak

yapilanlar .diye issmlendiririz.

11.  Pul, boncuk dikiminde kullanilan arag ve gerecler;

1o
2
3
4 dir.
12.  Aplikeicinyanld, pamuklu, iplikli, .......ve.........., desenli kumaslar veyakirk ve
deri kullarmlabilir.

13.  Kordonlar, danteller ve fistolar, sutas1 ve hazir harclar, kurdelave
seritler,............ ninicgine girer.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, fantezi kumas gesitlerini,
terzilik teknigine uygun olarak dikebileceksiniz.

(ARASTI RMA )

> Cevrenizdeki fantezi giyim diken isletmelerden, fantezi kiyafetlerde kullamlan
kumaslar1 arastirip, bir dosya hazirlayip, arkadaslarimzla simf ortaminda

paylasiniz.

2. FANTEZI KUMAS DIiKIM TEKNIK
CALISMALARI

T, R
'f}‘!u-#} .

(N
o
ieabitenn
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i

gt
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2.1. Fantezi Kumaslarin Cesitleri, Ozellikleri

>

Pamuklu Fantezi Kumaslar

Saten: Pamuklu, yumusak ve parlak bir kumastir. Beyazlatilmis,
boyanmig baski ile desenlendirilmig olarak Gretilir.

Krep: Kumas ylzeyi kumlu bir gorintldedir. Krep, kumlu yizey
anlamindadir. Cok bUkUmll flog ve viskon ipligi kullanilarak, krep
Orgust ile dokunur.

Pamuk Organze: Seyrek dokunuslu pamuklu bir kumastir. islemelik,
elbiselik ve aksesaurlik kullanilir.

Santuk: Hafif gramajli ve seyrek dokunuslu pamuklu kumastir. Kumas
ylzeyinde; atki ipliginde bulunan, inceli kalinli kisimlardan kaynaklanan,
diizensiz, kisaiplik efektleri bulunur.

Sentetik Fantezi Kumaslar

Sentetik Organze: Polyester ve flament ipliklerden yapilan modern
organzeler, ipeklilere gore daha ucuzdur. Cizgi, kesme, baskili ve jakar
desenlidir. Kadin elbises ve aksesuar yapiminda kullanilir.

Tafta: Atki ve ¢ozgu farkl renklerde, bez ayag: 6rgustyle dokunur. Siki
ve sert tutumludur. Bayan gece kiyafetl erinde ve aksesuarlarda kullamlir.

ipekli Fantezi Kumaslar

Saten: Asetat flos ve ipek ipliginden dokunan bu kumaslara halk arasinda
“ipek saten” denilmektedir.

Tafta: Klasik bir dokuma kumas cinsidir. Tabii ipek ve kimyasal elyaf
flamentlerinden olusan tafta dokuma, kadin elbisesi ve astar olarak
kullanilir. Tafta yart sert olup, burusmaya musayittir. Gevrek, yumusak
ve sik dokuludur. Atki ve ¢Ozgude zit renkler kullanilarak 151k yonune
gore renk degistiren janjanli tipleri vardir.

Fular: Orjinalinde ipekten mamul, hafif ve ince klasik dokuma bir kumas
cinsdir. Esarp, boyun bag: ve elbise yapiminda kullanilir.

Sifon: Cok yumusak ve 1s1k gecirgen bir yapida, bezayag: 6rgistyle ince,

tek kathh ve yiksek bukimlh ipek veya flos ipliginden dokunmus
kumaglardir. Orjinalinde ipekten uUretilen kumas, gunimuzde yuksek
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bukaml i yapay liflerden de Uretilmektedir. Kadin elbisesi, esarp, fular ve
ic giyimde kullanilir.

Atlas: Elbiselik kumas olarak saten orgusilyle dokunan parlak, ipekli
kumagtir.

Santuk: Bezayag: ¢rgude dogal renkte ve dizglnsizlUkler tasiyan ipek
ipliklerden dokunan pirizit yozeyli kumaglardir. Yaban ipeginden
egrilmis iplikle dokunmus olmasindan dolay: gelisi guizel yerlerinde iplik
duzgunsiizl Ukleri gosterir.

ipek Mudin: Ipek iplikten bezayag ¢rgiide, seyrek olarak dokunan,
yumusak ve ince bir kumastir.

Brokar Kumas: Agir, hafif kabarik ve biyik jakar desenli, 1Uks, ipekli
kumastir.

Fay: Klask bir dokuma kumas cinsi olup, orta agirlikta, yar: parlaktir.
Cok belirgin, enine kabarciklar: vardir.

Cin ipegi: Yabani ipekten dokunmus, bezayagi orgulil, ince, cin
kumasidir.

Tul: Az veya cok bukimli ipekli iplerden ag seklinde dokunmustur.

Payetli Kumaslar: Ince organze, sifon ya da jarse gibi kumaslarin
Uzerine payetler dikilmis, yapistirilmis veya basilnis olabilir.
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2.2. Fantezi Kumaslarda Dikim Teknikleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

2.2.1. Tiil Dikisi

Islem Basamaklari

Oneriler

Uste gelecek sekilde yerlestiriniz.

» Kesilmis til par(;darn dikis paylar Ust

Tul desenli olacag: gibi diizde
olabilir. Eger desenli bir tdl
kullanyorsanmiz, desenleri
birbirini tamamlayacak
sekilde yerlestirmeniz gerekir.

>

Esnetmeden kumasin desenine gore sarma
islemini yapimz

Sarmaislemini makineda
yapabileceginiz gibi elle de
yapabilirsiniz.

Tl sarmaisleminde, dikisi
rahat gorebilmeniz icin tilden
farkliip rengi kullanilmigtir.

Ust ve alt kattaki dikis paylarinm kesiniz.
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2.2.2. Dantel Gupur Dikisi

Dantel kumaglarin kesimi ve dikisi yapilirken, kumasin ve motiflerin bozulmamasina
dikkat edilmelidir. Bu nedenle fazla kesigi olmayan modeller secilmelidir.

Gelinlik ve tuvaletlerde kullanilan dantellerin gesitleri sunlardir:

Koton dantel

Ipek dantel

Naylon dantel
Gupur dantel

Serit dantel

El dokumas: dantel
TUl dantel

VVVYVVYVY
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2.2.2.1. Dantel Dikis Cesitleri

Dantel ve gupurler 6zelliklerine gore cesitli sekillerde dikilir:

> Makine Cekerek: Ince dantel ve glplrler, dublelik kumaslarla birlikte
dikilecekse, tersten makine gekilir.

> Makineda veya Elde ince Sarma Yaparak: Ust Uste agik olarak yerlestirilen
dikislerdeki motif kenarlarindan, ince sarma yapilarak tutturulur. Sarma isi
bittikten sonra dikis paylarn tersten ve dizden kesilir. Laseli dantellerde 6nce
dikis yerindeki laseler sokulur, motifler sarildiktan sonra laseler, tekrar motife
uygun olarak dikilir

> Birit Atarak: Biritli danteller veya gupur dantellerin biritli olan yerleri birit
atihp, sarilarak yerlestirilir.

Dantel kumaslarin dikiminde iplik cinsi, kumasa gore secilmeli, dikise gecmeden 6nce

kucuk bir parcada deneme yapilmalidir.
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Dantd Dikisi
Islem Basamaklar1 Oneriler
» Danteli desenine gore kesiniz. » Dikkatli olunuz.

» Ayri iki parca halindeki dantelleri » Dantd desenlerini bir araya
desenleri Ust Uste gelecek sekilde getirmeye Ozen gosteriniz.
yerlestiriniz.
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» Yerlestirilen desen kenarindan sararak, » Sarmaiglemini elde veya
tutturunuz. makinede yapabilirsiniz.

» Sarmaisleminden sonrafazlaolan kumasi
kesiniz.




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y a da yaptigimz calismay: bir arkadasimzla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayiniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

1. Keslmig til parcalarimin dikis paylar Ust Uste gelecek sekilde
yerlestirdiniz mi?

2. Esnetmeden, kumasin desenine gore sarmaislemini yaptimz mi?

3. Ust vealt kattaki dikis paylarim kestiniz mi?

4. Danteli, desenine gore kestiniz mi?

5. Ayn iki parca halindeki dantelleri, desenleri Ust Uste gelecek
sekilde yerlestirdiniz mi?

6. Yerlestirilen desen kenarindan sararak, tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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2.2.3. Kadife Kumas Dikisi

Kadife dikisinde iki ana sorun vardir; kirisik dikis yerleri ve kumas katlarimn diizensiz
beslenmesi. lyi bir dikis yeri elde etmek igin, 6nce birkag dikis makinesi yapilmasi
gerekebilir. Kadife kolay ipliklendiginden, islenmemis kenarlarin bilinmesi gerekir. Astarli
giysilerde, kenarlari sirfile yapilabilir. Astarsiz giysilerde, kenarlari ince kumaglardan
yapilmis biye ile temizleyebilinir ya da overlok ile temizlenir. Paylardaki hacmi daraltmak
icin kapal1 dikislerdeki paylar: derecelendirmek dogru olur.
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Kadife Kumas Dikisi

islem Basamaklari Oneriler

» Calismayerini, arag ve gerecleri hazirlayinmz. » Kadife kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis
ignesi, iplik, kumasa uygun
Ut ve gerecleri, makas, sabun.

» 25cm x 15cm'’'lik 2 adet kadife kumas » Kumas kesilmeden 6nce tly
kesiniz. yonl tespit edilir.

» Kumasin tiy yonina belirleyip tersinden » Giyside kaliplari, kumasin tiy
isaretleyiniz. yonune dikkat edilerek, kumas

Uzerine yerlestirilir.

» Kaliplar kumas Uzerine
gecirildikten sonra, kumasin
kesilirken kaymamasi icin
Once bir kat1 sonraikinci kati
kesilmelidir.

» Dikis paylarint mula k&gidi ile tegelleyiniz. » Makine cekilecek yerlere,

) e — kumasin kaymamasi igin,
verev tegel de dinabilir.

» Caismasi zor olan kavidli bir
dikis yeri, elde tegellenebilir
yadategelleme yapilmadan
dikise parae gelecek sekilde
ignelenebilir.
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» Makine ¢ekiniz. Dikis ¢izgisine paralel
olacak ve baslar: size bakacak bigimde
igneleri yerlestiriniz (Tegellemeislemi yada
igneleme yapabilirsiniz)

Makine ¢cekmeden 6nce kigik
bir parcada, deneme
yapilmalidir.

Makinenin ayar biraz
seyreklestirilmelidir.

Makine ayarini, kadife kumasa
uygun ayarlayin.

Ignelerin Gstiinden dikmeyiniz
veyeri geldikge igneleri
cikarin.

Dikerken, kumasin alt katirm
gergin tutarak, dikis yerlerinin
esit beslenmesini saglayin.

» Kagith dikisten ayirimz.

» Dikisi ikiye acarak Uttleyiniz.

Kumasin tlyleri bastirilmadan
ve parlatilmadan
uttilenmelidir. Utiisii biten
dikisler, sogumak Uzere bir
yerde bekletilmelidir.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr
Calismayerini, arag ve gereclerini hazirladimz mi?
Kumasgin tly yonini belirleyip tersinden isaretlediniz mi?
Dikis paylarim, mulaj k&gidi ile tegellediniz mi?

Makine gektiniz mi?
Dikis isleminden sonramilg kagidi dikisten ayirdiniz mi?

o g M wDNE

Dikisi, ikiye acarak ttulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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2.2.4. Saten Dikisi

Islem Basamaklari Oneriler
» Caismayerini, arag ve gerecleri » Saten kumas, mezura, dikis makinesi,
hazirlayinz. topluigne, dikis ignes, iplik, kumasa

uygun Utl ve gerecleri, makas, sabun.

» Saten kumasin dikis paylarin Ust Uste

getiriniz.
» Makine gekiniz. » Makineigne numarasi, ince olmalidir.
» Makine gekerken kumas esnetilmeden
makine ¢ekilmelidir.
> Utlleyiniz.
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2.2.5. Sifon Dikisi

Islem Basamaklari Oneriler

» Caismayerini, arag ve gerecleri hazirlayinz. » Sifon kumas, mezura,
dikis makinesi, toplu
igne, dikis ignesi, iplik,
kumasa uygun Utti ve
gerecleri, makas, sabun.

» Dikilecek parcaar1 ylzden birbirine tegelleyiniz. > Sifon dikisinde, Ingiliz
dikisi kulamldig: gibi,
ince overlokla dikis

* yapilabilir.

> Isaret tegelinin 4mm disindan makine gekiniz.

» Dikis payinin 3-4 mm'’ den fazlasini kesiniz.

» Dikisi tek tarafayatirarak Uttleyiniz.
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T iR LHEHET i IFH)

» Tersten 0,5 cm’ den tekrar makine ¢ekiniz.

> Utlleyiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

Saten Dikisi
1. Calismayerini, arag ve geregleri hazirladimz mi?

2. Saten kumasin dikis paylarim Ust Uste getirip tegellediniz mi?

3. Makine ¢ekip, Uttlediniz mi?
Sifon Dikisi
1. Caismayerini, arac ve gerecleri hazirladimz mi?

2. Dikilecek parcalar: ylzden birbirine tegellediniz mi?

3. Isaret tegelinin 4mm disindan makine gektiniz mi?

4. Dikis payinin 3-4 mm'’ den fazlasint kestiniz mi?

5. Dikisi, tek tarafa yatirarak Gttlediniz mi?

6. Dikisi tersine cevirerek iki kat1 birden ttllediniz mi?

7. Tersten 0,5 cm' den tekrar makine ¢ekip, Uttlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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2.3. Fantezi Kumaslarda Kenar Temizleme Teknikleri

2.3.1. Overlok ile Temizleme

Ince olan fantezi kumaslarin i¢ dikislerinde ve etek ucu temizlemelerinde overlok
kullanilabilir. Etek ucu temizligi yapilirken overlok ayagi, ince ayakla degistirilmelidir,
ayrnicadikis ayar1 dasik olarak ayarlanmalidir.

2.3.2. Etek Ucuna Misina Cekerek Temizleme

Model dzelligine gore etek uclarinda, etege hava vermek icgin kullanidan bir yontemdir.
Volan kenarin temizlemede de kullanilir.




2.3.3. Ingiliz Dikisi Yaparak Temizleme

Transparan kumaslarda, i¢ dikislerin glizel goriinmesi icin Ingiliz dikisi kullamlabilir.
2.3.4. ince Biye Gegirerek Temizleme

Bazi fantezi kumaslarin kenar temizliginde, ince biye kullanilir. Model 6zelligine gore
kenar temizleme teknigi segilir.

2.3.5. Elde Zurafa Dikisi ile Kenar Temizleme

Elde, incecik kivrilan kumas kenaring, igne oyasi ilmekleri atilarak kenar temizligi
yapilir.

2.3.6. Cok Ince Dikisli Kenar Baskisi

Kenar katlanarak Gtllenir, kumasi sabitlemek icin altina kagit konarak ince ayarda,
zZikzak dikisi yapilir. Kagit sokllup atildiktan sonraince uglu makaslafazla kumaslar kesilir.
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2.3.7. Kivirma Tabam Kullanarak Temizleme

Ince fantezi kumaslarda kenar temizligi yaparken kivirma taban: kullanilabilir.
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Asagidaki sorulari, bosluk doldurarak ve dogru / yanlis olarak cevaplayinz.
1. Pamuklu fantezi kumaslar icine saten, krep, .................. AT/ girer.
2. e organze, polyester ve flament ipliklerden yaplir.
3. Fular kumas, pamuklu bir kumastir. (.......... )
4. Cinipegi; yabani ipekten dokunmus bezayag: 6rgulli ince, ¢in kumasidhr.(........ )

5. Gelinlik ve tuvaletlerde kullnilan dantellerin gesitleri sunlardir:

Koton dantel, ipek dantel, Naylon dantel, Gupir dantel, Serit dantel, .............. ve
........... danteldir.

6. Dante dikisi; makine cekerek, makinede veya elde, ince sarmayaparak, birit atarak
yapilir. (......... )

7. Fantezi kumaslarda kenar temizleme teknikleri; overlok ile temizleme, etek ucuna
misina cekerek temizleme, Ingiliz dikisi yaparak temizleme,
.................................... 1= R o | ¢
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MODUL DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyeti 1-2-'yi ve 6lgme degerlendirme bdliminde verilen sorulart basari
ile tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak bir sonraki modile gecebilirsiniz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1IN CEVAP ANAHTARI

Slisleme
Nakis teknigi, hazir gereclerle

Aksesuar

Kumas, madeni, deri
D

Kapitone ,volan

Y

Kapitone

D

D

RlB|o|lo|No|u|s | win-

Pul, boncuk, islenecek kumas, nakis
mal zemeleri

Mat ve parlak

[
w(N

Hazir gerecler

OGRENME FAALIYETI 2’ NiN CEVAP ANAHTARI

Pamuk organze ve santuk

Sentetik

Y

D

El dokuma dantel vetil dantel

D

N oOORWINF

Kivirmataban ile temizleme,zikzak dikisle
surfile yaparak
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_C ONERILEN KAYNAKLAR

Cesitli moda dergileri
Modaevleri

Fantezi elbise tanitimi yapan moda dergileri

YV V V V

Modacilarin internet siteleri
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