GEOMETRIK TOLERANS VE
BOYUTLANDIRMA
5. DERS



GEOMETRIK TOLERANSIN AMACLARI

e Uretim maliyetlerini azaltmak.
eParca unsurlarinin gercek islev ve iliskilerinin, tasarim

sirasinda goz dnune alinmasini saglamak.
eTasarim-uretim-muayene birimleri arasinda dil birligi

saglamak.
elleri teknolojiyi kavramak/ileri teknolojiye yetismek



DATUM SECIMI

eDatum, bir parcayla ilgili boyutlandirmanin dogru yerden
baslayabilmesi icin, parca Uzerinde gerek duyulan unsurdur.
Datumlar, genellikle fiziksel olarak erisilebilen ve
toleranslandirilan 6zellikle islevsel iliskileri olan unsurlardan
secilir. Atolyelerde, dlcim pleytlerinin yuzeyi, tezgah yataklar
veya takimlarin dayama yuzeyleri datum olarak kullanilir.
eDatumlarin her zaman ‘gérunir’ olmasi gerekmez. Diger bazi
Ozellikleri kullanarak hesaplanabilecek gorinmez vyuzeyler,
eksenler, dogrular veya noktalar da datum olarak kullanilabilir.



eOrnegin bir dagin 1600 m. oldugu soylenirken, deniz yizeyi
seviyesi datum olarak kabul edilmektedir. Burada bir dagin
yuksekligini tanimlamak icin teorik bir datum olusturulmaktadir.
Uretimde de, civata hatve caplar, bilgisayar vyazilimlariyla
olusturulan  o6zellikler,  gdérinmeyen  datumlar  olarak
kullanilmaktadir. Ancak bu tur datumlara ulasmanin ve onlari
kullanabilmenin daha zor oldugu kabul edilmelidir.

eParcalar tasarimlanirken, Uretilirken ve olculirken datumlar
dikkate alinir. Tasarimcinin belirledigi datumlarin Uretici ve
muayeneci tarafindan da izlenebilir ve erisilebilir olmasi gerekir.



§EKiL - BOYUT Toleransi Karsilastirmasi
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Sekilde; boyut toleransi ve cgizgisel
bir sekil toleransi verilen parganin,
sekil toleransina ait boyut
toleransinin tolerans sahasi igcinde
oldugu gériulmektedir.



DATUM C

Parca gercektie dizgln olmayabilir
DATUM A

DATUM: Kusursuz diizgiin oldugu varsayian ylizey



GEOMETRIK TOLERANSLARDAKI SEMBOLLERIN ANLAMI

tolerans datum
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degeri
O 7 datum
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tolerans tamlayici

geometrik

ozellik @ : En Fazla Malzeme Durumu (MMC)
tolerans bolgesi @ : En Az Malzeme Durumu (LMC)
tamlayicisi

@ : Olgliden Bagimsiz (RFS)
® : lzdiigiim Tolerans Balgesi (PTZ)

@ : Serbest Durum (Free State)
@ : Teget Diizlem (Tangent Plane)

«—: Arasinda

@ : Istatistiksel Tolerans



DOGRUSALLIK TOLERANSI

Cesifli dogrular
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Silindirik yiizey Dizlem yuzey

Silindirik veya prizmatik yuzeyler Gzerindeki dogru
parcalarinin durumu i¢in kullanilr.



OLCU TOLERANSI

v Mil: Bir is pargasinin dig sekil elemanini belirten, silindirik olmayan sekilleri de
kapsayan genel bir terimdir.
v" Normal mil (Esas Mil): Bir alistirma sisteminde esas olarak secilen bir mildir.
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Sekil 1: Mil ve delikte élctler

Perspektif gériinls

v" Delik: Bir is parcasinin i¢ sekil elemanini gosteren, silindirik olmayan sekilleri de
kapsayan genel bir terimdir.
v" Normal delik (Esas delik): Bir aligtirma sisteminde esas olarak secilen bir deliktir.



V" Olgii: Bir uzunluk 6lgiistintin degerini belirli bir uzunluk birimiyle ifade eden sayidr.

v Anma olcusu (AO): Ust ve alt sapma yardimiyla sinir élglilerinden tiretilen
olcudr.

v Gergek dlgii (GO): Olgme suretiyle tespit edilen élcidiir.
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Milin gergek olgusu
Sekil 2: Mil ve deligin dictlmesi

v En biiyiik sinir él¢iisii (En biiyiik 6lcii=EBO): bir sekil elemaninin kabul edilen

en blydk olgusudur. )
v En kucuk sinir él¢iisii (En kicuk 6lci=EKO): bir sinir elemaninin kabul edilen en
kilerik Aleiisidiir



SIMETRIKLIGIN KONTROLU
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Parca, iki punta arasinda once bir yan yuzeyi, sonra 180°
dondurulerek ikinci yuzeyi komparatorle olculdr.

30

ORNEK: Sapmanin 0,01°i asmamasi istenir.



KAYNAKCA
ehttp://saygilirulman.com.tr/geometrik-sekil-toleranslari

ehttps://www.makinaegitimi.com/geometrik-olculendirme-
ve-toleranslandirma/

ehttp://www.garipgenc.com/wp-
content/uploads/2011/12/Teknik_Resim_9 Al%C4%B1%C5

%9Ft%C4%B1rma-Toleranslar%C4%B1.pdf
https://www.makinaegitimi.com/geometrik-olculendirme-

ve-toleranslandirma/



