GEOMETRIK TOLERANS VE
BOYUTLANDIRMA
6. DERS



v Sifir cizgisi: Uzerinde sapmalarin ve toleranslarin verildigi anma o&lcusunu
gosteren, sinir 6lguleri ve alistirmalarin grafik gosteriligi icindeki bir dogru cizgisidir.

v Sapma: Bir olclyle, ilgili anma Olglist arasindaki cebirsel farktir.

v Ust sapma (Es, es): en bilyik dlgliyle anma 8lglisii arasindaki cebirsel farktir.

[ES (es) = EBO-AQ]

gs = Gergek sapma
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Sekil: Milde Genel Terimler



OLCU TOLERANSI

v Alt sapma (Ei, ei): En kiigiik 6lcliyle anma 6lciisii arasindaki cebirsel farktrr.
v Gercek sapma: gercek Olclyle, anma 6l¢lsU arasindaki farktir.

[ Ei (ei) = EKO - AD ]
v Olcu toleransi (T): En buyuk o6lcu ile en kiguk Olgi arasindaki farktir veya st
sapmayla alt sapma arasindaki farktir. Tolerans, isaretsiz mutlak bir degerdir.

T=EBO - EKO veya [T = ES (es) - Ei (ei) ]

GS = Gergek sapma
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GO = Gergek Gigl
Sekil: Delikte Genel Terimler
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Sekil: Mil ve Deliklerde Sapmalar
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v Bosluk: Mil capi delik capindan daha kiigik oldugundan montajdan 6nceki delik
Olcusuyle, mil Olclsu arasindaki (+) pozitif farktir.

EBB = Delik EBO — Mil EKO

v" En kucuk bosluk (EKB): Bir bosluklu alistirmada en kicuk delik dlgcusuyle, el
blaydk mil élcist arasindaki (+) pozitif farktir.

EKB = Delik EKO — Mil EBO
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Sekil: Bosluk Kavrami



v Tolerans faktoru (i, 1): Sinir Slclleri ve alistirmalar sisteminde sistem esas
toleransinin tespitinde esas olan anma oOlgtstnun bir fonksiyonu olan faktorddr.
Birim pum dir.

Bu faktor;
0 =500 mm olcdler icin; 500 < 3150 mm Olgiler igin;
i=0,45.3VD+0,001D...um  {_0,004D +2,1...um Formiilleriyle hesaplanr.

Burada kullanilan D, mm cinsinden her ¢ap grubunun ortalamasidir.

a D1: Grubun ilk rakami
D = VD1.D2mm D2: Grubun ikinci rakami

v' Katsayi (K): Esas toleransin bulunmasi icin, tolerans faktorlyle carpilan ve
asagida gosterilen katsayidir. ( IT5 — IT18 nitelikleri icin)

g | 17S| T8 | 17 | 8| mo [iT0 | IT11 | T12| M13|IT14 | M5 | Te6 | M7 | T18
Katsay!
7| 10| 16| 25|40 |64 | 100 | 160| 250400 | 640 |1000|1600| 2500




v Esas tolerans (IT): Sinir dicileri ve alistirmalarla ilgili ISO sisteminde bu sisteme
ait olan toleranstir. (IT — milletlerarasi tolerans)

Her IT kalitesi, tolerans faktorlyle garpilirsa esas tolerans elde edilir.
Ornegin; IT7 kalitesinin esas toleransi, IT7 =k .i=.........umdir.

h9

v" Tolerans sinifi: Bir tolerans niteligi bir esas T o
sapma adlandiriimasidir. (h9, D13 gibi) ‘ Tolerans niteligi

Tolerans bdlgesi konumu

v Alistirma sistemi: ligili mil ve deliklerin sinir 8lcii sistemini kapsayan bir aligtirma
sistemidir.
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Boglukiu alistimalar Ornek: H7/m6 Ornek: H7/r7

Omek: H7/d10
Sekil: Normal Delik Sisteminde Millerin Durumu

v Normal delik ahstirmalar sistemi: Normal delik sistemi; farkli bosluk ve
sikiliklarin elde edilmesi icin, ¢esitli millerin tek bir delige (esas delik) takiimasiyla
meydana gelir.

Sekilde gorildugu gibi sifir gizgisine gére normal delik sisteminde deligin alt sapmasi

(El=0) sifirdir. Bu bodlgede h harfinin yer aldigi gérilmektedir. Bu sabit (esas) delige
gore a' dan zc' ye kadar gesitli millerle, istenilen siki ve bosluklu ge¢cmeler elde

edilmektedir.



Omek: h6/D10  Omek: h6/P7 Ornek: he/S7
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Sekil: Normal Mil Sisteminde Deliklerin Durumu

Sekilde gorulduga gibi sifir gizgisine gére normal sisteminde milin alt sapmasi
(ES=0) sifirdir. Bu bdlgede H harfinin yer aldigi goériimektedir. Bu sabit (esas) mile
A’ dan ZC’ ye kadar ¢esitli millerle, istenilen siki ve bosluklu gecmeler elde edilir.



SILINDIRIK PARCALARDA DOGRUSALLIK
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ORNEK

a) Silindir boyunca alinan bir dogrunun dogrusalhdn 0,03 degeri igcinde olmalidir.

b) Bdylece silindir ylizeyi iizerinde alinan herbir dogru, 0,03 aralikh iki ¢izgi arasinda
bulunmak zorundadr.

c) Aynca silindir ekseni, tolerans biélgesini sinirlayan gizgilerle aymi diizlem igindedir.



YALPALAMA TOLERANSI

Referans sksenine dik yuzeyler
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Ozel bir toleranstir. Hem sekli, hem konumu birlestirir.

Bir parca yiizeyinin, kendi ekseni etrafinda dondiiriildiigunde ideal seklinden
gdsterdigi sapmadr.

Silindirik veya konik pargalara uygulanir.
Birgcok sekil toleransini da icinde tasr.

Dairesellik, dizlemsellik, silindiriklik, acisallik, paralellik, diklik ve ortak eksenlilik
toleransi yerine yalpalama toleransi kullanilabilir.
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