GEOMETRIK TOLERANS VE
BOYUTLANDIRMA
3. DERS



DOGRUSALLIK KONTROLU
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Komperator gostergesi, dogrusallik toleransi
icinde kalmalidir (az 6nceki érnek icin 0,03).




DUZLEM YUZEYLERDE DOGRUSALLIK
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* Parga uzerinde dogrusalligin her iki yonde belirtiimesi gerekiyorsa, bu
durum her iki gorinus Gzerinde verilmelidir.

Ornek: 0,2 mm boyut toleransi iginde kalmak sartiyla, her iki yénde gésterge
sapmasi 0,05'i agsmamalidir.



v Toleranslarin, Sapmalarin ve Alistirmalarin Sembolleri
« Esas Tolerans Nitelikleri Semboli

Esas tolerans nitelikleri, IT harfleri ve bunlari izleyen bir sayiyla belirtilir. (Ornegin
IT7). Tolerans sinifinin  meydana getiriimesi igin, tolerans niteligi bir esas sapmayle
birlikte kullanildiginda IT harfleri kaldirilir. (6rnegin h7).

IT —ISO Tolerans

h7 — Tolerans sinifi

« Sapmalara Ait Semboller

a) Ust sapmalar

Delikler icin " ES “ ve miller i¢in “es” harfleriyle gdsterilir.

b) Alt sapmalar

Delikler igin “El" ve miller igin ** ei” harfleriyle gosterilir.



« Tolerans Bolgesinin Konumu

Sifir cizgisine gore tolerans bolgesinin konumu, anma olgustnun bir fonksiyonudur ve
delikler icin blyUk harfle (A,....ZC) veya miller icin klglk harfle (a, ...zc) gosterilir.
Yanlis anlamalari énlemek icin; 1, I, L, 1, O, 0, Q, g, W, w kullaniimaz.

 Tolerans Sinifinin Gosterilmesi

Bir tolerans sinifi, esas sapma icin harfler ile veya esas tolerans niteliginin sayisi ile
gosterilir.

Ornek: Delik Mil

Tolerans sinth
. |

T h 7
Nitelik numarasi ‘
“V Nitelik numaras

Tolerans
bélgesi yeri lolerans
balgesi yen




+ Toleransh Olgiilerin Gosterilmesi

Bir toleransli dl¢l, anma 0lgusiyle istenilen tolerans sinifi sembolinden veya anma
6lclsiyle sapmalardan meydana gelir.

Ornek:

1) Sapmalar: -0,012—— iist sapma (ES, es)
1 -0.03— altsapma (El, ei)

anma olcusii

2) Tolerans sinif semboluyle:

Tolerans sinifi ——

Delik}  32H7 (Mil) 10 g6

Anma olciuisii



. Alistirmalarin Gosterilmesi

Birbirine takilan iki sekil elemani arasindaki bir alistirma icin su bilgiler gerekir.
a) Ortak anma 6lcisi (AQ)
b) Deligin tolerans sinif numarasi
c) Milin tolerans sinif numarasi

Ornek:

veya H7 — Delik tolerans simfi

30 HT / 1E 30 g6
Mil tolerans siifi ||
Mil tolerans simifi

Delik tolerans simfi

Ortak anma olciisii Ortak anma dlciisii




DUZLEMSELLIK TOLERANSI

* Duz yiizeylere uygulanir.

« Parcanin verilen boyut tolerans, iki paralel diizlem arasinda kaldiginda dizlemselligi de
gerceklestirilir (a).

« Parcanin iist yiizeyi verilen sinir élgiileri arasinda olabilir. Onemli olan, diizlemin kendi
iginde diizlemselligidir. Yoksa, boyut toleransina bagh olarak dizlem olmasi dedildir (b).




DUZLEMSELLIGIN KONTROLU

* Parcanin en az u¢ kosesi tablaya paralel olacak sekilde ayarlanir.
« Komprator, her yone hareket ettirilir.

+ Onceki 6rnek icin ibre 0,06’y1 asmiyorsa, diizlem dogru kabul edilir.



DAIRESELLIK TOLERANSI

« Silindirik bir parga herhangi bir yerinden eksene dik olarak
kesildiginde, silindir yuzeyindeki butlin noktalarin merkezden esit

uzakhikta olmasi durumudur.



KISMI YALPALAMA

Referans eksenine dik yizeyler
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a)

Yalpalamada bir parcanin ekseni etrafinda déndiiriilmesi
gerektiginden, referans elemanina gére uygun silindir hangisi ise, o
referans elemani olarak isaretlenir.



KAYNAKCA
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ehttp://www.garipgenc.com/wp-
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