GEOMETRIK TOLERANS VE
BOYUTLANDIRMA
9. DERS



» Sapmalarin Resimde Gosterilmesi

Teknik resmi cizilmis parcalarin, 8igiilendirme zorunlulugu vardir. Ozellikle bu durum,
parcanin yapacagi is ve imalat prensipleri agisindan gereklidir. Parcadaki toleransli
Olculer, tolerans alanlan ve Kkaliteyi gosteren sembollerle veya sayisal sapma
degerleriyle veya anma boyutlarinin min. veya max. Sinirlariyla belirtilir.
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Sekilde bir doner punta govdesi ve punta mili Gzerinde bulunan toleransl 6lguler
g6ralmektedir.



DAIRESELLIGIN BELI

RTILMESI

« Dairesellikte ylzeyin
blutln noktalan sekil
bakimindan kontrol
edildiginden, ayri bir
referans elemani
VERILMEZ.



SILINDIRIK PARCALARDA DAIRESELLIK
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« Silindir boyunca herhangi bir kesitte uygulanabilir.

+ Dairesellikte boyut toleransi, sekil toleransindan etkilenir. Boyut
toleransi esas alindiginda, sekil toleransi yetersiz kalabilir.

* Parcanin en kucuk olclsu, sekil tolerans bolgesinin disina
dusmemelidir.



KONIK PARCALARDA DAIRESELLIK
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Dairesellik konik yuzeylere de uygulanabilir.

ORNEK: Konik yuzey uzerindeki herhangi bir dairesel yiizey
cevresl, genishigl 0,05 olan dairesel bir halka 1ginde olmahdir.



KURE YUZEYLERDE DAIRESELLIK
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Dairesellik kure yuzeylere de uygulanabilir.
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DAIRESELLIGIN OLCULMESI
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Parga iki punta
arasinda 360° dionecek

Olgme aleti déniiyor Iki punta arasinda parca déniiyor
‘Parcanin ya da élgme aletinin dondurulmesi temel prensiptir.

+Okunan degerin yarisi, tolerans bolgesi genisligidir.



SILINDIRIKLIK TOLERANSI
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« Silindirik parcalara uygulanir.

» Dairesellikten farkli olarak, butun ylzeye uygulanir.

* Bir referans gerekmez.

ORNEK: Parcanin silindirik yiizeyi, yaricaplari 0,05 farkli
olan ortak eksenli iki silindir arasinda bulunmalidir.



SILINDIRIKLIK DURUMU

Sekll tolerans
polgesi

Dairesellikten farkli olarak, bitlin ylzey tolerans bélgesine
girmelidir.



SILINDIRIKLIK DURUMU

Sekll folerans
polges!

Dairesellikten farkli olarak, bitlin ylzey tolerans bdlgesine
girmelidir.



KISMI YALPALAMA

Referans eksenine dik yluzeyler
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Referans ekseni
a) etrafindaki ylizeyler ' - 21002 A b)

Yalpalamada bir parcanin ekseni etrafinda dondiiriilmesi
gerektiginden, referans elemanina gére uygun silindir hangisi ise, o
referans elemani olarak isaretlenir.



KAYNAKCA
ehttp://saygilirulman.com.tr/geometrik-sekil-toleranslari

ehttps://www.makinaegitimi.com/geometrik-olculendirme-
ve-toleranslandirma/

ehttp://www.garipgenc.com/wp-
content/uploads/2011/12/Teknik_Resim_9 Al%C4%B1%C5

%9Ft%C4%B1rma-Toleranslar%C4%B1.pdf
https://www.makinaegitimi.com/geometrik-olculendirme-

ve-toleranslandirma/



