GEOMETRIK TOLERANS VE
BOYUTLANDIRMA
10. DERS



HERHANGI BIR CIZGININ SEKIL TOLERANSI

——

(b)

Bu tolerans dairesel olmayan duzensiz egriler igin verilir.

ORNEK: AB edri profili, merkezleri diizgiin geometrik profildeki bir gizgi
uzerinde bulunan ve 0,2 ¢caph daireleri igine alan iki ¢izgi arasinda olmalidir.



BIR CIZGININ SEKIL TOLERANSININ KONTROLU
- |

Komperaror

] N

Bir onceki ornek i¢in, kompratorin ibresi, egri ylizeye paralel hareketi
sirasinda, 0.2'den fazla sapmamalidir.



*+ Baslica kurallar:

1. Anma boyutu yazildiktan sonra ust sapma (Es veya es), anma boyutu rakaminin
sag Ust tarafina, alt sapma (El veya ei), anma boyutuna ait rakamin alt hizasina
yazilmalidir.
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(Elei)
Sekil: Sapmalarin Yaziimasi
2. Sapma degderlerini yazarken kullanilan yazi yuksekligi ve tipi, olcu rakamiyla ayni

tip ve buylklikte olmahdir.
TS ve 1SO'ya gére zorunlu, DIN'E GORE
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Sekil: Yazi Yikseklikleri



3. Sapma dedgerlerinin um olmasina karsin resimde, mm’ ye cevrilerek yazilmasi
gerekir.

4. Sapmalardan birisinin degeri (0) sifir degilse ondalik hane sayisi her iki sapmadan
ayni olmalidir.

5. Imalat sirasinda bazi kolayliklar saglaniyorsa boyut sinirlari (EBO, EKO) yazilabilir

6. Boyutun bir yénde sinirlandiriimasi yeterliyse bu boyutun min. Veya max.
Isaretlerinden bir dlgliden sonra yazilmalidir.

33,198
33 '195 Al v 08t sanir Slollarinin
o yazilmasi
33,5 min. Minumum Siginin yazilmas:
33,5 max. , )
Maximum aigindn yazilmas

Sekil: Sinir Olgiilerin Yazimasi



7. Sapma degerleri 0 (sifir), +, digeri — isaretli olabilecegi varsayilarak, cesitli
yazilma ornekleri Sekil 14'de gbsterilmistir.

I__ 33 20,1 Sapmalardan biri + dideri - ve
degerleri egitse;
+0.,1
= 33-0.2 -I Sapmalardan biri + digeri - ise;
3
B 33 } ~1 Sapmalardan her ikisi de + ise,
33 -8‘12
B ' = Sapmalardan her ikisi de - ise;
+0,2
— 33 0 .1‘ Sapmalardan biri + digeri 0 ise;
0
= 33-0.2 _l Sapmalardan biri 0 digeri - ise;

Sekil: Cesitli Sapmalarin Yaziimasi



8. Montaj halindeki pargalarda, sapmanin yazilmasi Sekil 15’ de gérlldtgu gibidir.
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Delk 947 :8.‘8012

Sekil: Montaj Resimde Sapmalarin Yaziimasi

9. Sembol boyutu (delik ve mil icin ayri), élct rakamiyla ayni buydkltkte olur.

Nk

[®30G7 r[B30]6
Sekil: Sembol ve Olgii Biiyiklikleri



10. Gerektiginde sembollerden sonra sapma degerleri veya EBO, EKO
yazilacaksa, bu degerler parantez icine alinir.

Sapmalar Sinir Bliglileri
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Sekil: Sayisal ve Sinir Olgiilerinin Yaziimasi

11. Ayni cap uUzerinde iki farkli aligtirma varsa, toleransin ait oldugu uzunluk
gosterilimektedir.
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Sekil: Farkli Toleransli Olgiilerin Uzunluklari




12.  Montaj halindeki parcalarda, =
toleransin sembolle gosteriimesi sekilde g § el L T 10 0
gorildigu gibidir. "' S °
£
i
Sekil: Montaj Resminde
Sembollerin Yaziimasi
828
e9 °%
=8
3|3 13. Sembollerle birlikte sapma degerlerinin

yazilmasi istenirse, bu taktirde delik ve mil igin
ayni resim Uzerinde iki ayri élct verilmelidir.

Sekil: Sembol ve Rakamlarin Birlikte
Yazilmasi



14. Toleransi belirtimemis boyutlarda tolerans degerleri, antete yakin yerde su
ifadelerden birisiyle aciklanir:

Genel tolerans: +................ veya

Verilmeyen Olcllerde tolerans: +................ veya

Diger toleranslar TS1980" e gore serbest Olcllerde tolerans degerleri $ekilde
verilmistir.

Tolerans Bovyutlar

kalitesi | 05-3| 3-6 | 3-30| 30-120 | 120-400| 400-10 | 1000-2000
f (ince) +0,05] 20,05 0.1 +0,15 +0,2 +0,3 +0.2
m (orta) | 0,1 | 20,1 | £0,2| 03 +0.5 +0,8 +1.2
c (kaba)| x0,2 | 20,3 £0,5| 0,8 +1,2 +2 +3

Sekil: Serbest Toleranslar




Konik vizevlerin valpalama toleransi

Tolerans
~,/ Dilgesi
= F_'__./-'EE'FI.TEI‘- durum,
i b

Olgme duzlemi

Komperaror

Konik yuzeyin yalpalamasina ait tolerans bolgesi, toleranslanmis
elemanin ana dogrularina dik, es merkezli iki daireyle simirlannustir.

Ornek: Her éleme konisi lizerinde ok yéniinde yalpalama, parganin
ekseni etrafinda tam bir devir suresince 0,02°yi gegmemelidir.
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