Konu 2

Genel gravimetrik teknikler, c¢oktiirme, siizme, yakma, sabit tartima getirme, tartma teknikleri,
Gravimetrik baryum tayini, krozelerin bos olarak sabit tartima getirilmesi, baryumun ¢oktiiriilmesi

Coktiirme: Tayin edilecek tirl, ¢ozinurliglu disik olan bir yapi haline donlstirerek, gozelti fazindan ayriimasi
islemidir. Ileriki asamalarda siizme isleminin kolay yapilabilmesi icin ¢bkeltinin mimkin oldugunca iri tanecikli olmasi
istenir. Bu amagla, seyreltik reaktif ilavesi, karistirilarak reaktif ilavesi, sicakta goktiirme, olgunlastirma gibi islemler
uygulanir. Mimkun oldugu durumlarda homojen coktirme islemi ile kolay stzllebilir ve safligi ylksek kristalli ¢cokeltiler
elde edilir.

Siizme: Coktlrilen maddenin karigimdan ayrilmasi igin yapilan islemdir. Sizme islemi kadit slizgegler veya
sinterlenmis cam slizgegler kullanilarak yapilabilir. Kagit stizgegler kullanilacaksa, tartma islemi sirasinda kadidin
kiutlesinin hesaplamalari etkilememesi igin, yakildiginda kil birakmayan yiiksek safliktaki selliloz kadit slizgegler
kullaniimahdir. Stiztilen maddenin tane blyukligine bagh olarak, sik gézenekli, orta gdozenekli ve kaba g6zenekli kagit
slizgeglerdn uygun olani kullanilmalidir. Yakma islemi gerektirmeyen ve yaklasik 100 -120 °C’da kurutulabilecek
cOkeltilerin stzilmesinde, yine farkl gézenek agikligina sahip sinterlenmis cam krozeler kullanilir.

Yakma: Kagit siizgecten yapilan sizme isleminde, sabit tartim isleminden 6nce kadidin kurutulmasi ve hig kalinti
birakmayacak sekilde yakilmasi gereklidir. Kurutma islemi 100 °C'taki bir etiivde yapilabilecegi gibi, kisik bek alevinde
ve alev krozenin adiz kismina gelecek sekilde yapilir. Kuruma isleminden sonra kagit yanmaya baslar. Yanma islemi
bitinceye kadar bek alevini siddetlendirmemek gereklidir. Alev yine krozenin agdiz kismina yoénlendirilmis olmalidir.
Islem sirasinda kroze cevrilerek her tarafin homojen olarak yanmasi saglanir. Siyah karbon tanecikler kalmadiginda
yakma islemi tamamlanmis olur.

Sabit tartima getirme: Krozelerin, igindeki madde bilinen bir bilesimde degismez bir kiitleye gelinceye kadar,
Isitma/kizdirma, sogutma ve tartma islemlerine tutulmasidir.



