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Ozel Lifler

Tekstil sanayinde kullanilan fakat koyun
yapagisina dahil edilmeyen lifler, ozel lif elyafi
olarak isimlendirilmektedir.

Ozel lif elyaflari, 6zgun urunlere islenebildigi
gibi, farkh tekstil Grunlerine renk, yumusaklik ve
parlaklik kazandirmak amacilyla da
kullanilabilmektedir.

Ozel lif elyafinin Deve, Inek, Keci, At, Esek, Kurk
hayvanlari ve Lama glbl turlerden elde
edilebilmelerine karsin, en onemli grubu Keci ve
Deveden elde edilen lifler olusturmaktadir.




Keci Lifleri

Yabani kecgide oldugu gibi evcil keci derisinde de primer
ve sekonder olmak Uuzere iki farkh tipte folikul
bulunmaktadir.

Ankara kecisinde primer folikuller tiftik ve kemp Iif
uretirlerken,  sekonder  folikuller  yalnizca  tiftik
uretmektedirler.

Kesmir, kil, et ve sutcu kecilerde ise primer folikuller Ust-
kaba lifleri Uretirlerken, sekonder folikuller alt-ince lifleri
uretmektedirler.

Dunya’'da Ilif veriminden vyararlanilmak amaciyla
yetistirilen yaklasik 18 keci irki vardir.

Bu keci irklari Capra falconeri soyundan olan Markhor ve
Capra hircus soyundan olan Bozair yabani kecilerinden
elde edilmiglerdir.

Kecilerden ekonomik olarak yararlanilan lifler tiftik,
kesmir, kasgora ve ust-kaba liflerdir.



Kaggora Tiftik
19-25 um =23 um

=19um
KECI LIFI

< 19um

KESMIR
Ortalama Pulcuk Sayis:

Geleneksel Asva Avustralva / Melez
Kesmiri < §/100 pum Kesmir= §/100 um

Cin Kesmiri Iran ve Afganistan
13-16 um Kesmiri 18-19 um




1. Tiftik (Mohair)

Ana vatani Turkiye olan Ankara kegisinin vucudunu kaplayan
ozel lif elyafina tiftik (mohair) kirkimda kecginin vucudundan
dagilmadan cikartilan tiftigin  tumUne ise tiftik gomlegi
denmektedir.

Tiftik lifinin olusumu: Ankara kecisinde tiftik lifleri, primer ve
sekonder folikuller tarafindan uretilmektedirler.

Primer folikuller, gebeligin 35.-80. gunleri, sekonder folikuller ise
79.-94. gunlerinde olugsmaktadirlar.

Deride mm?ye dusen lif sayisi 18-20 arasinda degisirken,
Primer/Sekonder foliktl orani 5.3-9.1 olmaktadir.

Yine yasin ilerlemesi ile birlikte, deri ylUzeyinin genislemesine
bagli olarak, folikll sayisi azalmaktadir.
Ankara kecilerinde primer ve sekonder folikuller, yerli kaba

karisik yapagi ureten koyunlarin aksine incelikleri birbirlerine
cok yakin tiftik lifleri Gretmektedirler.

Bu durum, tiftik gomleginde incelik bakimindan tecanuse (bir
orneklilik) neden olmaktadir.



Tiftik lifinin histolojik yapisit: Yapag liflerinin enine kesiti
hafif elipstik iken, ince tiftik liflerinde daireseldir.

Tiftik liflerinde buyuk cap (D) ve kucuk cap (d) arasindaki
oranti D/d<1,2 oldugundan iplik olma yetenekleri yuksektir.

Tiftik lifi de diger hayvansal liflerde oldugu gibi kutikula, korteks
ve medulla tabakasindan olugsmaktadir.

Tiftik liflerinin kutikula tabakasindaki ortu hucreleri yapagi
liflerindeki ortu hucrelerine gore daha ince ve daha genigtirler.

Yine ust kenarlar fazla yuksek olmadigindan lif ekseni ile
olusturduklari aci bayuk degildir.

Ozellikle tiftik liflerindeki 6rtli hiicrelerinin kenarlarinin birbirleri
uzerine fazla bir sekilde katlanmamalari, tiftigin yapagiya gore
daha parlak ve yumusak olmasina neden olmaktadir.

Tiftik liflerinde her 100 mikrondaki ortu hucre sayisi 5 adet
Iken, yapag! lifinde 10-11 adettir.



Ayrica her ki lif tipinin ortu hucrelerinin  uzunluklari
bakimindan farkliliklar vardir.

Bu farkliliklardan tiftik ve yapagi liflerinin birbirlerinden ayirt
edilmesinde yararlaniimaktadir.

Tiftik lifinde korteks tabakasinda ortokorteks hucrelerinin
miktarinin ¢ok olmasi kivrim sayisinda azalmaya ve lifin
kolay boya kabul etmesine neden olmaktadir.

Medulla tabakasi lif capi fazla olan kalin tiftik liflerinde
gorulur.

Yapagi liflerinde de oldugu gibi, devamli, kesintili ve parcall
bir sekilde gorulebilir.

Tiftik liflerinde genellikle kesintili medulla tipi yaygindir.

Kaliteli tiftiklerde medullali lif miktari genel olarak %1’i
gecmez.

Hayvanlarin yaslanmasi sonucunda liflerde kalinlasma
ortaya c¢iktigindan medullali lif oraninda da artis meydana
gelmektedir.

Bununla birlikte, medullali lif oraninin %3-4 kadar yukselmesi
normal kabul edilmektedir.



Tiftik liflerinin  kimyasal ozellikleri: Tiftik liflerinin
kimyasal ozellikleri yapagi liflerinin kimyasal ozelliklerine
cok benzerlik gostermektedir.

Tiftik liflerinde de temel hucresel protein keratindir.

Buna karsin tiftik liflerinin icerdikleri kukurt miktari
Ankara kecilerinin vyetistirildikleri bolgeye baglh olarak
degisiklik gosterebilmektedir.

Yagilti: Tiftiklerin degerlendiriimesinde icerdikleri yagilti
miktari sekli ve rengi onem tasimaktadir.

Cunku yagilti tiftigin renklenmesini ve kolay temizlenip
temizlenmemesini etkilemektedir.

Yikamada kolaylikla temizlenmeyen ve liflerin uzerinde
kalan yagilti tiftiklerin degerini dusurur.

Tiftikteki yagilti miktari normalden az olmasi durumunda
liflerin tutumlar sert ve renkleri donuk olur.



Yagliti miktarinin fazla olmasi durumunda ise lifler birbirine
yapisacagindan luleler yapiskan ve gayri muntazam sekKil
alirlar.

Normal miktarda yagilti iceren tiftiklerin luleleri parlak,
Kivrimli, yumusak ve guzel gorunuslu olur.

Tiftiklerde bulunan yagiltilar renklerine gore beyaz, sari,
esmer ve Kizilim tirak seklinde gruplandirilabilirler.

Tiftigin rengini beyaz gosterdigi ve kolayca yikanarak
liflerden uzaklastirilabildigi icin en ¢cok beyaz yagilti tercih
edilmektedir.

Sari yagilti tiftigin rengini sarimtirak gosterir ve yikanmasi
kolay oldugundan bu yagilti da istenmektedir.

Esmer ve kizihm tirak yagilti tiftigin rengini esmer, kizil ve
kirli gosterirler. Bu yagiltilarin yikanmasi zor oldugundan
Istenmezler.



Tiftigin kalite ozellikleri: Tiftigin dlUnya pazarlarindaki
degerini esas olarak incelik, miktar, uzunluk, kivrim ve
mukavemet gibi kalite ozellikleri belirlediginden, tiftik
uretiminin yapildigi ulkelerde bu ozelliklerin iyilestiriimesine
calisiimaktadir.

Tiftik miktari: Kecilerden irk, yas, cinsiyet, beslenme,
vucut agirligi ve cusse gibi faktorlere gore degismekle
birlikte 1-11 kg arasinda tiftik elde edilmektedir.

Turkiye'de elde edilen tifttk miktari da 1,5-3,5 kg
arasindadir.

Lif ¢api: Tiftigin kalitesini ve siniflandiriimasini belirlemede
en onemli fiziksel ozellik olan incelik, Avustralya tiftiginde
28.8-39.2 mikron, Amerika tiftiginde 26.2-36.1 mikron,
Guney Afrika tiftiginde 31.5-33.5 mikron ve Turk tiftiginde
de 24-35.8 mikron arasinda degisiklik gostermektedir.

Bu ulkelerde tiftigin siniflandiriimasinda farkli yontemler
uygulanmaktadir.



Renk: Tiftik liflerinde renk dogal olarak beyaz ve kremden
baska kizil, kahverengi, siyah ve gri renkler ile bunlarin cesitli
tonlardaki (boz hari¢) renklerde gorulmektedir.

Boz tiftik, boz renkte veya beyaz ile karisik olmak uzere farkli
tonlardaki siyah ve kizil ile alacali olan kirgil gorunusteki
tiftiklerdir.

Renkili tiftiklerin lifleri yapisal olarak ta tamamen renklidir.

Lif tipleri: Tiftik gomleginde, esas olarak lifte medulla
tabakasinin bulunma durumuna gore, gercek, kemp (Kopek
lifi) ve heterotip olmak uzere Ug tipte lif bulunmaktadir.

Gergek lifler beyaz, duz ve parlaktirlar.

Lif uzunlugu boyunca incelik uniformdur ve medulla tabakasi
icermezler.

Kemp lifler buyuk olgcude medulla tabakasi icerirler.



Oli, beyaz, mat, ¢cok kaba ve gevrek, kirilgan ve her iki
uca dogru incelen liflerdir.

Kempin fazla olmasi tiftik liflerinin iplik olma ve boyanma
ozelliklerini olumsuz olarak etkilemektedir.

Yeni dogmus Ankara kecisi oglaklarinda kemp liflerin ¢api
yaklasik 46.5 mikrondur ve yasamin ilk aylarinda bunlar
dokulur ve geriye gercek lifler kalir.

Heterotip tiftik lifleri gergcek ve kemp lifin arasinda kalan lif
tipleridir.

Bazi kisimlarinin oOzellikleri gercek life, bazi kisimlarinin
ozellikleri ise kemp life benzer.

Uzunluklarinin  buyuk bir kismi normal medullasiz lif
ozelliginde olup, yalniz u¢ kisimlari kempe benzer sekilde
genislemistir.



Uzunluk: Tiftik kalitesini degerlendirmede uzunluk incelik
kadar onem tasimaktadir.

Ankara kegisinde tiftik lifleri ayda ortalama 20-25 mm buyur.

Tiftik lifleri kisa (15 cm’den daha kisa), orta(23 cm’den daha
kisa) ve uzun (23 cm'den daha wuzun) lifler seklinde
gruplandiriimaktadir.

Turkiye’de Ankara kecileri yilda bir kez kirkildiklarindan lule
uzunlugu kecilerde yaklasik olarak 11- 30 cm, ¢epiclerde ise
9-28 cm’dir.

Buna karsin, Amerika ve Guney Afrika Cumhuriyeti'nde yilda
tek kirkimin yapildigi kecilerde 15-30 cm, alti ayda bir
Kirkimin yapildigi kecilerde ise 10-15 cm’dir.

Kivrim: Tiftik liflerinde kivrimin olusumu, yapagi liflerindeki
Kivrimin olusumuna benzerdir.

Kivrim sayisi fazla olan lifler daha degerli olarak kabul
edilmektedir.

Tiftik liflerinde kivrim sayisinin artmasi gerek lif uzunlugunun
artmasina gerekse lulelerin duzgun dalgalar halinde
gorulmesini saglamaktadir.



Parlaklik: Diger hayvansal lifler ile karsilastirildiginda tiftik
lifleri renk ve parlaklik bakimindan daha ustundurler.

Tiftik liflerinde parlakhgin yuksek olmasi belirli alana isabet
eden ortu hucresi sayisinin azligindan ve bu hucrelerin ust
kenarlarinin fazla cikintili olmamalari ve birbirleri Uzerine
yaslanmis gibi gorunmelerinden kaynaklanmaktadir.

Dunya tiftik uretimi ve kullanim alanlari: Dunyada 1997
yili tahmini tiftik uretimi 10.2 milyon kg olup, bu uretimde en
yuksek paya 5.4 milyon kg ile Guney Afrika Cumhuriyeti ve 3
milyon kg ile de A.B.D. sahiptirler.

Dunya tiftik Uretiminin onemli bir kismi dis pazarlara
satilarak degerlendiriimektedir.



Tiftik dis satimini belirleyen onemli faktorlerden birisi, satisa
sunulan tiftiklerin siniflandirma sistemi olup, Guney Afrika
Cumhuriyeti’'nin uyguladigi standardizasyonun en lyisi oldugu
kabul edilmektedir. Dunya tiftik Gretiminin yaklasik %40’
Ingiltere’ye satiimakta ve bu tlkede islenmektedir.

Bu ulkede iglenen tiftiklerin onemli bir kismi ise tops, iplik veya
dokuma seklinde vyari mamul olarak bagska Uulkelere
satiimaktadir.

Dunya geneli dikkate alindiginda, tiftigin %60’ el orgusu ipligi,
%15’i makine orgusu ipligi, %12’si bayan aksesuar kumaslari,
%8’i erkek kumaslari, %4'u dosemelik kumaslar ve %1’i de
diger endustriyel tuketim alanlarinda kullaniimaktadir.

Dunya tiftik uretimini yakin zamana kadar elinde tutan
Turkiye’'de tiftik uretiminin azalmasina bagl olarak, tiftigin tekstil
endustrisine yonelik kullanimi da buyuk oOlgude gerilemistir.
Buna karsin, Ankara kecisi yetistiriciliginin yapildigi bolgelerde
tiftigin el sanatlari ve bazi sehirlerde de mahalli tezgahlarda
battaniye, kilim ve masa ortusu gibi tekstil Grunlerine islenmesi
klUcuk Olcekli de olsa devam etmektedir.



