DOKU TAKIBI

e Doku takibinin amaci, dokuyu desteklemek icin yeterince
sert bir kati ortama gommek ve kesitlerin alinmasi icin
gerekli sertligi vermektir.

e Doku bicagi zedeleyecek kadar sert olmamalidir.
e Rutin histoloji ici ideal gomme ortami parafindir.

* Doku parafine gomulmeden once su islemlerden
gecirilmelidir.

1-Fiksasyonun tamamlanmasi

2-Sulu fiksatifi ve doku sivisini uzaklastirmak icin hafif fakat
tatmin edici bir dehidrasyon

3-Hem kendinden 6nceki dehidrasyon ajani ile hem de
gomme ortami ile karisabilen bir madde ile seffaflandirma




g 3-SUDAN KURTARMA (Dehidrasyon):

e Tespitten sonra suyun ve bazi sivilarin uzaklastirilmasi
gereKir.

e Dehidrasyonda genellikle alkol ve aseton kullanilir.

e Dokular genellikle fazla miktarda su icerir. Bu suyun
cikarilmasiyla erimis parafin doku parcalarinin
bosluklarina girebilir.

e Tespitten cikarilan dokular genellikle yikanir.
Ardindan % 30-50’lik etil alkolle baslayarak %60-70-80-
96-96-100-100-100’luk etil alkolden birer saat gecirilir.




Dehidrasyon Sivilari

1-Etanol

2-Ticari Endustriyel Metilenmis Ruh
3-Metanol

4-Aseton
5-Kati dehidrantlar
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4-SEFFAFLANDIRMA (Clearing):

Bu terim, dehidratlayici ajani uzaklastirmak icin secilmis
sivinin uygulanmasindan sonra dokularin gérinimuna
ifade etmektedir. Doku bu islemle yari seffaf hale
getirilir. Bir seffaflayici ajandan esas beklenen hem
dehidrantla hem godmme ajani ile karisabilir olma
ozelligidir.




5-PARAFINE GOMME (Embedding):

e Gomme ortami olarak parafin, selloidin, selloidin-
parafin kullanilabilir.

e Amag, dokulari yari sert ve kolayca kesilen materyel
icine yerlestirmek ve seffaflandirici ajani dokudan
uzaklastirmaktir.

e Parafin en cok kullanilan ortamdir. Uygun takip hizi ve
seri kesit icin uygun kivami vardir.

e |stenilen kalinlikta kesit alinabilir. Erime derecesi 45-
50 °C olan parafin yumusaktir. 56-60 °C’ lik ise daha
serttir.

e Ortam isisi, gdbmulecek mataryelin yapisi ve kesit
kalinhgina uygun parafin secilmelidir. Sicak iklimde
459C’lik parafinle 3-5 um lik kesit almak zordur.




e 55-60 9C’ lik parafin etiiviindeki 3 kap erimis
parafinden gecirilen 6rnekler cam veya fayans
Uzerinde L-bicimli Leuckhart plaklari ile hazirlanan
kaliplara yerlestirilir. Kaliba 6nce erimis parafin,
ardindan istenilen yonde doku yerlestirilir ve tekrar
kalip parafinle doldurulur. Bir etiket yerlestirilerek
sogumaya birakilir.




6-KESIT ALMA (Sectioning):

e Mikrotom ile 5-7 um lik kesitler alinir.

e Bicak keskin olmali ve uygun acida kullanilmahdir.

o Kesitler, acilmalari icin 45-50 °C’lik ben mariye atilir.

e Ben mariye kesitlerin lama kolay yapismasi icin jelatin
eklenebilir.

e Ben mari soguksa kesitler acilmaz, cok sicaksa ani
acilma ile yirtilabilir.

o Kesitler lama alinarak havada ya da ettivde kurutulur




7-BOYAMA (Staining):
e Genellikle dokular asit ve bazik boya ile boyanirlar.

e Bazik boya ile boyanan doku elemanlari bazofilik; asit
boya ile boyananlar ise asidofilik olarak adlandirilirlar.

e Genel olarak bazik boyalar dokulari mavi-mor, asit
boyalar ise pembe-kirmizi renklerde boyar.

e Boyalar sulu bir ¢cozelti icinde anyon ve katyonlarina
ayrilr.

e Boyalarin renk verme 6zellikleri anyon ve
katyonlardaki boya tasiyan organik gruplara bagldir.

e Eger boya tasiyan grup katyonda ise boya bazik
(katyonik); anyonda ise asit (anyonik) bir boyadir.




