DIS FORM, iC FORM, ARA FORM VE STANDART FORM

Maskelenen kalip sokiilmeden Once iizerinde bazi islemler yapilmaktadir. Kalibin alt ve
iist kisminda bantlarin gereksiz kisimlarinin temizlenmesi ve bazi ¢izgilerin kesilmesi gerekir.
Once kalip alt ve iist kenar1 kalem ile iz yaptirilir.

Bandi Kaliptan Sokme Teknigi

Bandi kaliptan sokmeden 6nce bant bu kenarlardan kesim bigagr ile diizgiin sekilde ( Emniyet
acisindan kesim bigcagini tutan el parmaklarimizdan en az bir tanesi kaliba temas etmelidir.)
kesilir. Pratik ve hizli bir yapabilmek i¢in bazi firmalarda bu temizleme islemi ege yardimi ile
yapilmaktadir. Ege dikkatli kullanilmaz ise kalip bozulmaktadir. Bu yiizden egitim asamasinda
ege ile temizlik yapma yontemi kullanilmamalidir. Kalip alt ve iist yiizeyi temizlenir.

Kalip alt ve iist kenarini keserek temizleme

Bu asamadan sonra bant 6n ve arka orta ¢izgilerden kesilir. Resimde bandin 6n ve arka ortadan
kesilmesi gosterilmistir.

Bandin 0n ve arka ortadan kesilmesi

Ic ve dis yiizii bant ile kaplanan (maskelenen) kalip {izerinden kalip burnundan
bantlanmaya basland1 ise burnundan, arka taraftan baslandi ise arka taraftan maske
esnetilmeden sokiilmeye baglanir. Ancak genellikle maskeleme islemi burun kismindan
baslandigi i¢in burundan, dnce dis kismi1 sonra i¢ maske sokiiliir (Somgag, 2005).

Band1 sokmeden Once tizerindeki tarak ¢izgisi, konturpuan (fort) veya arka yiikseklik ve
¢izilmisse eger modelin ¢izgilerinin son durumu kontrol edilir. Resimde bandin sokiilmesi
gosterilmistir.



Bandin kaliptan sokiilmesi

Bandi Kartona Yapistirma Teknigi

Band1 kaliptan sokmeden dnce yaklasik olarak kalibin sigacag biiyiikliikte karton hazirlanir.
Band1 kartona yapistirirken asagidaki islem sirasi takip edilmelidir:

* Bant tarak ¢izgisinin ortasindan ve konturpuan (fort) noktasindan veya arka yiikseklik
noktasindan iki el ile tutulur. ( Bant bu pozisyonda ¢ok gergin veya gevsek olmamalidir.)
Bant sonra bu iki noktadan kartona yapistirilir. Bu iki nokta aras1 parmak, kalem, kesim bigagi
vb. bir aletin kavisli kenari ile kartona yapistirtlir.

* Tarak ¢izgisi parmak veya herhangi bir alet vasitasi ile kartona kendi halinde yapistirilir.

* Daha sonra burun tarafindaki en ug¢ nokta yukari veya asagi carpitilmadan tutulur. Burun tarafi
gerdirilerek (Kirigmalar kendi halinde birakilmalidir.) yapistirilir.

Bant kalip tepe noktasindan tutulur ve saga sola ¢arptirtlmadan yapistirilir.
* Bandin arka kism1 ve arka kavis yavas ve diizgiin bir sekilde yedirilerek yapistirilir.



Bandin konturpiye bolgesi diizgiin bir sekilde kiristirilarak veya kesikler atilarak yapistirilir.
Resimde konturpiye bolgesinin kiristirilarak yapistirilmasi gosterilmistir.

* Bu islemler kalibin diger i¢ yiizii igin de tekrar edilir.

Standart Form Yapim Teknigi
Standart form olusturmak i¢in asagidaki islemlerin yapilmasi gerekir.
1. D1s Form

Kalibin dis yiiziinden sokiiliip karton {izerinde elde edilen forma dis form denir. Karton
tizerindeki dis yiiz bandi kenarlarindan diizgiin bir sekilde kesilir. Yiiz ortasina, dig milo basina
ve konturpuan noktasina ¢entikler atilir. Resimde bir dis form 6rnegi gosterilmistir. Elde edilen
bu formun iizerine su bilgiler yazilir. Hangi model oldugu, dis form, kalip numarasi, kalibin
hangi ayakkabi numarasi oldugu, tarih ve formu ¢ikaran kisinin ismi

Ornegin:

Gova Di1s Form
Kalip nu:

No:

Tarih:

Calisan kisinin ismi:

Di1s form

2. i¢ Form

Kalibin i¢ yiiziinden sokiilerek karton tizerinde elde edilen forma i¢ form denilmektedir
I¢ formu hazirlamak igin dis form ters tarafindan kartona ¢izilir. Bu ¢izimin iizerine Yiiz orta
noktast ve arka yliksekligi ¢entiklerine, i¢ yliz ortas1 ve arka yiiksekligi ¢entikleri tist iiste
bindirilerek yapistirilir ve i¢ form ¢evresinden kesilir. Yiiz ortasi ve konturpuan noktasina



centikler atilir. Resimde (Megep, 2011) i¢ form ornegi gosterilmistir. Uzerine dis formda
oldugu gibi aym bilgiler yazildiktan sonra yine aym sekilde bant kenarlarindan kesilir (Somgag,
2005).

I¢ form

3. Ara Form

Kalip profilinin kalip alt kenarinda i¢ dis farklar ile gosterildigi formdur. Karton {izerine
cizilen dis form {lizerine i¢ formun yiiz orta noktast ve arka yiiksekligi noktasindan
yerlestirilerek cizilmesi ve arka kavis ile 6n ortas1 ortalamasi alinarak elde edilir. Kalip taban
kenar ¢izgilerinden ortalama alinmaz.

I¢ ve dis kenar cizgileri oldugu gibi aktarilir ve gevresinden kesilir. Genellikle tarak
kisminda dis kenar i¢ kenardan daha genistir, kamara kisminda ise i¢ kenar dis kenardan daha
genistir. Bu durum kalibin sekline gore degisir. Kamara ve tarak cizgileri bicagin ters tarafi ile
genigletilir. Yiiz orta noktas1 ve arka yiiksekligine centik acilir ve lizerine tanimlama bilgileri
yazilir. I¢ ve dis kenar ¢izgileri oldugu gibi aktarilir ve ¢evresinden kesilir. Genellikle tarak
kisminda dis kenar i¢ kenardan daha genistir, kamara kisminda ise i¢ kenar dis kenardan daha
genistir. Bu durum kalibin sekline gore degisir. Kamara ve tarak ¢izgileri bicagin ters tarafi ile
genisletilir. Yiiz orta noktas1 ve arka yliksekligine ¢entik agilir ve lizerine tanimlama bilgileri
yazilir.

I¢ FORM
CIZGIst

DI FORM
" C1zaist

DIS FORM \

ClzZaGlIst

16 FORM
ClzGist

Ara form
4. Standart Form
Kalip profilinin model ¢izgileri ve monte paylar ile birlikte gosterildigi forma standart
form denir. Ara form baska bir kartona kopya edilir. (Model ¢izgileri varsa onlar da kopya edilir
yoksa model bazi temel noktalara bagl kalinarak ¢izilir.) Model ¢izgileri temel noktalara gore
kontrol edilir. (Band1 kaliptan kartona indirirken bazi yerlerde bozulmalar olma ihtimali ¢ok
yiiksektir.) Diizeltmeler yapilir. On orta ¢izgi yiiz ortasi ile burun noktasi arasinda diiz bir ¢izgi



haline getirilir( Simetri ¢izgisi héline getirilir). Monte yontemi ile iiretilen ayakkabilar i¢in
monte paylar1 verilir. Monte paylari, bayan ayakkabilari i¢in burunda 12-14 mm, oturma
noktasinda 18—-20 mm, erkek ayakkabilari i¢in burunda 14—-16 mm, oturma noktasinda 20-22
mm diizgiin bir dagilim olacak sekilde monte paylar1 verilir. Arka kavis de (Arka yiikseklik 1
mm iceriye alinir ve kalip alt kenarinda 3 mm disar1 ¢ikilir.) bir diizeltme yapilir. Formun
tizerine yine ayni bilgiler yazilmalidir. Altta resimlerde gova ve molyer modeli standart formlari
goriilmektedir.

Gova modeli standart form (Somgag, 2007)

Molyer modeli standart form
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