FORT VE BOMBE HAZIRLAMA TEKNIKLERi

Bombe Istampalan

Bombe, sisme, siskin, kabarma anlaminda bir terimdir. Kalibin seklini alir ve ayakkabi
giyildigi siirece seklini korur. Ayakkabinin burun bdliimiinde yiiz ile astar arasina yerlestirilir.
Burun boliimiiniin formunun ve parmaklarin dis etkilerden korunmasi amaciyla kullanilir.
Ayakkabuya sertlik, saglamlik ve dayaniklilik verir, kullanimda rahatlik saglar.

Burnu kapali ayakkabilarda kullanilir. Ancak bazi ayakkabilarda kullanilmaz. Bombe
icin secilen gereg, saya gereci ile yap1 ve kalinlik yoniinden uyum saglamalidir. Gilinlimiizde
cogunlukla termo plastik malzemelerden yapilan bombeler tercih edilmektedir. Levha halinde
veya kesilip sekillendirilmis olarak piyasada bulunmaktadir.

Ozel amacl ayakkabilarda (is ve emniyet ayakkabilari) yaralanma riskine kars1 gelik
bombeler kullanilmaktadir. Bombe ile ayakkabi modeli arasinda uyum saglanmalidir
Ayakkabinin kullaniminda tirnaklar1 zorlamamali, parmaklari rahatsiz etmemelidir.

Modellere bagli olarak bombe sekli ve dlgiilerinde farkliliklar olur.

Bu calisma gova ve molyer model merdane ayakkabisi lizerinde bombe ve fort teknigi

olarak goriilmektedir (Somgag, 2005).

Standart Form Uzerine Cizimi

Standart form {izerinde yiiz orta noktasi ile (V) burun noktasi (T) aras1 Olciiliir. Bu
Ol¢iiniin 1/3’1 yliz ortasindan baslanarak (Z noktasi) isaretlenir
Standart form tizerinde Slgiiler isaretlenir. Bombe sekli ve dlglileri 6nce standart form tizerinde
belirlenerek “yay” seklinde gizilir. Katlama kenarina gelen kisimda goriintii bozuklugu
olmamasi i¢in bombe kavisi ¢izimine 90° ag1 ile baslanir.
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Bombe Istampasim Cikarilmasi
Bombe i¢in karton katlanarak hazirlanir. Standart formun 6n ortas1 katlama kenarina
yaslanir ve bombe yay c¢izgisi ile monte ¢izgisi kartona aktarilir.

Cizgileri kartona aktarma

Monte kenarina gelen kisimda 5 mm kisaltma yapilir ve ¢evresinden kesilir. Bunun
nedeni ayakkabinin montesi sirasinda kalinlik yapmamasi, sorun ¢ikartmamasi i¢in 5 mm
kisaltma yapilir. Burun ¢entigi agilir. Standart form tizerinde kontrolii yapilir. Istampanin 6n
orta ekseninde bozukluk olmamalidir.
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Gova modeli ve Molyer modeli Bombe 1stampalari

Fort Istampalar:

Diger dillerde gii¢lii, saglam anlamina gelir. Ayakkabinin arka boliimiinde kullanilan
astar ile yiiz arasina yerlestirilen elemandir. Ayakkabinin arka formunu korur, ¢okmesini onler.
Cogunlukla termoplastik ve seliilloz gibi geregler (polivinilkloriir, polietilen vb.)
kullanilmaktadir. Bombe geregleri gibi sekillendirilmis veya levha halinde bulunur. Fort ¢esitli
islemlerden gecirilerek ayakkabinin seklini almasi saglanir.

Fortun ayakkabinin dig goriiniisiinde iz yapmasi goriinim bozuklugu olusturur. Bu
istenmeyen bir durumdur. Fort sekli topuk oturma noktasinda sonlanir veya kamara boliimiine
kadar uzatilabilir. Fort sekli ve olgiileri ortopedik ayakkabilarda farklilik gosterir. Sinir felci
geciren kisilerde fort 1stampasi yiiksek ¢ikartilir.

Standart Form Uzerine Cizimi

Fort, topuk oturma noktasi ile arka yiiksekligi arasinda bi¢imlenir. Konturpuan
noktasindan baglatilir. Genellikle merdane ayakkabilarda kalip alt kenariin altindan baslar ve
“U” noktasinin 10 mm ilerisinde bitirilir.

Fort noktasi standart form iizerinde konturpuan (C) noktasinin 2 mm i¢ tarafindan
baglar. Kalip alt kenar1 iizerinde “U” noktasinin ilerisinde sonlanir. (Zenne ayakkabilarda10-12
cm)”’C” ve “S” noktalar aras1 diizgiin bir kavis ¢izilir.
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Standart form tlizerine fort ¢izimi

Fort Istampasimi Cikarilmasi

Fort i¢in karton katlanarak hazirlanir. Fort arka ¢izgisi katlama kenarina yaslanir ve fort
kavis ¢izgisi ile monte ¢izgisi kartona aktarilir.

Monte kenarina gelen kistimda 4 mm kisaltma yapilir ve ¢evresinden kesilir. 8- 10 mm
araliklarla iki adet biiytik ¢entik acilir.
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Gova modeli ve Molyer modeli Fort 1stampalari
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