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HAYVANCILIKTA MEKANIZASYON IS
GRUPLARI

>

Hayvancilikta mekanizasyon ile, hayvan-insan-makine arasindaki uclu iliskiyle
gerek ekonomik uretim, gerekse optimum saglik kosullarinin gerceklestirilmesi
amaclanmaktadir. Bunun yaninda, hayvanin, calisan insanin ve uretilen urunun
saglikli olmas1 da onemlidir.

Hayvancilik ve buna bagli mekanizasyon lc ana grup altinda incelenebilir.
Bunlar (Ayik, 1993):

- Hayvanin beslenmesi (Yem hasadi, yem hazirlama, yemleme, sulama vb.
uygulamalar).

- Hayvanin bakimi (glibre temizleme, depolama, isleme, dagitma ve ilgili
uygulamalar).

- Urlin elde edilmesi (sut, et, yumurta vb.).



» Ote yandan, modern hayvanciligin kosulu olan kapali ahir hayvanciligi icin ahir
yapist ve iklimlendirilmesi de ayn bir mekanizasyon konusu olarak ele
alinabilir.

» Mekanizasyon geregi, hayvan ve makine arasindaki iliski daha da artacagindan
guvenli bir is akisi icin daha cok kosullarin yerine getirilmesi soz konusudur.
Sistematik planlama, sebep - etki analizi, rasyonel yontem secimi vb.
etmenler mekanizasyon yapisin1 olusturan elemanlan (materyal, zaman, is
gucu vb.) belirler.

» Buyuk surulere sahip hayvancilik isletmelerinde her bir hayvan icin ayrilan yer
daha da daralmaktadir. Ote yandan, bu gibi isletmelerde daha az isgiiciine
gereksinim  gosteren isletme yontemleri uygulanarak produktivite
artinlmalidir.  Ahir kapasitesi ve is verimi her seyden once, bir isgucu
tarafindan bakimi yapilabilen hayvan sayisina baglidir. Cesitli is kademelerinin
mekanizasyonu ve otomasyonu sayesinde, bir is glicinun bakabilecegi siri
buyukligl de artmaktadir.



Yem mekanizasyonu

» Hasat yontemine gore elde edilen yemin (kiyilmis, uzun, balya) muhafazasi,
hazirlanmas1 ve yemleme icin uygulanacak yontemlerin tumu sadece yemini
kendi ureten hayvancilik isletmeleri icin gecerlidir.

» lIsletme turiine ve buyuklugiine gore uretilecek yemin cinsi ve miktar farklidir.
Iklim kosullarina bagli olarak, hasadin simrli siire icinde yapilma gerekligi,
ozellikle buyuk isletmelerde iyi ve tam bir mekanizasyon (hasat + tasima +
depolama) zincirinin olusturulmasini zorunlu kilar.

» Hasattan sonra depolanacak yem miktarinin biyukligu; depo hacmi, depo
insas1 ve depolama teknigi yoniinden onemli sorunlar1 beraberinde getirir.
Burada, merkezi ya da bireysel depolama soz konusudur. Bireysel depolama
besicilik isletmelerinde uygulanmasina karsin, siit inegi isletmelerinde daha
cok merkezi bir yerde cesitli silolarda depolama ongorulur. Ancak, silolarin
doldurulma ve bosaltilmasinda kullanilacak iletim duzenlerinin secimi ve
organizasyonu dogru yapilmalidir.



Gubre mekanizasyonu

>

Hayvancilikta Uretilen Uurunler yaninda; gubrenin de depolanmasinda,
islenmesinde ve degerlendirilmesinde mekanik yontemlerle islem gormesi
gereklidir. Ozellikle stirti buyuklugl arttikca elde edilecek giibre miktarinin da
artmasi nedeniyle, gubrenin depolanmasinda buyuk hacimli gubre depolarina
gereksinim vardir. Ote yandan, bu gibrenin nasil degerlendirilecegi de iyi
planlanmalidir.

Gubrenin ahirdan alinmasi ve oteki islem asamalarinda iki ana yontem vardr.
Bunlar; kat1 gubre mekanizasyonu ve sivi gubre mekanizasyonudur.

Gubrenin akici  ve pompalanabilir  ozellikte oldugu sivi  gubre
mekanizasyonunda, bu is icin gerekli insan isgucu en az duzeye dusmektedir.
Ancak, sivi gubre iletim sistemlerinin hatasiz calismasi on kosuldur.

Gubrenin kati1 halele ahirdan cikarilmasinda ise cesitli yap1 ve ozellikte
s1yirci-goturucu duzenlerden yararlanilmaktadir.




Urin elde edilmesi

>

Sut Uretim isletmelerinde, sutiin sagimi ve isletmede gecici olarak muhafazasi
icin ahir tipine uygun tesis ve dizenlerin saglanmasi gerekir. Besi
isletmelerinde boyle bir yapiya gereksinim yoktur.

Is veriminin artinlma geregi sagim yerinin ve sagim tekniginin gelistirilmesini
zorunlu kilmistir. Sagim yerlerinde, sagici yol zamani en aza indirilmektedir.
Ote yandan, siit debisine gore komuta edilen sagim sistemleri gelistirilmistir.
Ayrica, sagim isinin bitisinden sonra sagim basliklarinin otomatik olarak
alinmasi saglanmistir.

Yumurta uretiminde en az masrafla yumurta uretiminin artirilmasi ana ilkedir.
Bunun icin de uygun cevre kosullarinin (1sitma, havalandirma, aydinlatma)
saglanmasi ilk sirada gelir. Bunun yaninda, uygun yemleme ve elde edilen
yumurtalarin kirnlmadan toplanip depolanmasi onemlidir.




Teknik rizikoya etkili unsurlar

» Yemin hazirlanmasinda, urun elde edilmesinde ve gubrenin islenmesindeki
yontemlerin ve kullanilan teknik duzenlerin islevsel emniyeti buyuk onem
tasir, ote yandan hayvancilik isletmelerinde is gucunun vyetersiz kalmasi
nedeniyle belirecek rizikonun sifir olmasi1 sarttir. Baska bir deyisle, riziko,
insan faktoru disindaki elemanlar icin soz konusudur.

» Yem mekanizasyonu bolumunde; hasat makinelerinin omurleri ile tamir-bakim
sikliklar1 yaninda, is verimlerinin secilen yonteme uygunlugu, is akisinin
organizasyonu ile yem muhafaza ve yemleme diizenlerinin uygunlugu on
planda gelir.

» Sut Uretiminde; otomatik, yar1 otomatik sagim uniteleri bozulma aninda
yenisiyle degistirilebilmelidir. Cunku el ile sagim cozim degildir



Mekanizasyonun degerlendirilmesi

>
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Mekanizasyon icin ongorulen teknik uygulamalarin amaci belirlendikten sonra,
temel veriler saptanir. Mekanizasyonun gerceklestirilmesinde s6z konusu problemm
coziimii icin mevcut yontemlerin ozellikleri ve tanitim verileri belirlenir. Bunlar
soyle siralayabiliriz:

- Kullanilacak makine ve tesislerin yapisi, calisma sekli ve gorevi.
- Teknik ve tarimsal verim.

- Etken unsurlar: Isgiicli gereksinimi,

Kapital gereksinimi,

Guc¢ gereksinimi,

Yer gereksinimi (traktore baglamada),

isletme kolaylig1 ve emniyeti.

- Urline olan etkileri. Ornegin, Uriiniin kalite ve kantitesine etkisi. Hayvan saglig
ve kayiplar.

- Teknik olarak kullamlabilirlik olanagi ve simri. (Ornegin, iklim kosullarina
uygunluk vb.).

- Riziko ozellikleri. Ariza yapma sikligi, kontrol olanagi, cok amacli kullanilabilme.




YEM MEKANIZASYONU
Kaba Yem Mekanizasyonu

>

Sapli bitkilerden hasat edilme ve islenme yontemlerine bagli olarak elde
edilen kaba yem turleri soyle adlandirilmaktadir:

- Taze yem: Yeni bicilmis ve hicbir islem gormemistir.

- Tarla yuzeyinde % 20 nem icerigine dek kurutulmus kuru ot (Tarla kuru otu).
Toplanmasi; serbest yigin olarak, balya halinde, kiyilmis ve briket halde
olabilir.

- isletmede vantilasyon ile kurutulmus kuru ot (isletme kuru otu). Bu tiir
yem, bicildikten sonra tarla ylizeyinde % 30...50 nem icerigine dek kurutulur
(On kurutma). Daha sonra isletmeye tasimp oOngoriillen kurutma tesisinde
depolama nem icerigine dek son kurutma islemi yapilir.

- Silaj yemi: Taze bicilmis ya da tarlada % 50..60 nem icerigine dek
kurutulmus yem, isletmeye tasinarak silajlik olarak konserve edilir.

- Sicak hava ile kurutulmus kuru ot (Pelet yem). Taze bicilmis ya da on
kurutmasi yapilmis yem, kiyilarak 600-1000 °C hava akiminda kurutulur. Daha
sonra ogutiilerek pelet yem haline getirilir.




Bicme islemi ve bicme makineleri

>

Bicme, tarimsal urunlerin hasadinda gerceklestirilen kesme islemidir, U¢ turlu
kesme soz konusudur. 1. Basarak kesme, 2. Cekerek kesme ve 3. Makas
kesmesidir.

Basarak kesmede bicagin hareket dogrultusu bicak agzina dik durumdadir.
Burada, bicak kama acis1 ve kesme icin gerekli kuvvet buyuktur. Kesilen
materyal kismen ezilerek deforme olur.

Cekerek kesmede bicak agzi1 kesilen materyalle belirli bir ac1 yapmaktadir.
Gerekli kesme kuvveti basarak kesmedekinden kucuktur.

Makas kesmesinde, kesilecek urun iki bicak arasinda makaslanir. Her turlu
urunun makas kesmesiyle duzgun olarak kesilmesi mumkundur. Bu nedenle,
bicme duzenlerindeki bicaklar genellikle makas kesmesi yontemine gore
calisirlar. Makas kesmesinde soz konusu olan iki bicaktan birisi sabit oteki
hareketli olabilir. Ya da ikisi de hareketlidir.

Makas kesmesinde etkili kuvvetler ve agilar Sekil 8'de sematik olarak
gosterilmistir. Urinun kesilebilmesi icin etkili kuvvetlerin bileskesi (W), makas
bicaklar1 yonunde olmalidir. Bunun icin gerekli kosul sudur:




Tarim teknigi yoninden bicme makinelerinden istenilen ozellikler soyle
siralanabilir:

-Cesitli verimdeki ve degisik nem icerikli kaba yeniler ile hububati temiz ve
duzgun sekilde bicebilmelidir.

-Bicme islemi sirasinda kesici duzen tikanmamalidir.
-Bicak keskinligi uzun siire dayanmalidir.

-Kesme elemanlan carpma ve vurmalara karsi yeterli mukavemete sahip
olmalidir.

-Bicme mukavemeti dusuk olmalidir.
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Bicme makineleri iki ana grupta incelenebilir.
1.Alternatif (git-gel) hareketli bicme makineleri:
Bir bicakl

ki bicakli

2.Doner hareketli bicme makineleri:

Doner bicakli serbest bicme yapan makineler,

Doner bicakli makaslamayla bicme yapan makineler,

Vurmali kiyicilar
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