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Kaba yemin silodan (depodan) alinmasi ve
yemleme

e Silo tipine ve silaj UrUnUn cinsine gore (uzun, kisa) kaba yemin silolardan
alinmasinda el ile bosaltma disinda cesitli makinelerden yararlanilir. Bu amacla,
alcak silolarda on yukleyici ve alcak silo frezeleri, derin silolarda sadece Ust freze ve
ving duzeni kullanilir. YUksek silolarda ise; ving, alt freze ve Ust frezeler

bulunmaktadir.

« El ile silodan yemin bosaltilmasi hem zaman hem de kapasite acgisindan
olumsuzdur. Bu nedenle kuicuk isletmeler icin s6z konusudur. Silaj yemin
koparilmasi ve kesilmesi icin kullanilan el aletleri Sekil 1' de verilmistir.




 Sekil 1. Silaj yemin el ile alinmasinda yararlanilan aletler (Wieneke, 1972).




« Ving dizenleri Urindn siloya doldurulmasinda kullanildigr gibi bosaltilmasinda da
uygundurlar (Bak. Bolim 3.1.4.2.1).

e Traktor yukleyicileri ise sadece algak silo mekanizasyonunda kullanilabilirler (Bak.
BolUm 1.3.). Serbest ahir tipinde, hayvanlar, alcak silodan yemlerini serbest olarak
kendileri alabilir. Bu amac icin kullanilacak alcak silo, ahira yakin konumda olmali

ve yem yUksekligi en ¢cok 1,8-2 m olmalidir. Ayrica silo dnine konulacak izgarali
yemlik boyu, hayvan basina en az 25 cm olacak sekilde saptanmalidir.




YUksek silo frezeler;

« Ving tesisiyle UrunUn silodan alinigi porsiyonvari (parca halinde) olmasina karsin,
tUm frezeler GrinU ince katmanda dizgun olarak frezeleyerek surekli bir sekilde
silo disina ¢ikarirlar.

» YUksek silo frezeleri iki ana grupta incelenirler: 1. Ust frezeler ve 2. alt frezeler.

« Ust frezeler, silo tavanina halat ile asilir ve silajin Ust yUzeyinde donerek calisirlar.
Donme hareketini yem ile temas eden tahrik tekeri saglar. Ayrica, silo duvarlarina
temas eden yoneltici tekerler frezenin dik konumda kalmasini saglarlar. Freze
organinin kopardigi Urin, firlatma Uflecine yedirilir. Merkezi konumda bulunan
ufleg ise firlatma dirsegi Uzerinden UrUnu disar Ufler (Sekil 2).
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« Sekil 2. Ust freze yapi elemanlari (Wieneke, 1972).




« Ust frezelerde bulunan U¢ farkli tip freze organi ile etki tarzlari ve kullanildiklari
0rdn cinsi Cetvel 1' de verilmistir. Bunlardan helezon ve zincir tarakli freze organlar
kombine sekilde de kullanilabilirler. UrGnUn silodan iletim sekline gore ise Ust

frezeler iki gruba ayrilir (Sekil 3). Bunlar: 1. Firlatma Uflecli ve 2. Emme Uflecli Ust
frezelerdir.
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« Cetvel 1. Ust frezelerde freze organlari
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« Sekil 3. Ust frezelerin yapilari ve islevleri




« Ust frezeler ariza, bakim vb. isler icin her zaman kolayca sokulup takilabilirler. Tam
tarla kiyicilanyla toplanm|§ Urdnun, silodan bosaltilmasinda en elverigli kullanilirlar,
Ote yandan, bogaltmada dizgun gaI|§maIar| icin, UrUn Uzerinde serbest olarak asili
olmaldirlar. Buamacla, her gun tutma halati ile asilma yUksekligi ayarlanmalidir.

« Ust frezelerin ortalama verimleri, yemin kiyilma derecesine bagl olarak, kisa yem
silajinda 40-50 kg KM/dakika ve misir silajinda da 8o-100 kg KM/dakika arasinda
degismektedir. GUg gereksinimleri ise kisa yem silajinda 7,5-11 kW ve misir
silajinda da 5,5-7,5 kW dir.

* YUksek silo alt frezeler; ?enelllkle tam kapali tip silolarda kullanilirlar Bunlar, silo

tabaninda Grind alttan frezeleyecek sekilde aligirlar. Silo tabaninin 6zel §ek|Ide
yapilmasi gerekir. Ayrica, freze, yemin siloya doldurulmasindan once
yerlestirilmelidir. Bu tip frezeye sahip silolarin bosaltilmasi beklenmeden, surekli
olarak Ustten doldurulmasi olasidir. Ne var ki, frezenin arizasiz olarak ¢alisabilmesi
icin Urun kiyilma boyu 1 cm' den kigUk olmalidir.
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