6.3.2. Civciv yetistirme

Bugiinkii teknik sayesinde, iklim kosullan yapay yoldan saglanarak, yilin her mevsiminde ve siirekli
olarak civciv yetistirmek olanaklidir. Ne var ki, basarili yetistiricilik i¢in su kosullar
gerceklestirilmelidir:

. Kayip orani azaltilmalidir.
. Agirlik artig1 iyi olmalidir.
. Yem degerlendirme iyi olmalidir.

. Is gereksinimi diisiik olmalidir.

Civcivler yumurta tavugu olana dek, yetisme agsamalarinda ¢ok farkli iklim kosullari isterler (Sekil 190).
Ozellikle yiiksek sicaklik kosulunun yerine getirilmesinde, ortam ve bélme 1sitmasi gereklidir.
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Sekil 190. Civciv yetistirmede kiimes sicakliginin degisimi (Anonymous, 1976).

Civciv yetistirmede de yer ve kafes sistemleri miimkiindiir.

Yerde yetistirmede, birim alana yerlestirilecek civciv sayisi yaslaria gore farklidir:

. 8 haftaya dek 15...20 civcivim?
. 16 haftaya dek 8...10 hayvan /m?



. Yumurtlama yasinda 6...8 tavuk/m?

Civcivlerin yumurta tavugu kiimesine erken yerlestirilmeleri durumunda bolgesel bir sitici ile istenilen
sicaklik saglanmalidir.

Bolgesel 1siticidan yararlanacak civeiv sayisi 1sitict giiciine gore degisir. Ornegin, 250 W’ lik enfraruj
lamba 75...80 civciv ve gazli ya da plakali 1sitict ise 250...300 civciv i¢in 6ngoriiliir. Civeiv asamasinda
hayvanlarin yem ve su gereksinimleri kesintisiz ve temiz sekilde gerceklestirilmelidir. Bu amagla,
genellikle el ile doldurulan yemlik ve suluklar kullanilir.

Yem ve suyun giibreden uzak tutulmasi biiyiik 6nem arz eder. Bu amagcla, borulu yuvarlak yemlik ve
suluklar uygundur. Sekil 191' de civciv yetistirme ve besi tavukculugunda yuvarlak yemlik ve
suluklarin diizenlenmesi sematik olarak verilmistir. Hayvanlarin yasina gore, bir yuvarlak yemlik
30...40 civciv igin yeterlidir

Yemleme makinesi Yemn kaplari S uluklar
\s'-j'Wj--‘ ol ¥
I O R . . O . . O N
szzzzzleizg
QEN{—o—o R SR NS .~ S L5 TIOL (O~ S
1 1+ 1 1 3§ 1T 1 1 3 11 |-
1 £ 4 34 kK 3 & & & & 4
@fo—o—o o o o o oo —o—e—o—a| |

T

7200cm —“‘”‘“_“"l

Sekil 191. Civciv yetistirme ve besicilik i¢in borulu yemleme tesisi.

Civciv yetistiriciliginde kafeste yetistirme uygulamasi da yaygilasmaktadir. Burada, civcivlerin
cesitli yetisme devrelerine uygun kafeslere, hayvanlarin degistirilerek yerlestirilmesi s6z konusudur.
Bu amag igin ¢esitli kombinasyonlar vardir:

. Civcivlerin yerde, piliglerin kafeste yetistirilmesi: Bu yontemde civcivler 6...8 haftalik olana dek
yerde yetistirilir. Daha sonra, ya 20. haftaya kadar kalacaklar pili¢ kafeslerine yerlestirilirler, ya da
dogrudan tiim yumurtlama dénemi boyunca (90. hafta) kalacaklar kafeslere yerlestirilirler.

. Civcivlerin civciv kafeslerinde, piliglerin pili¢ kafeslerinde yetistirilmesi: Bu yontemde,
bolmeler yer ve iklim yoniinden ayr1 6zelliklere sahip olup, kafeslerin bulundugu kiimesler ayrilir.
Yiiksek, yatirnm masraflarina gereksinme olmasina karsin tesisten yararlanma verimi yiiksektir.



. Yetistirme kafeslerinde 20. haftaya kadar kalan civcivler, bundan sonraki haftalarda tiim kafeslere
diizgiin olarak dagitilirlar.

. Kombine bataryada yetistirme: Tabanlar1 ve yanlar1 ayarlanabilen kombine bataryali kafeslerde
hayvanlarin yaslarina gore gereksinimleri saglanir. Buna gore, kombine bataryalar, hem yetistirme hem
de yumurtlama periyotlarinda kullanilabilen 6zellige sahiptirler.

Siralanan son iki yontemin avantajli yanlarini; hayvanlarin yer degistirmesi azaldig1 igin, isgiicii
gereksiniminin azalmasi ve hijyenik kosullarin iyilesmesi olusturur.

6.3.3. Besi tavukc¢ulugu (Et tavukc¢ulugu)

Et tavukculugundaki kiimesler, civciv yetistirmedeki pilicler i¢in s6z konusu kiimeslerden farkli
degildir. Burada da yine yerde besicilik ve kafeste besicilik s6z konusudur.

Yerde besicilikte 6zgiil yer gereksinimi, besi siiresine ve istenilen besi agirligina gore saptanir. Buna
gore, genel olarak m? ye 14...20 hayvan diisecek sekilde yerlesim diizenlenir.

Otomatik yemleme sistemine sahip isletmelerde giinliik isler arasinda en 6nemlisi, kontrol isidir. Buna
karsin, besi sonunda asagida siralanan isler i¢in biiyiik isgiiciine gereksinim vardir. Bu isler;

. Beslenen tavuklarin yakalanmasi,
. Kiimesten giibrenin alinmasi,

. Temizleme ve dezenfeksiyon.

. Yeni altlik serilmesi,

. Civcivlerin yerlestirilmesi.

Bu islerin kolaylastirilmasi i¢in su 6nlemler dnerilebilir: Tavuklarin kolay yakalanmasi i¢in 151k siddeti
azaltilmalidir. Traktor 6n yiikleyicisi ile giibrenin kolay siyirilabilmesi i¢in yemleme tesisi yukar1 dogru
kaldirma (asilma) olanagina sahip olmalidir. Kolay ve hizli temizleme igin yiiksek basingli temizleme
diizenlerinden yararlanilabilir. Ayrica, yakalanan tavuklarin konuldugu kafeslerin kiimes disina
iletilmesinde, iletim bantlar1 (elevator) kullanilarak is akist kolaylastirilabilir.

Besi tavuklari i¢in 6ngoriilen kafes sistemlerinde ¢esitli teknik donatimlar s6z konusudur.

. Taban 1zgaras1 ¢ikarilabilen kafesler. Besi sonunda taban 1zgaralar ¢ikarilarak tavuklar giibre
bandi iizerine diisiiriiliir. Béylece, tavuklarin bant ile ahir digina iletilmesi kolaylasir.



. Iki bolmeli kafes tesisleri. Bunlarda ana bdlmeler sabit monte edilmis olup, tiim mekanizasyon
diizenleri bunlar iizerindedir. ikinci bolmeler ise, iglerindeki tavuklarla beraber yerlerinden ¢ikarilarak
tasiabilirler.

. Komple olarak taginan kafesler.

Hayvanlarin yaralanma olasiligimin fazla olmasi nedeniyle kafes sistemleri besi tavukculugunda
yayginlasamamistir. Ancak, kafes yetistiriciliginin avantajli yani, besi sonunda ortaya ¢ikan is
kapasitesinin dengelenmesini saglamasidir.

6.3.4. Tavukculukta séz konusu oteki mekanizasvon araclari

Kiimeslerde yararlanilan mekanizasyon araglarindan baslicalari; yem hazirlama ve yemleme diizenleri,
suluklar, giibre temizleme diizenleri, folluklar, yumurta siniflandirma makineleri vb. araglardir. Bunun
disinda, civciv yetistirmede kulucka makineleri ve ana makineleri de kullanilir.

Bu boliimde; yemlikler, yumurta siiflandirma makineleri, kulugka makineleri ve ana makineleri
incelenecektir.

6.3.4.1. Yemlikler

Uygun yemlik seciminde, oncelikle tavuklarin yem tiikketimleri bilinmelidir. Ortalama deger olarak
tavugun giinlitk yem tiiketimi 130 gram alinabilir. Bu deger, basit tiinek 1zgarali kiimeslerde 140 gram,
bataryali kafeslerde 120 gram kadar olmaktadir.

56 giinliik civeiv doneminde civciv bagina toplam 2 kg yem, 115 giin pilic doneminde de pili¢ basina
toplam 7 kg yem Ongoriilmektedir.

Tavuk yemlikleri iki ana grupta incelenebilir. Bunlar;

1. Basit yemlikler ve 2. Otomatik yemliklerdir.

Basit, yemlikler, bir ya da birkag¢ giinliik yem gereksinimini karsilayacak yalin diizenlerdir. Ahsap
ya da galvaniz sac malzemeden yapilirlar. Bu yemliklerin, oluk (yalak) tipi ve yuvarlak asma tip olmak
iizere iki tipi vardir.

Oluk tipi basit yemliklerde bir civcive 5 ¢m, bir pilice 6...10 cm ve bir tavuga 15 cm yemlik boyu
hesaplanir. Bu olgiiler iki tarafli yararlanmada da gegerlidir. Kafes tavukgulugunda ise, tavuk basina
7,5...10 cm yemlik boyu yeterlidir.



Yerde yetistirme kiimeslerine konulan oluk tipi yemlikler 40...50 cm yiiksekliginde sehpalar {izerine
yerlestirilebilir. Boylece, kiimes icinde tavuklarin gezinme yerleri daraltilmamis olur. Oluk tipi
yemlikler i¢in iki 6rnek Sekil 192” de verilmistir.

Sekil 192. Oluk tipi basit tavuk yemlikleri (Yavuzcan ve Alibas, 1982) (A: iistii ¢itali, B: {istii tel
bolmeli).

Yuvarlak asma tip basit yemlikler kiimes igine, hayvan sayisina gore yeter sayida ve diizglin dagilmis
sekilde yerlestirilmelidir (Sekil 193). Bunlarin ¢apma gore yemlenecek hayvan sayisi degisir, 6rnegin;
60 cm capinda bir yuvarlak asma tip yemlik 40...50 tavuk i¢in yeterli olurken, ¢ap 30 cm oldugunda
yemlenecek hayvan sayis1 20...25'e diiser.




Sekil 193. Yuvarlak asma tip basit yemlik (a: iist silindir, b: alt kap, c: konik yiizey).

Biiyiikk hayvan varligina sahip kiimesler icin otomatik yemlikler daha uygundur. Otomatik tavuk
yemlikleri ii¢ grupta toplanabilir. Bunlar:

1. Arabal1 yemlikler, 2. Borulu yemlikler ve 3. Bantli yemliklerdir.

Arabal1 tip otomatik yemlikler, 6zellikle kafes tavuk¢ulugunda kullanilir. Bunlar, kafesin iist kisminda
bulunan raylar iizerine monte edilmis arabalardan olusmaktadir. Arabalarin hareket ettirilmesinde
elektrik motorlarindan yararlanilir. Arabalara helezon gotiiriicii ile doldurulan yem, arabanin yemlik
boyunca ilerlemesi sirasinda serbestce yemliklere doldurulur. Sekil 194'de arabali bir otomatik yemlik
verilmistir.

Borulu otomatik yemlikler, bir boru igerisinde hareket eden zincir baklalari ve kapali ¢evrim
sisteminden olusmaktadir. Yer tavukculugunda yaygin kullanilan bu tip yemliklerin tahrik kaynagi
elektrik motorudur. Ornegin, 10 000 tavukluk bir isletmede is verimi 70 kg/h olan borulu otomatik
yemligin tahriki i¢in 0,75 kW giiciinde bir elektrik motoru yeterlidir.

Sekil 195'de borulu otomatik bir yemligin dagitim diizeni ve Sekil 196'da da bu tesise ait yemlik kaplari
verilmistir.

Bantli otomatik yemliklerde yemin dagitimini, yemlik i¢inden gegen bir bant saglamaktadir. Rantin
hareketi ise elektrik motoruyla gergeklestirilir. Bant, kapali bir ¢evrim olusturacak sekilde yemlik
deposundan gecerken yemi beraberinde siiriikler. Fazla yemi depoya geri getirir. Bant hiz1 yaklagik 3
m/dak kadardir. Ornegin; tasima kapasitesi ortalama 1,1 kg/m olan 200 kg/h is kapasitesine sahip 180
m uzunlugundaki bandin tahriki i¢in 0,56 kW giiciinde bir elektrik motoru yeterlidir.
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Sekil 194. Arabali otomatik yemlik (Yavuzcan ve Alibag, 1982).

Sekil 195. Borulu otomatik yemligin dagitim diizeni (Yavuzcan ve Alibas, 1982) (a: yemlik deposu, b:
motor, c: boru baglant1 yeri, ¢: meyilli boru, d: yemlik kabi, e: zincirli boru, f: zincir).

Sekil 196. Borulu otomatik yemlige ait yemlik kaplar1 (Yavuzcan ve Alibag, 1982).

Sekil 197'de bantli tip otomatik bir yemligin sematik montaj resmi verilmistir. Bu tip yemliklerde yem
deposu kiimes diginda kalacak sekilde yerlestirilir. Boylece, yemin kirlenmesi 6nlendigi gibi, olusacak
giiriiltiiden hayvanlarin rahatsiz olmasi da 6nlenmis olur.



Sekil 197. Banth otomatik yemligin sematik montaj resmi (a: yem deposu, b: yon degistirme diizeni, c:
yem temizleyici, ¢: ayaklar, d: bant).

Bantli otomatik yemliklerde, yem, oluklar i¢inde dagitilabildigi gibi, borular iginde dolastirilarak
yuvarlak tip yemliklere de verilebilir (Sekil 198).

Sekil 198. Yem deposu ve dagitim diizeni (A: Borular iginde dolastirilarak yuvarlak yemliklere dagitim, B:
Oluklar i¢inde dagitim).

6.3.4.2. Yumurta smiflandirma makineleri



Tavuklardan elde edilen yumurtalar, mevsimlere, tavugun beslenme durumuna ve genetik yapisina gore
farkl1 boyut ve agirliklarda olmaktadir. Uretici ve tiiketici yoniinden, pazarlamada yumurtalarm belirli
standart gruplara ayrilmasi gerekir. Yumurtalarin standart gruplara ayrilmasini saglayan makinelere,
yumurta siiflandirma makineleri denir.

1068 sayili Tirk Standardima gére yumurtalar ii¢ gruba ayrilmaktadir. Bunlar; naturel, konserve ve
sanayi tip yumurtalardir. Standarda gore, yumurtalar, agirliklarina bagli olarak 7 boya ayrilmistir. Cetvel
38’de yumurta agirlik siniflar verilmistir.

Cetvel 38. Yumurtalarin agirliklarina gére siiflandirilmasi (Yavuzcan ve Alibas, 1982).

Agirlik
Boy Minimum (g) Maksimum (g)

1 70 yukari

2 65 70 (dahil)
3 60 65 (dahil)
4 55 60 (dahil)
5 50 55 (dahil)
6 45 50 (dahil)
7 40 45 (dahil)

Yumurta siniflandirma makineleri degisik tip ve kapasitede yapilmaktadir. Saatte 600...21.600 yumurta
ayirabilecek kapasitede ¢esitli tipte makineler vardir.

Yumurtalarin siniflandirilmasi {i¢ sisteme gore yapilabilir:

e  Yumurtalarin tek tek tartilarak siniflandirilmasi,
e Yumurtalarin egik diizlemli tartma makinesinde siniflandirilmast,
e  Yumurtalarin tam otomatik sistemlerle siiflandirilmasi.

Yumurtalarin tek tek tartilmasi yorucu olup, is verimi diistiktir.

Ikinci smiflandirma sisteminde, yumurtalar bir egik diizlem iizerinde yuvarlanarak tartma diizenine
gelirler. Tartma diizeninde, yumurtalar kars1 agirligi yenebildigi agirlik sinifina diigmektedir. Egik
diizlemde, yumurtalar elle verilebildigi gibi, mekanik iletici diizenlerden yararlanilarak da verilebilirler.
Bu diizenler kendi aralarinda {i¢ grupta toplanirlar:



1. Doéner iletici diizenler, 2. Dogrusal salinim hareketi yapan diizenler ve 3. Yumurtalar1 kaldirarak
tartina diizeni iizerine tagiyan diizenler.

Yumurtalarin tam otomatik sistemlerle siniflandirilmasinda, yumurtalar, 6nce temizlenmekte daha
sonra kontrol edilerek siniflandirilip paketlenmektedir.

Yumurta smiflandirma makinelerinin enerji tiikketimi, makinenin kapasitesine gore degisir. Biiylik
kapasiteli makinelerin dzgiil enerji tiiketimi, kiiciik kapasitelerinkinden diisiiktiir. Oyle ki, is verimi
1500 yumurta/saat olan bir makinenin 6zgil enerji tiiketimi 0.017 kWh/100 yumurta olmasina karsin,
is verimi 15.000 yumurta/saatlik kapasiteli makinenin 6zgiil enerji tikketimi 0.007 kWh/100 yumurta
kadardir.

KAYNAKCA

Ayik M., Cilingir i., ONURBAS AVCIOGLU A., 2015. Hayvancilikta Mekanizasyon. Ankara Universitesi
Ziraat Fakdiltesi Yayinlari, Ders Kitabi 576, Ankara.



